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Êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûå ðåëå

ñåðèè K8AK/K8DS
Ëèíåéêà èçäåëèé òèïîðàçìåðà DIN 22,5/17,5, ïðåäñòàâëÿþùàÿ 
øèðîêèé âûáîð êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûõ ðåëå

• Êîìïàêòíûå êîðïóñà 
øèðèíîé 22,5 è 17,5 ìì

• Óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ 
âûñîêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ

• Ñîâìåñòèìîñòü ñî âñåìè 
ìèðîâûìè ñòàíäàðòàìè 
ïèòàíèÿ è áåçîïàñíîñòè

Ñòðóêòóðà íóìåðàöèè ìîäåëåé

Îáîçíà÷åíèÿ â íóìåðàöèè ìîäåëåé

1. Ôóíêöèÿ

AS: Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà
AW: Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî òîêà
VS: Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ
VW: Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ
PH: Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû 
PW: Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ
PM: Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ, ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû
PA: Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ àñèììåòðèè, ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû 
TH: Ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû
LS: Êîíòðîëëåð óðîâíÿ ïðîâîäÿùåé æèäêîñòè

2. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ
Äàííûå ïî êîíêðåòíîé ìîäåëè ñì. â Èíôîðìàöèè äëÿ çàêàçà.

Ïðèìå÷àíèå: Доступны также модели, обладающие фиксированными настройками. При необходимости следует обратиться к местному 
торговому представителю компании  OMRON.
Фиксированные настройки возможны для следующих моделей: K8AK-AS, K8AK-AW, K8AK-VS, K8AK-VW, K8AK-PM, 
K8AK-PA, K8AKPW и K8AK-LS.

1. Ôóíêöèÿ
PH: Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

2. Äèàïàçîí íàñòðîéêè
1: Îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå âûõîäíîå ðåëå

1 2

K8AK-@@

1 2

K8DS-@@
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Óêàçàòåëü äëÿ âûáîðà ìîäåëè êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíîãî ðåëå ñåðèè K8AK/K8DS
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Ïðèìåðû ïðàêòè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ

K8A K-A S K8AK-A W

Ôîðìîâî÷íàÿ ìàøèíà

K8AK-VS K8AK-VW

K8D S-P H K8AK-P H

Ïðè áëîêèðîâêå äâèãàòåëÿ ñîçäàâàåìûé 
èì âðàùàþùèé ìîìåíò ìîæåò âûçâàòü 
ðàçðûâ öåïè òðàíñïîðòåðà. ×òîáû 
âîñïðåïÿòñòâîâàòü ýòîìó, ðåëå äîëæíî 
îáåñïå÷èòü íåìåäëåííîå îòêëþ÷åíèå 
ïîñëå îáíàðóæåíèÿ áëîêèðîâêè äâèãàòåëÿ. 
Ïðè ýòîì òåïëîâîå ðåëå íå ïîçâîëèò 
îáåñïå÷èòü çàùèòó öåïíîãî òðàíñïîðòåðà, 
ïîñêîëüêó äî ìîìåíòà åãî ñðàáàòûâàíèÿ 
ïðîõîäèò ñëèøêîì ìíîãî âðåìåíè.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå K8AK-AS ñïîñîáíî 
îáåñïå÷èòü ýôôåêòèâíóþ 
çàùèòó öåïíîãî òðàíñïîðòåðà, 
ïîñêîëüêó âðåìÿ åãî 
ñðàáàòûâàíèÿ ñîñòàâëÿåò 
íå áîëåå 0,1 ñ.

 Ïðåèìóùåñòâà

Äàííîå óñòðîéñòâî 
ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ êîíòðîëÿ 
ïåðåãðóçêè ïî òîêó è ïàäåíèÿ 
òîêà ãåðìåòè÷íîãî íàñîñà, 
óñòàíîâëåííîãî â 
ïëàâàòåëüíîì áàññåéíå.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8AK-AW ñïîñîáíî 
îáåñïå÷èòü îäíîâðåìåííûé 
êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî è 
ìèíèìàëüíîãî òîêà ïðè 
èñïîëüçîâàíèè îäíîãî 
óñòðîéñòâà.

 Ïðåèìóùåñòâà

Óñòðîéñòâî K8AK-VS  ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàíî äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ 
çàðÿäà àêêóìóëÿòîðíûõ áàòàðåé 
îáîðóäîâàíèÿ.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8AK-VS 
ïîçâîëèò ñâîåâðåìåííî 
îáíàðóæèòü íèçêèé óðîâåíü 
çàðÿäà àêêóìóëÿòîðîâ.

 Ïðåèìóùåñòâà

Ïàíåëè óïðàâëåíèÿ òðåáóþò 
òùàòåëüíîãî êîíòðîëÿ 
ñîñòîÿíèÿ, ïîñêîëüêó 
ïðåðûâàíèå ïèòàíèÿ èëè 
ïàäåíèå íàïðÿæåíèÿ ìîãóò 
âûçâàòü ïîâðåæäåíèå 
îáîðóäîâàíèÿ. Ðåëå K8AK-VW 
îáåñïå÷èâàåò êîíòðîëü 
ïàðàìåòðîâ ïèòàíèÿ, â òîì 
÷èñëå ïîâûøåííîãî è 
ïîíèæåííîãî íàïðÿæåíèÿ.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå K8AK-VW ïîçâîëÿåò îäíîâðåìåííî 
êîíòðîëèðîâàòü ìàêñèìàëüíûé è 
ìèíèìàëüíûé óðîâåíü íàïðÿæåíèÿ. Ïðè 
ïîìîùè îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ 
êîíòàêòîâ äàííîå óñòðîéñòâî ïîçâîëÿåò 
ïåðåäàâàòü îòäåëüíûå âûõîäíûå ñèãíàëû, 
îáåñïå÷èâàþùèå ðàáîòó ñèãíàëèçàöèè î 
ïåðåíàïðÿæåíèè èëè ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ, 
à òàêæå ìîæåò îáåñïå÷èâàòü 
ïðåäâàðèòåëüíîå ïðåäóïðåæäåíèå, êîòîðîå 
ïîçâîëèò óñòðàíèòü ïðîñòîè ñèñòåìû.

 Ïðåèìóùåñòâà

Ðåëå ìîäåëè K8DS-PH ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàíî äëÿ îáíàðóæåíèÿ 
íåïîëàäîê, ñâÿçàííûõ ñ íàðóøåíèåì 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç èëè îáðûâîì 
ôàçû â ïèòàíèè ìåòàëëîðåæóùèõ 
ñòàíêîâ è ñïåöèàëèçèðîâàííîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8DS-PH èìååò 
êîðïóñ øèðèíîé 17,5 ìì, 
áëàãîäàðÿ ÷åìó ìîæåò 
óñòàíàâëèâàòüñÿ â ìåñòàõ ñ 
îãðàíè÷åííûì ìîíòàæíûì 
ïðîñòðàíñòâîì.

 Ïðåèìóùåñòâà

Ðåëå ìîäåëè K8AK-PH ìîæåò 
áûòü èñïîëüçîâàíî äëÿ 
îáíàðóæåíèÿ íåïîëàäîê, 
ñâÿçàííûõ ñ íàðóøåíèåì 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç èëè 
îáðûâîì ôàçû â ïèòàíèè 
ýñêàëàòîðîâ èëè ëèôòîâ.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8AK-PH èìååò 
äâà ïåðåêëþ÷àþùèõ âûõîäíûõ 
êîíòàêòà, òî åñòü îäèí èç íèõ 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ 
óïðàâëåíèÿ, à âòîðîé – äëÿ 
ñèãíàëèçàöèè.

 Ïðåèìóùåñòâà

Заблокированный 
транспортер

Èíîðîäíûé  

îáúåêò

Ìåòàëëîðåæóùèé ñòàíîê
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Ïðèìåðû ïðàêòè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ

K8AK-PW K8AK-PM

K8AK-PA K8AK-TH

K8AK-LS

Ñòàöèîíàðíûå êîìïðåññîðû

Âåòðîâîé ýëåêòðîãåíåðàòîð

Ðåëå ìîäåëè K8AK-PW 
ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî 
äëÿ êîíòðîëÿ ïåðåãðóçîê è 
ïàäåíèé íàïðÿæåíèÿ 
íà âûõîäå ãåíåðàòîðà 
ýëåêòðîýíåðãèè.

 Íàçíà÷åíèå  Ïðåèìóùåñòâà
Íåâîçìîæíî îáåñïå÷èòü 
íîðìàëüíóþ ðàáîòó êðàíîâ áåç 
ïðèìåíåíèÿ óñòðîéñòâ, êîòîðûå 
áóäóò êîíòðîëèðîâàòü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç, îòñóòñòâèå 
îáðûâà ôàçû, à òàêæå ïåðåãðóçêè è 
ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ. Ðåëå K8AK-PÌ 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ êîíòðîëÿ 
íàïðÿæåíèÿ â òðåõôàçíîé ñåòè, à 
òàêæå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç è îáðûâà ôàçû.

 Íàçíà÷åíèå
Ðåëå ìîäåëè K8AK-PÌ ïîçâîëÿåò 
êîíòðîëèðîâàòü ïåðåãðóçêè è 
ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ, à òàêæå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç è 
îòñóòñòâèå îáðûâà ôàçû â 
òðåõôàçíûõ ñåòÿõ. Òàêæå âîçìîæíà 
ïåðåäà÷à îòäåëüíûõ ïðåäóïðåæäåíèé 
î ïåðåãðóçêå èëè ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ, 
êîòîðàÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
îäíîïîëþñíîãî äâóõïîçèöèîííîãî 
ðåëåéíîãî êîíòàêòà, áëàãîäàðÿ ÷åìó 
ìîæíî îïðåäåëèòü òèï íåïîëàäêè.

 Ïðåèìóùåñòâà

Íåâîçìîæíî îáåñïå÷èòü 
íîðìàëüíóþ ðàáîòó 
êîìïðåññîðîâ áåç 
ïðèìåíåíèÿ óñòðîéñòâ, 
êîòîðûå áóäóò 
êîíòðîëèðîâàòü àñèììåòðèþ 
ôàç, ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç 
èëè îòñóòñòâèå îáðûâà ôàçû.

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8AK-PÀ ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ êîíòðîëÿ 
àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ, à òàêæå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè è îáðûâà 
ôàç â òðåõôàçíûõ ñåòÿõ.

 Ïðåèìóùåñòâà

Äàííîå óñòðîéñòâî ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàíî äëÿ êîíòðîëÿ 
òåìïåðàòóðû è 
âîñïðåïÿòñòâîâàíèÿ ïåðåãðåâó 
íàãðåâàòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ

 Íàçíà÷åíèå

Ðåëå ìîäåëè K8AK-ÒÍ 
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñëåäÿùåå 
óñòðîéñòâî â òîíêîì êîðïóñå, 
ïðèñïîñîáëåííîì äëÿ óñòàíîâêè 
íà ìîíòàæíóþ DIN-ðåéêó. 
Íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ êîíòðîëÿ 
òåìïåðàòóðû îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðè ïîìîùè ïîâîðîòíûõ 
ïåðåêëþ÷àòåëåé

 Ïðåèìóùåñòâà

Äàííîå óñòðîéñòâî ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàíî äëÿ êîíòðîëÿ 
óðîâíÿ æèäêîñòè â ðåçåðâóàðå.

 Íàçíà÷åíèå
×óâñòâèòåëüíîñòü ïî ñîïðîòèâëåíèþ 
óñòðîéñòâà K8AK-LS ìîæåò ðåãóëèðîâàòüñÿ â 
ïðåäåëàõ îò 10 äî 100 êÎì, áëàãîäàðÿ ÷åìó 
óñòðàíÿåòñÿ íåîáõîäèìîñòü çàìåíû ðåëå ïðè 
èçìåíåíèÿõ êîíöåíòðàöèè èëè òèïà æèäêîñòè. 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ òàêæå ìîæåò èçìåíÿòüñÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 10 ñ, ÷òî ïîçâîëèò 
èçáåæàòü ëîæíûõ ñðàáàòûâàíèé èç-çà 
êîëåáàíèé. 
Êðîìå òîãî, ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ 
ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé âîçìîæíî 
ïåðåêëþ÷åíèå ðåæèìîâ ïîäà÷è è ñáðîñà âîäû.

 Ïðåèìóùåñòâà

Îäèíî÷íîå ðåëå ìîäåëè K8AK-PW 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â 3-õ èëè 
4-õ ïðîâîäíûõ òðåõôàçíûõ ñåòÿõ. 
Åãî êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 
âûïîëíèòü èíäèâèäóàëüíóþ 
íàñòðîéêó âûõîäíûõ ñèãíàëîâ 
ïðåäóïðåæäåíèÿ î ïåðåãðóçêå è 
ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ.

Ãåíåðàòîð

Ìîáèëüíûå êîìïðåññîðû

K8AK-LS
Êîíòðîëü óðîâíÿ 
ïðîâîäÿùåé æèäêîñòè
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Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà

K8AK-AS
Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
ñèëû òîêà â ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ 
è îáîðóäîâàíèè
• Îáåñïå÷åíèå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî òîêà
• Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå òðàíñôîðìàòîðîâ òîêà, 

äîñòóïíûõ íà êîììåð÷åñêîì ðûíêå (òîê âòîðè÷íîé 
îáìîòêè ÒÒ: îò 0 À äî 1 À èëè îò 0 À äî 5 À).

• Ðåëå ïîääåðæèâàåò ðåæèìû ðó÷íîãî è 
àâòîìàòè÷åñêîãî ñáðîñà

• Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ è âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîãóò 
áûòü íàñòðîåíû îòäåëüíî.

• Â ñîñòàâå èìååòñÿ îäíî îäíîïîëþñíîå 
äâóõïîçèöèîííîå âûõîäíîå ðåëå, ðàññ÷èòàííîå íà 
òîê 5 À ïðè íàïðÿæåíèè ~250 Â (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà).

• Âûõîäíîå ðåëå ìîæåò ïåðåêëþ÷àòüñÿ ìåæäó ðåæèìàìè 
íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî è íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîãî êîíòàêòà.

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè 
ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Âõîäû óñòðîéñòâà èìåþò ãàëüâàíè÷åñêóþ ðàçâÿçêó 
ñ öåïüþ ïèòàíèÿ.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

*1  Ðåëå K8AK-AS3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON 
ìîäåëè K8AC-CT200L. (Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî).

Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî)
 OMRON CT  Êîììåð÷åñêè äîñòóïíûå

 òðàíñôîðìàòîðû  òîêà*

* Åñëè èñïîëüçóåòñÿ êîììåð÷åñêèé ÒÒ, íå ñëåäóåò 
ïðåâûøàòü ïåðåãðóçî÷íóþ ñïîñîáíîñòü ðåëå K8AK-AS2

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 13.

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, êîòîðûå áûëè 
ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 
ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè 
OMRON.

Äèàïàçîí íàñòðîåê Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ìîäåëü

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà K8AK-AS1 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-AS1 100-240 VAC

îò 0,1 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,5 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,8 äî 8 A 
ïåð./ïîñò. òîêà 

K8AK-AS2 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-AS2 100-240 VAC

îò 10 äî 100 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*, 
îò 20 äî 200 A 
ïåðåìåííîãî òîêà * 

K8AK-AS3 24 VAC/DC

K8AK-AS3 100-240 VAC

Âíåøíèé âèä
Äèàïàçîí 

âõîäîâ
Ïðèìåíèìîå 

ðåëå
Ìîäåëü

îò 10 äî 100 À 
ïåðåì. òîêà
îò 20 äî 200 À 
ïåðåì. òîêà

K8AK-AS3 K8AC-CT200L

Âíåøíèé âèä
Òîê âî âòîðè÷íîé 

îáìîòêå ÒÒ
Ïðèìåíèìîå ðåëå

îò 0 äî 1 À ïåðåì. òîêà
îò 0 äî 5 À ïåðåì. òîêà

K8AK-AS2

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà 

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ

*1 Äèàïàçîí âûáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëåìì óñòðîéñòâà
*2 Ðåëå K8AK-AS3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L. 

(Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Ìîäåëü Äèàïàçîí*1 Êëåììû 
óñòðîéñòâà 

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 

Âõîäíîå 
ñîïðîòèâëåíèå 

Òèï âõîäà 
Ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü 

K8A K-A S1

îò 0 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà 

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 5 Îì Ïðÿìîé 
ââîä 

Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê 
íà óðîâíå 120% îò 
ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî 
òîêà 1 ñåêóíäà ïðè 150% 

Îêîëî 1 Îì

I1-COM 

I2-COM îò 0 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîê

Ïðÿìîé 
ââîä 

Îêîëî 0,2 ÎìI3-COM îò 0 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà 

Ïðÿìîé 
ââîä 

K8A K-A S2

îò 0 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà 

îò 0,1 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,5 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,8 äî 8 A 
ïåð./ïîñò. òîêà 

Îêîëî 0,12 Îì 
(íàãðóçêà: 0,5 ÂÀ) 

Ïðÿìîé 
ââîä èëè 
êîììåð÷åñêèé 
ÒÒ 

îò 0 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 0,02 Îì 
(íàãðóçêà: 1,5 ÂÀ) 

îò 0 äî 8 A 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 0,02 Îì 
(íàãðóçêà: 3 ÂÀ) 

---

K8A K-A S3

îò 0 äî 100 A 
ïåðåì. òîêà îò 10 äî 100 A 

ïåðåì. òîêà*2 ,
 
îò 20 äî 200 A 
ïåðåì. òîêà*2 

--- Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê 
íà óðîâíå 120% ïðè ðàáîòå 
ñ ÒÒ êîìïàíèè OMRON 
(K8AC-CT200L). 
30 ñåêóíä ïðè 200% 
1 ñåêóíäà ïðè 600% 
* ìîùíîñòü ÒÒ íà ñòîðîíå 

ïåðâè÷íîé îáìîòêè 

---I3-COM îò 0 äî 200 A 
ïåðåì. òîêà

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ðàçâÿçàííîå ïèòàíèå 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñèìóì 2,0 ÂÀ/1,1 Âò 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà: ìàêñèìóì 4,6 ÂÀ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ 
çíà÷åíèé (SV)

îò 10% äî 100% ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà íàñòðîéêè
K8AK-AS1: îò 2 äî 20 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 10 äî 100 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà
îò 50 äî 500 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

K8AK-AS2: îò 0,1 äî 1 A ïåðåì./ïîñò. òîêà (Ñîâìåñòèìî ñ êîììåð÷åñêèìè ÒÒ)
îò 0,5 äî 5 A ïåðåì./ïîñò. òîêà (Ñîâìåñòèìî ñ êîììåð÷åñêèìè ÒÒ)
îò 0,8 äî 8 A ïåðåì./ïîñò. òîêà

K8AK-AS3: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñ ÒÒ êîìïàíèè OMRON (K8AC-CT200L).
îò 10 äî 100 A ïåðåìåííîãî òîêà
îò 20 äî 200 A ïåðåìåííîãî òîêà

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çíà÷åíèé ñáðîñà (HYS.) îò 5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ 

Ìåòîä ñáðîñà Ðó÷íîé/àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ (ïåðåêëþ÷àåìûå ðåæèìû) 
Ïðèìå÷àíèå: Ðó÷íîé ñáðîñ: Îòêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ áîëåå ÷åì íà 1 ñåêóíäó.

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK) 
Ïðèìå÷àíèå: àêòèâèðóåòñÿ òîëüêî ïðè 

çàùèòå îò ïåðåãðóçêè ïî òîêó

îò 0 äî 30 ñåêóíä 
(Òàéìåð áëîêèðîâêè ïðè âêëþ÷åíèè íà÷èíàåò îòñ÷åò, êîãäà âõîäíîé òîê äîñòèãàåò 30% 
è áîëåå îò óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ)
Ïðèìå÷àíèå: àêòèâèðóåòñÿ òîëüêî ïðè çàùèòå îò ïåðåãðóçêè ïî òîêó

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, Âûõîäû ñèãíàëèçàöèè (ALM): êðàñíûé 

Âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå Ñì. Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ íà ýòîé ñòðàíèöå.

Âûõîäíûå ðåëå Îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîãî/ 
íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà  èçìåíÿþòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ.)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

I1-COM 

I2-COM 

I3-COM 

I2-COM OMRON CT

OMRON CT
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî ðàáî÷åãî 
íàïðÿæåíèÿ

îò 85% äî 110% íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Äèàïàçîí äîïóñòèìîé ðàáî÷åé 
÷àñòîòû

50/60 Ãö ± 5 Ãö

Äèàïàçîí ÷àñòîò íà âõîäå
K8AK-AS1 è K8AK-AS2: Âõîä ïîñòîÿííîãî òîêà è âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (îò 45 äî 65 Ãö) 
K8AK-AS3: Âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (îò 45 äî 65 Ãö)

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

K8AK-AS1 è K8AK-AS2: Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê íà óðîâíå 120% îò ìàêñ. çíà÷åíèÿ, 1 ñåêóíäà ïðè 150%
K8AK-AS3: Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê íà óðîâíå 120%, 30 ñåêóíä ïðè 200% è 1 ñåêóíäà ïðè 

600%, åñëè èñïîëüçóåòñÿ ÒÒ êîìïàíèè OMRON (K8AC-CT200L) 
Ïðèìå÷àíèå: Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü ïåðâè÷íîé îáìîòêè ÒÒ.

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, 
CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè

ìèíèìóì 20 ÌÎì
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü

2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; îäèíî÷íàÿ àìïëèòóäà 0,35 ìì; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20
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Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå ïåðåãðóçêè 
ïî òîêó (Ìåòîä óïðàâëåíèÿ âûõîäíûì ðåëå: 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîå)
Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ: SW3 ÂÛÊË.

Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå ìèíèìàëüíîãî 
òîêà (Ìåòîä óïðàâëåíèÿ âûõîäíûì ðåëå: 
íîðìàëüíî-çàìêíóòîå)
Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ: SW3 ÂÊË.

Ïðèìå÷àíèå: 1. Ðåëå K8AK-AS3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà 
êîìïàíèè OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L.

2. Ïðè èñïîëüçîâàíèè òîêîâîãî âõîäà 
ïîñòîÿííîãî òîêà ïîëÿðíîñòü ðîëè íå èãðàåò.

3. Ñì. ðàçäåëû Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è 
ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäêè äëÿ ïîëó÷åíèÿ 
ðàçúÿñíåíèé îòíîñèòåëüíî êëåìì òîêîâîãî 
âõîäà l1, l2 è l3.
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¹ 3
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¹ 2
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¹ 1

K8AK

¹ 4

K8AK

¹ 5

DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8ÀÊ-AS
Ïðèëîæåííîå íàïðÿæåíèå: ~240 Â
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ

Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì 
ðåëå Ê8ÀÊ-AS è âõîäíûì òîêîì 
(Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì 
ðàññòîÿíèåì è âõîäíûì òîêîì. Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ñî 
âõîäíûì òîêîì, êîòîðîå ïðåâûøàåò óêàçàííûå çíà÷åíèÿ, ýòî 
ìîæåò âûçâàòü óâåëè÷åíèå òåìïåðàòóðû ðåëå Ê8ÀÊ, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ 
êîìïîíåíòîâ.

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè

Âõîä

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëå 11-14

Ðåëå 11-12

Ãèñòåðåçèñ
(îò -5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ)

Ñâåòèòñÿ

Ìèãàåò

Ò: Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñ)

Áëîêèðîâêà: çàäåðæêà ïðè âêëþ÷åíèè (îò 0 äî 30 ñ)
ÁËÎÊÈÐÎÂÊÀ

T

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè

Âõîä

Ðåëå 11-14

Ðåëå 11-12

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè Ñâåòèòñÿ

Ìèãàåò
Ãèñòåðåçèñ 
(îò 5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ)

T
Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñ)

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

A1
Íàïðÿæåíèå

 ïèòàíèÿ
A2

Òîêîâûé
 âõîä

I1

I2
I3

COM

14
Ñèãíàëüíûé

 âûõîä
12

A1

A2

Òîêîâûé
 âõîä

I1

I2
I3

COM

14
Ñèãíàëüíûé

 âûõîä
12Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

èëè

Íàãðóçêà

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 

âûõîä

Íàãðóçêà

1111

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà Èíäèêàòîðû

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð òîêà (SV)

Ðåãóëÿòîð 
ãèñòåðåçèñà (HYS.)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Ðåãóëÿòîð çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ. 

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå. 

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: êðàñíûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ 
òîêà. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò
 íà íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèë óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð òîêà (SV) Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû òîêà â ïðåäåëàõ îò 10% 
äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè.

Ðåãóëÿòîð 
ãèñòåðåçèñà (HYS.)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
îñòàòî÷íîé âåëè÷èíû â ïðåäåëàõ 
îò 5% äî 50% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ. 

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä. 

Ðåãóëÿòîð çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK) 

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû çàäåðæêè âðåìåíè ïðè 
âêëþ÷åíèè â ïðåäåëàõ îò 0 äî 
30 ñåêóíä. 

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè

Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ

Ïîäêëþ÷åíèÿ
1. Âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 

Âûïîëíèòü âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå ïðè ïîìîùè êëåìì I1-COM, I2-COM è I3-COM, 
â çàâèñèìîñòè îò âõîäíîãî òîêà. Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî 
ê íåèñïîëüçóåìîé êëåììå, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå.
Â ðåëå K8AK-AS3 êëåììà 1 íå èñïîëüçóåòñÿ.
Ïðè èñïîëüçîâàíèè òðàíñôîðìàòîðà òîêà OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L, 
ñëåäóåò âûïîëíèòü ïîäêëþ÷åíèå ê êëåììàì «k» è «l» ÒÒ ìîäåëè K8AC-CT200L. 
(Êëåììû «kt» è «kl» íå èñïîëüçóþòñÿ).

2. Ïèòàíèå 
Ïèòàíèå ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê êëåììàì À1 è À2.

3. Âûâîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 ÿâëÿþòñÿ âûõîäíûìè êëåììàìè (îäíîïîëþñíûé 
äâóõïîçèöèîííûé êîíòàêò) äëÿ êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà ìåòîäà ñáðîñà, ìåòîäà óïðàâëåíèÿ ðåëå è ðàáî÷åãî ðåæèìà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.
Â ðåëå ìîäåëåé K8AK-AS… @ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü SW1 íå èñïîëüçóåòñÿ.

Ìåòîä íàñòðîéêè
1.  Íàñòðîéêà ñèëû òîêà 

Äëÿ íàñòðîéêè ñèëû òîêà èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà (SV).
Íàñòðîéêà ñèëû òîêà ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå çíà÷åíèÿ òîêà.
Ìàêñèìàëüíûé äèàïàçîí íàñòðîéêè ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è âõîäíûõ êëåìì.
Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-AS3 èñïîëüçóåòñÿ âõîäíàÿ êëåììà I3-COM
Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò 200 À ïåðåìåííîãî òîêà, à ñàì äèàïàçîí îãðàíè÷åí 
çíà÷åíèÿìè 20 À è 200 À.

2.  Ãèñòåðåçèñ 
Íàñòðîéêà ãèñòåðåçèñà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè ñîîòâåòñòâóþùåãî ðåãóëÿòîðà (HYS.).
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ ñîñòàâëÿåò îò 5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ òîêà.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå ãèñòåðåçèñà.

Ìîäåëü Äèàïàçîí íàñòðîéêè Òèï ââîäà Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

K8AK-AS1

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà

Ïðèìå÷àíèå: Âõîäíûå êëåììû ïîñòîÿííîãî 
òîêà íå èìåþò ïîëÿðíîñòè.

* Ðåëå K8AK-AS3 ïðåäíàçíà÷åíî 
äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ 
ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON 
ìîäåëè K8AC-CT200L. 
(Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå 
ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî)

îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà

K8AK-AS2

îò 0,1 äî 1 A 
ïåðåì./ïîñò. òîêà 

Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
èëè èñïîëüçîâàíèå 
êîììåð÷åñêîãî 
òðàíñôîðìàòîðà òîêà 

I1-COM

îò 0,5 äî 5 A 
ïåðåì./ïîñò. òîêà 

îò 0.8 äî 8 A 
ïåðåì./ïîñò. òîêà

K8AK-AS3

îò 10 äî 100 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*
îò 20 äî 200 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*

<Äëÿ ðåëå K8AK-AS3>

k

l

K8AC-
CT200L

14

12

A1

A2

I1

I2
I3

11

C (COM)

K8AK-AS3

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè
SW3

ÂÊË

ÂÛÊË

SW2
SW1

SW4

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

Ïðèìå÷àíèå: ïî óìîë÷àíèþ âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË  ↑

ÂÊË  ↓

Ìåòîä ñáðîñà
Ðó÷íîé ñáðîñ

н
е и

сп
о
л
ь
зу
е
тся

--- ---
Àâòîìàòè÷åñêèé 
ñáðîñ --- ---

Óïðàâëåíèå ðåëå

Íîðìàëüíî-
ðàçîìêíóòûé --- ---

Íîðìàëüíî-
çàìêíóòûé

--- ---

Ðàáî÷èé ðåæèì

Êîíòðîëü ìàêñ. 
òîêà --- ---

Êîíòðîëü ìèí. 
òîêà --- ---

1
ÂÛÊË

ÂÊË

2 3 4

OMRON CT

Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 

---

Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 

OMRON CT

I3-COM

I2-COM

I3-COM

I1-COM

I2-COM

I3-COM

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Òîêîâûé âõîä

Ñèãíàëüíûé âûõîä
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Íàãðóçêà

I2-COM
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Ïðèìåð: Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå òîêà ñîñòàâëÿåò 200 À ïåðåìåííîãî òîêà; íàñòðîåííîå çíà÷åíèå òîêà (SV) 
ñîñòàâëÿåò 50%; ðåæèì ðàáîòû – êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà.
Åñëè ãèñòåðåçèñ íàñòðîåí íà âåëè÷èíó 10%, òî ñðàáàòûâàíèå ðåëå áóäåò ïðîèñõîäèòü ïðè ñèëå òîêà â 100 À, 
à åãî ñáðîñ – ïðè ñèëå òîêà 90 À.

3.  Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîé òîê ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü 
â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

4.  Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK).
Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü 
ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü 
êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå 
âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè.
Îòñ÷åò âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè íà÷íåòñÿ, êîãäà âõîäíîé òîê 
äîñòèãàåò 30% è áîëåå îò óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ.
Ôóíêöèÿ âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè èñïîëüçóåòñÿ äëÿ òîãî, ÷òîáû 
âîñïðåïÿòñòâîâàòü íåæåëàòåëüíûì ñðàáàòûâàíèÿì, íàïðèìåð, â ðåçóëüòàòå 
ïóñêîâîãî áðîñêà òîêà.

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà

OMRON CT

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó

Ïóñêîâîé òîê

Íàñòðîåííîå
 çíà÷åíèå òîêà

30% îò
 íàñòðîåííîãî
 çíà÷åíèÿ òîêà

Çàïóñê îòñ÷åòà âðåìåíè 
çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè

Âðåìÿ çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè

Â òå÷åíèå ýòîãî 
ïåðèîäà âðåìåíè 

îòñóòñòâóþò ëþáûå 
âûõîäíûå ñèãíàëû

22.5

90

100

72 5

K8AK-AS1

K8AK-AS2

K8AK-AS3

1.8

764.1

10
10

5.9

5.2

20

Äâà ðåçüáîâûõ 
îòâåðñòèÿ Ì5 èëè
äâà îòâåðñòèÿ Ø 5,5 ìì

 Ø 3075
14.514.5

6

8.5

50

33.5

34.5
81.5

13.5

86

54

63
11

4.7

×åòûðå âèíòà 
Ì4 õ 6

17

20

9.3

1.71.7

9.3

76

Ðàçìåðû ìîíòàæíûõ 
îòâåðñòèé

Ïðèìå÷àíèå: Òðàíñôîðìàòîð òîêà (ÒÒ) êîìïàíèè 
OMRON ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ ðåëå ìîäåëè 
K8AK-AS3.
Ïîäêëþ÷åíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü ê 
êëåììàì «k» è «l» ÒÒ  (Êëåììû «kt» 
è «kl» íå èñïîëüçóþòñÿ).

K8AC-CT200L

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

DIN-ðåéêè
PFP-100N

PFP-50N
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Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîé òîê îò 80% äî 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà 
áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå è èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü íîðìàëüíóþ 
ðàáîòó óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé 
ïðèìåíÿëñÿ ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî òîêà.

Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà, óïðàâëåíèå 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòûì ðåëå, âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 5 ñåêóíä.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 0 äî 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü âðåìÿ äî 
ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.

Ìîíèòîðèíã èìïóëüñíûõ èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ

Èìïóëüñíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ âûçûâàþò çàòðóäíåíèÿ 
ïðè êîíòðîëå. Â öåïÿõ ñ åìêîñòíûìè âõîäàìè, âêëþ÷àÿ 
èìïóëüñíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ, òîê ïåðåçàðÿäêè 
âõîäíîãî êîíäåíñàòîðà, èìåþùèé ôîðìó èìïóëüñîâ, 
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé òîê íàãðóçêè. Ðåëå ìîäåëåé 
K8AK-AS… @ èìåþò âñòðîåííûé ôèëüòð, êîòîðûé 
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñðåäñòâî ïðîòèâîäåéñòâèÿ 
âûñîêî÷àñòîòíûì ñèãíàëàì, è íå ìîãóò îáåñïå÷èòü 
çàùèòó îò èìïóëüñíîãî òîêà. 

Ìîæíî ëè îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì 
5À ïðè ïîìîùè ðåëå Ê8ÀÊ?
Èìåþòñÿ ëè ïðè ýòîì êàêèå-ëèáî 
íåîáõîäèìûå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè?
Åñëè íàãðóçêîé ÿâëÿåòñÿ ýëåêòðîäâèãàòåëü, òî 
ðåëå ìîäåëåé K8AK-AS1 è K8AK-AS2 íå ìîãóò 
èñïîëüçîâàòüñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü ðåëå K8AK-AS3 ñ òðàíñôîðìàòîðîì 
òîêà K8AC-CT200L. Ýëåêòðîäâèãàòåëü â êà÷åñòâå 
íàãðóçêè õàðàêòåðèçóåòñÿ ïóñêîâûìè òîêàìè è 
òîêàìè îïðîêèäûâàíèÿ, êîòîðûå âî ìíîãî ðàç 
ïðåâîñõîäÿò äîïóñòèìûå òîêè ðåëå. Äàííûå, 
êàñàþùèåñÿ ïóñêîâîãî òîêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
ïðèâåäåíû íà ñëåäóþùåé èëëþñòðàöèè.

Äëÿ äâèãàòåëÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì âåëè÷èíîé â 5 À 
ïóñêîâîé òîê ñîñòàâëÿåò îêîëî 30 À. Òàêîé ïóñêîâîé 
òîê ïðåâûñèò ïåðåãðóçî÷íóþ ñïîñîáíîñòü ðåëå 
ìîäåëåé K8AK-AS1 è K8AK-AS2 (íîìèíàëüíàÿ 
õàðàêòåðèñòèêà: 150% â òå÷åíèå 1 ñåêóíäû), è 
ïðèâåäåò ê èõ ïîâðåæäåíèþ.
Äëÿ ìîíèòîðèíãà ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü ðåëå K8AK-AS3 (ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü: 120% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè 
íåïðåðûâíî, 200% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè â 
òå÷åíèå 30 ñåêóíä, è 600% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè 
â òå÷åíèå 1 ñåêóíäû).
Ðåëå ìîäåëè K8AK-AS3 èìååò çíà÷èòåëüíûé âõîäíîé 
äèàïàçîí. Ïðîâîäíèêè ñëåäóåò íåñêîëüêî ðàç 
ïðîâåñòè ÷åðåç ñïåöèàëüíûé òðàíñôîðìàòîð òîêà.

Ïðàâèëî ïðîêëàäêè ïðîâîäíèêà ÷åðåç 
òðàíñôîðìàòîð òîêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ðåëå 
ìîäåëè K8AK-AS3 

Ïðèìåð: Êîíòðîëü ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ 
íîìèíàëüíûì òîêîì 5 À.
Çíà÷åíèÿ íàñòðîåê ðåëå K8AK:
Îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè ïî òîêó; íàñòðîéêà ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ: 
25%; âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 0,1 ñ; 
çàäåðæêà âðåìåíè ïðè âêëþ÷åíèè: îò 0,1 ñ äî 30 ñ 
(íàñòðîéêà òàéìåðà âûïîëíÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ïðîäîëæèòåëüíîñòüþ äåéñòâèÿ ïóñêîâîãî òîêà).

Äèàïàçîí íàñòðîéêè äëÿ ðåëå K8AK-AS3 ñîñòàâëÿåò îò 10% 
äî 100% íîìèíàëüíîãî òîêà (ò.å. îò 10 À äî 100À). 
Ïðîâåñòè ïðîâîäíèêè ÷åðåç òðàíñôîðìàòîð òîêà ïÿòü ðàç, 
ïðè ýòîì ìèíèìàëüíûé ïðîòåêàþùèé òîê ñîñòàâèò 10 À. 
Âõîäíîé òîê ðåëå K8AK ñîñòàâèò 25 À (ò.å. 5 À õ 5 âèòêîâ).
Åñëè ïóñêîâîé òîê ïðåâûøàåò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå 
â 6 ðàç, åãî çíà÷åíèå ñîñòàâèò 150 À (25 À õ 6). 
Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü ðåëå ìîäåëè K8AK-AS3 
ñîñòàâëÿåò 200% îò íîìèíàëüíîãî òîêà â òå÷åíèå 30 ñåêóíä. 
Ðåëå íå âûéäåò èç ñòðîÿ, äàæå åñëè ïóñêîâîé òîê áóäåò 
äåéñòâîâàòü â òå÷åíèå 30 ñåêóíä, áëàãîäàðÿ ÷åìó â 
äàëüíåéøåì âîçìîæíî îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè.

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîé òîê

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

~100 Â

~100 Â

30 Îì îò 0 äî 10 À

A

A1

A2

± C 100 Â

Ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Âõîäíûå 
êëåììû

Ïèòàíèå

Âûâîä

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

400 Âò (äâà ýëåìåíòà 
ïàðàëëåëüíî)

Â

Â

Â

Ò
î
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òå
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ÿ 
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Îò íåñêîëüêèõ ñåêóíä 
äî íåñêîëüêèõ 

äåñÿòêîâ ñåêóíä

Âðåìÿ, ïðîøåäøåå ñ ìîìåíòà çàïóñêà

100%

500%

K8AC-CT200L

Ïðîâîäíèê 
ïåðâè÷íîé îáìîòêè

Ê ðåëå K8AK-AS3

Î

Î

Î

Î
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Ðåëå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî/ìèíèìàëüíîãî 
îäíîôàçíîãî òîêà

K8AK-AW
Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
ñèëû òîêà â ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ 
è îáîðóäîâàíèè
• Îáåñïå÷åíèå îäíîâðåìåííîãî êîíòðîëÿ 

ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî òîêà.  Ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî òîêà ïîääåðæèâàþòñÿ 
îòäåëüíûå íàñòðîéêè è âûõîäû. 

• Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå òðàíñôîðìàòîðîâ òîêà, 
äîñòóïíûõ íà êîììåð÷åñêîì ðûíêå (òîê âòîðè÷íîé 
îáìîòêè ÒÒ: îò 0 À äî 1 À èëè îò 0 À äî 5 À).

• Ðåëå ïîääåðæèâàåò ðåæèìû ðó÷íîãî è 
àâòîìàòè÷åñêîãî ñáðîñà

• Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ è âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîãóò 
áûòü íàñòðîåíû îòäåëüíî.

• Â ñîñòàâå èìåþòñÿ äâà íàáîðà îäíîïîëþñíûõ 
äâóõïîçèöèîííûõ âûõîäíûõ êîíòàêòîâ, ðàññ÷èòàííûõ 
íà òîê 5 À ïðè íàïðÿæåíèè ~250 Â (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà).

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè 
ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Âõîäû óñòðîéñòâà èìåþò ãàëüâàíè÷åñêóþ ðàçâÿçêó 
ñ öåïüþ ïèòàíèÿ.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî)
 OMRON CT  Êîììåð÷åñêè äîñòóïíûå 

 òðàíñôîðìàòîðû òîêà*

* Åñëè èñïîëüçóåòñÿ êîììåð÷åñêèé ÒÒ, íå ñëåäóåò 
ïðåâûøàòü ïåðåãðóçî÷íóþ ñïîñîáíîñòü ðåëå K8AK-AW2

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, êîòîðûå áûëè 
ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 
ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè 
OMRON.

Âíåøíèé âèä
Äèàïàçîí 

âõîäîâ
Ïðèìåíèìîå 

ðåëå
Ìîäåëü

îò 10 äî 100 À 
ïåðåì. òîêà
îò 20 äî 200 À 
ïåðåì. òîêà

K8AK-AW3 K8AC-CT200L

Âíåøíèé âèä
Òîê âî âòîðè÷íîé 

îáìîòêå ÒÒ
Ïðèìåíèìîå 

ðåëå

îò 0 äî 1 À ïåðåì. òîêà
îò 0 äî 5 À ïåðåì. òîêà

K8AK-AW2

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 22.

*1  Ðåëå K8AK-AW3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON 
ìîäåëè K8AC-CT200L. (Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî).

Äèàïàçîí íàñòðîåê Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ìîäåëü

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà K8AK-AW1 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-AW1 100-240 VAC

îò 0,1 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,5 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 

K8AK-AW2 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-AW2 100-240 VAC

îò 10 äî 100 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*, 
îò 20 äî 200 A 
ïåðåìåííîãî òîêà * 

K8AK-AW3 24 VAC/DC

K8AK-AW3 100-240 VAC

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà 

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 



 K8AK-AW

15

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ

*1 Äèàïàçîí âûáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëåìì óñòðîéñòâà
*2 Ðåëå K8AK-AW3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L.

(Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî)

Ìîäåëü Äèàïàçîí*1 Êëåììû 
óñòðîéñòâà 

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 

Âõîäíîå 
ñîïðîòèâëåíèå 

Òèï âõîäà 
Ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü 

K8AK-AW1

îò 0 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà 

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 5 Îì
Ïðÿìîé 
ââîä 

Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê 
íà óðîâíå 120% îò 
ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî 
òîêà 1 ñåêóíäà ïðè 150% 

Îêîëî 1 Îì

I1-COM 

I2-COM îò 0 äî 100 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîê

Ïðÿìîé 
ââîä 

Îêîëî 0,2 ÎìI3-COM îò 0 äî 500 ìÀ 
ïåð./ïîñò. òîêà 

Ïðÿìîé 
ââîä 

K8AK-AW2

îò 0 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà 

îò 0,1 äî 1 A 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 0,5 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 0,12 Îì 
(íàãðóçêà: 0,5 ÂÀ) 

Ïðÿìîé 
ââîä èëè 
êîììåð÷åñêèé 
ÒÒ 

îò 0 äî 5 A 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 0,02 Îì 
(íàãðóçêà: 1,5 ÂÀ) 

K8AK-AW3

îò 0 äî 100 A 
ïåðåì. òîêà

îò 10 äî 100 A 
ïåðåì. òîêà*2 ,
 
îò 20 äî 200 A 
ïåðåì. òîêà*2 

--- Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê 
íà óðîâíå 120% ïðè ðàáîòå 
ñ ÒÒ êîìïàíèè OMRON 
(K8AC-CT200L). 
30 ñåêóíä ïðè 200% 
1 ñåêóíäà ïðè 600% 
* ìîùíîñòü ÒÒ íà ñòîðîíå 

ïåðâè÷íîé îáìîòêè 

---I3-COM îò 0 äî 200 A 
ïåðåì. òîêà

I1-COM 

I2-COM 

I2-COM OMRON CT

OMRON CT
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ðàçâÿçàííîå ïèòàíèå 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñèìóì 2,0 ÂÀ/1,1 Âò 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà: ìàêñèìóì 4,6 ÂÀ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ 
çíà÷åíèé (SV)

îò 10% äî 100% ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà íàñòðîéêè
K8AK-AW1: îò 2 äî 20 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 10 äî 100 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà
îò 50 äî 500 ìÀ ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

K8AK-AW2: îò 0,1 äî 1 A ïåðåì./ïîñò. òîêà (Ñîâìåñòèìî ñ êîììåð÷åñêèìè ÒÒ)
îò 0,5 äî 5 A ïåðåì./ïîñò. òîêà (Ñîâìåñòèìî ñ êîììåð÷åñêèìè ÒÒ)
îò 0,8 äî 8 A ïåðåì./ïîñò. òîêà

K8AK-AW3: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñ ÒÒ êîìïàíèè OMRON (K8AC-CT200L).
îò 10 äî 100 A ïåðåìåííîãî òîêà
îò 20 äî 200 A ïåðåìåííîãî òîêà

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Çíà÷åíèå ñáðîñà 5% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ (ôèêñèðîâàííîå)

Ìåòîä ñáðîñà Ðó÷íîé/àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ (ïåðåêëþ÷àåìûå ðåæèìû) 
Ïðèìå÷àíèå: Ðó÷íîé ñáðîñ: Îòêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ áîëåå ÷åì íà 1 ñåêóíäó.

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK) 
Ïðèìå÷àíèå: àêòèâèðóåòñÿ òîëüêî ïðè 

çàùèòå îò ïåðåãðóçêè ïî òîêó

îò 0 äî 30 ñåêóíä 
(Òàéìåð áëîêèðîâêè ïðè âêëþ÷åíèè íà÷èíàåò îòñ÷åò, êîãäà âõîäíîé òîê äîñòèãàåò 30% 
è áîëåå îò óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ)
Ïðèìå÷àíèå: àêòèâèðóåòñÿ òîëüêî ïðè çàùèòå îò ïåðåãðóçêè ïî òîêó

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, Âûõîäû ñèãíàëèçàöèè (ALM): êðàñíûé 

Âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå Ñì. Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ íà ýòîé ñòðàíèöå.

Âûõîäíûå ðåëå Äâà îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ (SPDT) ðåëåéíûõ âûõîäà 
(ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)
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AW (êëåììà I2)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî ðàáî÷åãî 
íàïðÿæåíèÿ

îò 85% äî 110% íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Äèàïàçîí äîïóñòèìîé ðàáî÷åé 
÷àñòîòû

50/60 Ãö ± 5 Ãö

Äèàïàçîí ÷àñòîò íà âõîäå
K8AK-AW1 è K8AK-AW2: Âõîä ïîñòîÿííîãî òîêà è âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (îò 45 äî 65 Ãö) 
K8AK-AW3: Âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (îò 45 äî 65 Ãö)

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

K8AK-AW1 è K8AK-AW2: Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê íà óðîâíå 120% îò ìàêñ. çíà÷åíèÿ, 1 ñåêóíäà ïðè 150%
K8AK-AW3: Íåïðåðûâíûé âõîäíîé òîê íà óðîâíå 120%, 30 ñåêóíä ïðè 200% è 1 ñåêóíäà ïðè 

600%, åñëè èñïîëüçóåòñÿ ÒÒ êîìïàíèè OMRON (K8AC-CT200L) 
Ïðèìå÷àíèå: Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü ïåðâè÷íîé îáìîòêè ÒÒ.

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, 
CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè

ìèíèìóì 20 ÌÎì
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü

2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20

Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè [ìì]

Ò
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ì
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ð
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à
 [

°Ñ
]

K8AK

¹ 3

K8AK

¹ 2

K8AK

¹ 1

K8AK

¹ 4

K8AK

¹ 5

DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8ÀÊ-AW
Ïðèëîæåííîå íàïðÿæåíèå: ~240 Â
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ

Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì 
ðåëå Ê8ÀÊ-AW è âõîäíûì òîêîì 
(Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì 
ðàññòîÿíèåì è âõîäíûì òîêîì. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ñî âõîäíûì òîêîì, êîòîðîå 
ïðåâûøàåò óêàçàííûå çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü 
óâåëè÷åíèå òåìïåðàòóðû ðåëå Ê8ÀÊ, ÷òî ïðèâåäåò ê 
óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ 
êîìïîíåíòîâ.
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Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

 Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî 
è ìèíèìàëüíîãî òîêà

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 ÂÊË è SW4 ÂÊË, 
èëè SW3 ÂÛÊË è SW4 ÂÛÊË)

 Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî òîêà (ðåæèì 
ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðåäóïðåæäåíèÿ 
î ïðåâûøåíèè ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîãî 
òîêà)

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 ÂÊË è SW4 ÂÛÊË)

 Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìèíèìàëüíîãî òîêà (ðåæèì 
ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðåäóïðåæäåíèÿ î 
ïàäåíèè òîêà íèæå äîïóñòèìîé âåëè÷èíû)

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 ÂÛÊË è SW4 ÂÊË)

Âõîä

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-AW @ ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.
Ïðèìå÷àíèå 2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 

ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ. 

T

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL1

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL2

Êîíòàêòû,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

òîêà (AL1)

Êîíòàêòû,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 òîêà (AL2)

Êîíòðîëü 
ìàêñèìàëüíîãî 
òîêà: çíà÷åíèå 
íàñòðîéêè (AL1)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî
 òîêà: çíà÷åíèå

 íàñòðîéêè (AL2)

Ïèòàíèå öåïè
 óïðàâëåíèÿ

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

T1
Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

T
Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

T1

Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

T1

Ìèãàíèå

или

11
14

12

21
24

22

11
14

12

21
24

22

A1

A2

I1

I2

I3

A1

A2

I1

I2

I3

C (COM) C (COM)
Âõîä

Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%Èíäèêàòîð

 ñèãíàëèçàöèè AL1
Èíäèêàòîð

 ñèãíàëèçàöèè AL2
Êîíòàêòû,

 îáåñïå÷èâàþùèå
 êîíòðîëü

 ìàêñèìàëüíîãî
 òîêà (AL1)

Êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî
 òîêà: çíà÷åíèå

 íàñòðîéêè (AL1)
Êîíòðîëü

 ìàêñèìàëüíîãî
 òîêà: çíà÷åíèå

 íàñòðîéêè (AL2)

Ïèòàíèå öåïè
 óïðàâëåíèÿ

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Êîíòàêòû,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 òîêà (AL2)

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-AW @ ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.
Ïðèìå÷àíèå 2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 

ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ. 

Âõîä
Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 

íà óðîâíå 5%
Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL1

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL2

Êîíòàêòû,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 òîêà (AL2)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî
 òîêà: çíà÷åíèå

 íàñòðîéêè (AL2)

Ïèòàíèå öåïè
 óïðàâëåíèÿ

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî
 òîêà: çíà÷åíèå

 íàñòðîéêè (AL1)

Êîíòàêòû,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 òîêà (AL1)

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-AW @ ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî-
çàìêíóòûìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ 
ñðàáàòûâàíèé ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé 
ðàáîòû ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè 
âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ 
ñèãíàëîâ. 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Ðåëå K8AK-AW3 ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà 
êîìïàíèè OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L.

2. Ïðè èñïîëüçîâàíèè òîêîâîãî âõîäà 
ïîñòîÿííîãî òîêà ïîëÿðíîñòü ðîëè íå èãðàåò.

3. Ñì. ðàçäåëû Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è 
ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäêè äëÿ ïîëó÷åíèÿ 
ðàçúÿñíåíèé îòíîñèòåëüíî êëåìì 
òîêîâîãî âõîäà l1, l2 è l3.

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Ñèãíàëüíûé
 âûõîä

Ñèãíàëüíûé
 âûõîä

Ñèãíàëüíûé
 âûõîä

Ñèãíàëüíûé
 âûõîä AL2 – 

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 

âûõîä

Íàãðóçêà

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

AL2 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Íàãðóçêà

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

AL1 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

AL1 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Òîêîâûé
 âõîä

Òîêîâûé
 âõîä
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð òîêà (AL1)

Ðåãóëÿòîð òîêà (AL2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Ðåãóëÿòîð çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Èíäèêàòîðû

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ. 

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå. 

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: êðàñíûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ 
òîêà. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò 
íà íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèë óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð òîêà (AL1) Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû òîêà â ïðåäåëàõ îò 10% 
äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè.

Ðåãóëÿòîð òîêà (AL2) Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
îñòàòî÷íîé âåëè÷èíû â ïðåäåëàõ 
îò 5% äî 50% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ. 

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä. 

Ðåãóëÿòîð çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK) 

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû çàäåðæêè âðåìåíè ïðè 
âêëþ÷åíèè â ïðåäåëàõ îò 0 äî 
30 ñåêóíä. 

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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Load

K8AK-AW3

K8AC-
CT200L

C (COM)

A1

A2

I1

I2

I3

1114

l

k

12

2124

22

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

Ïðèìå÷àíèå: ïî óìîë÷àíèþ âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

 

 ↓

Ìåòîä 
ñáðîñà

Ðó÷íîé ñáðîñ --- ---

Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ --- ---

Ðàáî÷èé 
ðåæèì

AL1 AL2
Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà ---

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà ---

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà ---

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà ---

1 2 3 4

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè

Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ

Ïîäêëþ÷åíèÿ
1. Âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 

Âûïîëíèòü âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå ïðè ïîìîùè êëåìì I1-COM, I2-COM è I3-COM, 
â çàâèñèìîñòè îò âõîäíîãî òîêà. Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî 
ê íåèñïîëüçóåìîé êëåììå, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå.
Â ðåëå K8AK-AW3 êëåììà 1 íå èñïîëüçóåòñÿ.
Ïðè èñïîëüçîâàíèè òðàíñôîðìàòîðà òîêà OMRON ìîäåëè K8AC-CT200L, 
ñëåäóåò âûïîëíèòü ïîäêëþ÷åíèå ê êëåììàì «k» è «l» ÒÒ ìîäåëè K8AC-CT200L 
(Êëåììû «kt» è «kl» íå èñïîëüçóþòñÿ).

2. Ïèòàíèå 
Ïèòàíèå ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê êëåììàì À1 è À2.

3. Âûâîäû 
Âûõîäíîé ñèãíàë AL1 (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå (SPDT)) 
ïîäàåòñÿ íà êëåììû 11, 12 è 14.
Âûõîäíîé ñèãíàë AL2 (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå (SPDT)) 
ïîäàåòñÿ íà êëåììû 21, 22 è 24.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà ìåòîäà ñáðîñà, ìåòîäà óïðàâëåíèÿ ðåëå è ðàáî÷åãî ðåæèìà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.
Â ðåëå ìîäåëåé K8AK-AW… @ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëü SW1 íå èñïîëüçóåòñÿ.

Ìîäåëü Äèàïàçîí íàñòðîéêè Òèï ââîäà Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

K8AK-AS1

îò 2 äî 20 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà

Ïðèìå÷àíèå: Âõîäíûå êëåììû ïîñòîÿííîãî 
òîêà íå èìåþò ïîëÿðíîñòè.

* Ðåëå K8AK-AW3 ïðåäíàçíà÷åíî 
äëÿ ñîâìåñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ 
ñ òðàíñôîðìàòîðîì òîêà OMRON 
ìîäåëè K8AC-CT200L. 
(Íåïîñðåäñòâåííîå âõîäíîå 
ïîäêëþ÷åíèå íåâîçìîæíî)

îò 10 äî 100 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà
îò 50 äî 500 ìÀ 
ïåðåì./ïîñò. òîêà

K8AK-AS2

îò 0,1 äî 1 A 
ïåðåì./ïîñò. òîêà 

Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
èëè èñïîëüçîâàíèå 
êîììåð÷åñêîãî 
òðàíñôîðìàòîðà òîêà 

I1-COM

îò 0,5 äî 5 A 
ïåðåì./ïîñò. òîêà 

K8AK-AS3

îò 10 äî 100 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*
îò 20 äî 200 A 
ïåðåìåííîãî òîêà*

OMRON CT

Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
Íåïîñðåäñòâåííîå 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 

OMRON CT

I3-COM

I2-COM

I1-COM

I2-COM

I3-COM

<Äëÿ ðåëå K8AK-AW3>
Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Âõîäíîé òîê

Ñèãíàëüíûé âûõîä

Ñèãíàëüíûé âûõîä
AL2 – 

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 

âûõîä

AL1 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè
SW3

ÂÊË

ÂÛÊË

SW2
SW1

SW4

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË ↑

ÂÊË

н
е и

сп
о
л
ь
зу
е
тся

ÂÛÊË

ÂÊË

Ìåòîä íàñòðîéêè
1.  Íàñòðîéêà ñèëû òîêà

Äëÿ íàñòðîéêè ñèëû òîêà èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà (SV).
Íàñòðîéêà ñèëû òîêà ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå çíà÷åíèÿ òîêà.
Ìàêñèìàëüíûé äèàïàçîí íàñòðîéêè ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è âõîäíûõ êëåìì.
Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-AW3 èñïîëüçóåòñÿ âõîäíàÿ êëåììà I3-COM
Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò 200 À ïåðåìåííîãî òîêà, à ñàì äèàïàçîí îãðàíè÷åí 
çíà÷åíèÿìè 20 À è 200 À.

I2-COM



K8AK-AW

21

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà

OMRON CT

22.5

90

100

72 5

K8AK-AW1

K8AK-AW2

K8AK-AW3

1.8

764.1

10
10

5.9

5.2

20

75
14.514.5

6

8.5

50

33.5

34.5
81.5

13.5

86

54

63
11

4.7

17

20

9.3

1.71.7

9.3

76

K8AC-CT200L

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

3.

 Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîé òîê ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü â 
òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.
 Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè (LOCK).
Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî òîêà íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü 
ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü 
êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå 
âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè.
Îòñ÷åò âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè íà÷íåòñÿ, êîãäà âõîäíîé òîê äîñòèãàåò 
30% è áîëåå îò óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ.
Ôóíêöèÿ âðåìåíè çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè èñïîëüçóåòñÿ äëÿ òîãî, ÷òîáû 
âîñïðåïÿòñòâîâàòü íåæåëàòåëüíûì ñðàáàòûâàíèÿì, íàïðèìåð, â ðåçóëüòàòå 
ïóñêîâîãî áðîñêà òîêà.

2.

Ïóñêîâîé òîê

Íàñòðîåííîå
 çíà÷åíèå òîêà

30% îò
 íàñòðîåííîãî
 çíà÷åíèÿ òîêà

Çàïóñê îòñ÷åòà âðåìåíè 
çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè

Âðåìÿ çàäåðæêè 
ïðè âêëþ÷åíèè

Â òå÷åíèå ýòîãî 
ïåðèîäà âðåìåíè 

îòñóòñòâóþò ëþáûå 
âûõîäíûå ñèãíàëû

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó

Äâà ðåçüáîâûõ 
îòâåðñòèÿ Ì5 èëè
äâà îòâåðñòèÿ Ø 5,5 ìì

Ø 30

×åòûðå âèíòà 
Ì4 õ 6

Ðàçìåðû ìîíòàæíûõ 
îòâåðñòèé

Ïðèìå÷àíèå: Òðàíñôîðìàòîð òîêà (ÒÒ) êîìïàíèè 
OMRON ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ ðåëå ìîäåëè 
K8AK-AW3.
Ïîäêëþ÷åíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü ê 
êëåììàì «k» è «l» ÒÒ  (Êëåììû «kt» 
è «kl» íå èñïîëüçóþòñÿ).

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

DIN-ðåéêè
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A

A1

A2

±

100%

500%

K8AC-CT200L

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîé òîê îò 80% äî 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà âõîäíîãî òîêà 
áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå è èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü íîðìàëüíóþ 
ðàáîòó óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé 
ïðèìåíÿëñÿ ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî òîêà.

Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà, óïðàâëåíèå 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòûì ðåëå, âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 5 ñåêóíä.

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîé òîê

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

~100 Â

~100 Â

30 Îì îò 0 äî 10 À

C 100 Â

Ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Âõîäíûå 
êëåììû

Ïèòàíèå

Âûâîä

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

400 Âò (äâà ýëåìåíòà 
ïàðàëëåëüíî)

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 0 äî 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü âðåìÿ äî 
ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.

Ìîíèòîðèíã èìïóëüñíûõ èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ

Èìïóëüñíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ âûçûâàþò çàòðóäíåíèÿ 
ïðè êîíòðîëå. Â öåïÿõ ñ åìêîñòíûìè âõîäàìè, âêëþ÷àÿ 
èìïóëüñíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ, òîê ïåðåçàðÿäêè 
âõîäíîãî êîíäåíñàòîðà, èìåþùèé ôîðìó èìïóëüñîâ, 
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé òîê íàãðóçêè. Ðåëå ìîäåëåé 
K8AK-AW… @ èìåþò âñòðîåííûé ôèëüòð, êîòîðûé 
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñðåäñòâî ïðîòèâîäåéñòâèÿ 
âûñîêî÷àñòîòíûì ñèãíàëàì, è íå ìîãóò îáåñïå÷èòü 
çàùèòó îò èìïóëüñíîãî òîêà. 

Â

Â

Î

Î

Ìîæíî ëè îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì 
5À ïðè ïîìîùè ðåëå Ê8ÀÊ?
Èìåþòñÿ ëè ïðè ýòîì êàêèå-ëèáî 
íåîáõîäèìûå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè?

Åñëè íàãðóçêîé ÿâëÿåòñÿ ýëåêòðîäâèãàòåëü, òî 
ðåëå ìîäåëåé K8AK-AW1 è K8AK-AW2 íå ìîãóò 
èñïîëüçîâàòüñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü ðåëå K8AK-AW3 ñ òðàíñôîðìàòîðîì 
òîêà K8AC-CT200L. Ýëåêòðîäâèãàòåëü â êà÷åñòâå 
íàãðóçêè õàðàêòåðèçóåòñÿ ïóñêîâûìè òîêàìè è 
òîêàìè îïðîêèäûâàíèÿ, êîòîðûå âî ìíîãî ðàç 
ïðåâîñõîäÿò äîïóñòèìûå òîêè ðåëå. Äàííûå, 
êàñàþùèåñÿ ïóñêîâîãî òîêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
ïðèâåäåíû íà ñëåäóþùåé èëëþñòðàöèè.

Â

Î

Äëÿ äâèãàòåëÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì âåëè÷èíîé â 5 À 
ïóñêîâîé òîê ñîñòàâëÿåò îêîëî 30 À. Òàêîé ïóñêîâîé 
òîê ïðåâûñèò ïåðåãðóçî÷íóþ ñïîñîáíîñòü ðåëå 
ìîäåëåé K8AK-AW1 è K8AK-AW2 (íîìèíàëüíàÿ 
õàðàêòåðèñòèêà: 150% â òå÷åíèå 1 ñåêóíäû), è 
ïðèâåäåò ê èõ ïîâðåæäåíèþ.
Äëÿ ìîíèòîðèíãà ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü ðåëå K8AK-AW3 (ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü: 120% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè 
íåïðåðûâíî, 200% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè â 
òå÷åíèå 30 ñåêóíä, è 600% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè 
â òå÷åíèå 1 ñåêóíäû).
Ðåëå ìîäåëè K8AK-AW3 èìååò çíà÷èòåëüíûé âõîäíîé 
äèàïàçîí. Ïðîâîäíèêè ñëåäóåò íåñêîëüêî ðàç 
ïðîâåñòè ÷åðåç ñïåöèàëüíûé òðàíñôîðìàòîð òîêà.
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Îò íåñêîëüêèõ ñåêóíä 
äî íåñêîëüêèõ 

äåñÿòêîâ ñåêóíä

Âðåìÿ, ïðîøåäøåå ñ ìîìåíòà çàïóñêà

Ïðàâèëî ïðîêëàäêè ïðîâîäíèêà ÷åðåç 
òðàíñôîðìàòîð òîêà ïðè èñïîëüçîâàíèè ðåëå 
ìîäåëè K8AK-AW3 

Ïðèìåð: Êîíòðîëü ïåðåãðóçêè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ 
íîìèíàëüíûì òîêîì 5 À.

Çíà÷åíèÿ íàñòðîåê ðåëå K8AK:
Îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè ïî òîêó; íàñòðîéêà ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ: 
25%; âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 0,1 ñ; 
çàäåðæêà âðåìåíè ïðè âêëþ÷åíèè: îò 0,1 ñ äî 30 ñ 
(íàñòðîéêà òàéìåðà âûïîëíÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ïðîäîëæèòåëüíîñòüþ äåéñòâèÿ ïóñêîâîãî òîêà).

Äèàïàçîí íàñòðîéêè äëÿ ðåëå K8AK-AW3 ñîñòàâëÿåò îò 10% 
äî 100% íîìèíàëüíîãî òîêà (ò.å. îò 10 À äî 100À). 
Ïðîâåñòè ïðîâîäíèêè ÷åðåç òðàíñôîðìàòîð òîêà ïÿòü ðàç, 
ïðè ýòîì ìèíèìàëüíûé ïðîòåêàþùèé òîê ñîñòàâèò 10 À. 
Âõîäíîé òîê ðåëå K8AK ñîñòàâèò 25 À (ò.å. 5 À õ 5 âèòêîâ).
Åñëè ïóñêîâîé òîê ïðåâûøàåò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå 
â 6 ðàç, åãî çíà÷åíèå ñîñòàâèò 150 À (25 À õ 6). 
Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü ðåëå ìîäåëè K8AK-AW3 
ñîñòàâëÿåò 200% îò íîìèíàëüíîãî òîêà â òå÷åíèå 30 ñåêóíä. 
Ðåëå íå âûéäåò èç ñòðîÿ, äàæå åñëè ïóñêîâîé òîê áóäåò 
äåéñòâîâàòü â òå÷åíèå 30 ñåêóíä, áëàãîäàðÿ ÷åìó â 
äàëüíåéøåì âîçìîæíî îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè.

Ïðîâîäíèê 
ïåðâè÷íîé îáìîòêè

Ê ðåëå K8AK-AW3
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Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ

K8AK-VS
Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
íàïðÿæåíèÿ â ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ 
è îáîðóäîâàíèè
• Îáåñïå÷åíèå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî 

íàïðÿæåíèÿ.
• Ðåëå ïîääåðæèâàåò ðåæèìû ðó÷íîãî è àâòîìàòè÷åñêîãî 

ñáðîñà.
• Â ñîñòàâå èìååòñÿ îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå 

âûõîäíîå ðåëå, ðàññ÷èòàííîå íà òîê 5 À ïðè íàïðÿæåíèè 
~250 Â (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà).

• Âûõîäíîå ðåëå ìîæåò ïåðåêëþ÷àòüñÿ ìåæäó ðåæèìàìè 
íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî è íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîãî êîíòàêòà.

• Ïîääåðæèâàåòñÿ òåõíîëîãè÷åñêèé ñèãíàë óïðàâëåíèÿ 
(îò 0 äî …10 Â) è ðàçâåòâèòåëü òîêîâîãî âõîäà.

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè 
ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Ïîääåðæèâàåòñÿ âõîäíàÿ ÷àñòîòà â ïðåäåëàõ îò 40 äî 500 Ãö.
• Âõîäû óñòðîéñòâà èìåþò ãàëüâàíè÷åñêóþ ðàçâÿçêó 

ñ öåïüþ ïèòàíèÿ.
• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 

èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

* Äèàïàçîí âûáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëåìì óñòðîéñòâà.

Ìîäåëü Äèàïàçîí* Êëåììû óñòðîéñòâà
Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè

Âõîäíîå 
ñîïðîòèâëåíèå

Ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü

K8AK-VS2

V3-COM 

K8AK-VS3

Îêîëî 1,2 ÌÎì

Îêîëî 1,7 ÌÎìV2-COM 

Îêîëî 3,1 ÌÎìV3-COM 

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, êîòîðûå áûëè 
ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 
ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè 
OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 30.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

Äèàïàçîí íàñòðîåê Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ìîäåëü

îò 1 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 15 äî 150 
Â ïåð./ïîñò. òîêà 

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà K8AK-VS2 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-VS2 100-240 VAC

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

K8AK-VS3 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-VS3 100-240 VAC

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 0 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà îò 1 äî 10 Â 

ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 15 äî 150 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 120 êÎì

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 
115% îò 
ìàêñèìàëüíîãî 
âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
 
10 ñåêóíä ïðè 125% 
(äî ~600 Â)

Îêîëî 320 êÎì

V1-COM 

îò 0 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîê

Îêîëî 1,6 ÌÎìîò 0 äî 150 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 0 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 0 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîê

îò 0 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

V1-COM 

V1-COM 
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ðàçâÿçàííîå ïèòàíèå 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñèìóì 2,0 ÂÀ/1,1 Âò 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà: ìàêñèìóì 4,6 ÂÀ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ 
çíà÷åíèé (SV)

îò 10% äî 100% ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà íàñòðîéêè
K8AK-VS2: îò 1 äî 10 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 3 äî 30 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà
îò 15 äî 150 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

K8AK-VS3: îò 20 äî 200 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà)
îò 30 äî 300 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 60 äî 600 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Çíà÷åíèå ñáðîñà îò 5% äî 50% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ

Ìåòîä ñáðîñà Ðó÷íîé/àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ (ïåðåêëþ÷àåìûå ðåæèìû) 
Ïðèìå÷àíèå: Ðó÷íîé ñáðîñ: Îòêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ áîëåå ÷åì íà 1 ñåêóíäó.

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK)

îò 1 äî 5 ñåêóíä 
(Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, Âûõîäû ñèãíàëèçàöèè (ALM): êðàñíûé 

Âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå Ñì. Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ íà ýòîé ñòðàíèöå.

Âûõîäíûå ðåëå Îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî/ 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîãî êîíòàêòà îïðåäåëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé).

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî ðàáî÷åãî 
íàïðÿæåíèÿ

îò 85% äî 110% íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Äèàïàçîí äîïóñòèìîé ðàáî÷åé 
÷àñòîòû

50/60 Ãö ± 5 Ãö

Äèàïàçîí ÷àñòîò íà âõîäå îò 40 äî 500 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 115% îò ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
10 ñåêóíä ïðè 125% (äî ~600 Â)

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè

ìèíèìóì 20 ÌÎì
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü

2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû
Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20
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T1

T

T1

T

14

12

A1

A2

V1

V2

V3

11

C (COM)

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå ïåðåãðóçêè 
ïî íàïðÿæåíèþ (Ìåòîä óïðàâëåíèÿ 
âûõîäíûì ðåëå: íîðìàëüíî-çàìêíóòîå)
Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ: SW3 ÂÊË.

Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (Ìåòîä óïðàâëåíèÿ âûõîäíûì ðåëå: 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòîå)
Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ: SW3 ÂÛÊË.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè âõîäà ïîñòîÿííîãî òîêà 
ïîëÿðíîñòü ðîëè íå èãðàåò

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè

Âõîä

Ðåëå 11-14

Ðåëå 11-12

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè Ñâåòèòñÿ

Ìèãàåò
Ãèñòåðåçèñ 
(îò 5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ)

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñ)

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Âõîäíîå
 íàïðÿæåíèå

Ñèãíàëüíûé âûõîä

Ðåëåéíûé
 ñèãíàëüíûé

 âûõîä

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè

Âõîä

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëå 11-14

Ðåëå 11-12

Ãèñòåðåçèñ
(îò -5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ)

Ñâåòèòñÿ

Ìèãàåò

Ò: Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñ)

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè (îò 1 äî 5 ñåêóíä)

Ïðèìå÷àíèå: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü 
íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé ñèãíàëèçàöèè 
â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû 
ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Âî âðåìÿ 
îòñ÷åòà òàéìåðà âûäåðæêè íà êîíòàêòû 
ðåëå íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ 
ñèãíàëîâ.

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè (îò 1 äî 5 ñåêóíä)

Ïðèìå÷àíèå: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü 
íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé ñèãíàëèçàöèè 
â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû 
ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Âî âðåìÿ 
îòñ÷åòà òàéìåðà âûäåðæêè íà êîíòàêòû 
ðåëå íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ 
ñèãíàëîâ.

Íàãðóçêà
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð òîêà (SV)

Ðåãóëÿòîð 
ãèñòåðåçèñà (HYS.)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Èíäèêàòîðû

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ. 

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå. 

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: êðàñíûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ 
òîêà. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò
 íà íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèë óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð òîêà (SV) Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû òîêà â ïðåäåëàõ îò 10% 
äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè.

Ðåãóëÿòîð 
ãèñòåðåçèñà (HYS.)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
îñòàòî÷íîé âåëè÷èíû â ïðåäåëàõ 
îò 5% äî 50% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ. 

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä. 

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì



K8AK-VS

28

1.

2.

3.

Ìîäåëü Äèàïàçîí íàñòðîéêè Êëåììû äëÿ ïðîâîäêè 

K8AK-VS2

îò 1 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 15 äî 150 
Â ïåð./ïîñò. òîêà

K8AK-VS3

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

14

12

A1

A2

V1

V2

V3

11

C (COM)

SW3
SW2
SW1

SW4

Ïðèìå÷àíèå: ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ 
â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

 

 

Çàäåðæêà 
ïðè âêëþ÷åíèè 
ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Ìåòîä 
ñáðîñà

Ðó÷íîé ñáðîñ --- --- ---

Àâòîìàòè÷åñêèé 
ñáðîñ --- --- ---

Óïðàâëåíèå 
ðåëå

Íîðìàëüíî-
ðàçîìêíóòûé --- --- ---

Íîðìàëüíî-
çàìêíóòûé --- --- ---

Ðàáî÷èé 
ðåæèì

Êîíòðîëü ìàêñ. 
íàïðÿæåíèÿ --- --- ---

Êîíòðîëü ìèí. 
íàïðÿæåíèÿ --- --- ---

1 2 3 4

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè

Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ

V2-COM 

V3-COM 

V1-COM 

V2-COM 

V3-COM 

V1-COM 

Ïîäêëþ÷åíèÿ
Âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
Âûïîëíèòü âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå ïðè ïîìîùè êëåìì V1-COM, V2-COM 
è V3-COM, â çàâèñèìîñòè îò âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ. Åñëè âõîäíîå 
ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî ê íåèñïîëüçóåìîé êëåììå, ýòî ìîæåò 
âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Ïèòàíèå 
Ïèòàíèå ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê êëåììàì À1 è À2.
Âûâîäû 
Îäíîïîëþñíûå äâóõïîçèöèîííûå ðåëå (SPDT) ïîäàþò âûõîäíîé 
ñèãíàë íà êëåììû 11, 12 è 14.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå 
ïèòàíèÿ

Âõîä íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé âûõîä
Ðåëåéíûé

 ñèãíàëüíûé
 âûõîä

Íàãðóçêà

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, ìåòîäà ñáðîñà, ìåòîäà óïðàâëåíèÿ ðåëå è ðàáî÷åãî ðåæèìà îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË
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1. Íàñòðîéêà íàïðÿæåíèÿ 
Äëÿ íàñòðîéêè íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð íàïðÿæåíèÿ (SV).
Íàñòðîéêà íàïðÿæåíèÿ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ.
Ìàêñèìàëüíûé äèàïàçîí íàñòðîéêè ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è âõîäíûõ êëåìì.
Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-VS3 èñïîëüçóåòñÿ âõîäíàÿ êëåììà V3-COM
Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò 600 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà, à ñàì äèàïàçîí 
îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 60Â è 600 Â.

2.

3. Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ, òî èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó

22.5

90

100

72 5

K8AK-VS2

K8AK-VS3

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

DIN-ðåéêè
PFP-100N

PFP-50N

Ìåòîä íàñòðîéêè

Ãèñòåðåçèñ 
Íàñòðîéêà ãèñòåðåçèñà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè ñîîòâåòñòâóþùåãî ðåãóëÿòîðà (HYS.).
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ ñîñòàâëÿåò îò 5% äî 50% ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå ãèñòåðåçèñà.
Ïðèìåð: Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ ñîñòàâëÿåò 600 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà; íàñòðîåííîå çíà÷åíèå 
íàïðÿæåíèÿ (SV) ñîñòàâëÿåò 50%; ðåæèì ðàáîòû – êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.
Åñëè ãèñòåðåçèñ íàñòðîåí íà âåëè÷èíó 10%, òî ñðàáàòûâàíèå ðåëå áóäåò ïðîèñõîäèòü ïðè íàïðÿæåíèè â 300 Â, 
à åãî ñáðîñ – ïðè íàïðÿæåíèè â 270 Â.

 

 

  



K8AK-VS

30

V

A1

A2

±

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 
80% äî óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà 
âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå 
ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà îíî ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå è íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü ðàáîòó 
óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé ïðèìåíÿëñÿ 
ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà, óïðàâëåíèå 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòûì ðåëå, âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 5 ñåêóíä.

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ïðèìå÷àíèå: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-VS… @ â óñëîâèÿõ 
îáû÷íîé ýêñïëóàòàöèè ÿâëÿþòñÿ ðàáî÷èìè.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîå
 íàïðÿæåíèå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

~200 Â
îò 0 
äî 300 Â

C 200 Â

Ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Âõîäíûå 
êëåììû

Ïèòàíèå

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 0 
äî 120% óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü 
âðåìÿ äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà. 
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.

Â

Î
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Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî ìàêñèìàëüíîãî/
ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

K8AK-VW
Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
íàïðÿæåíèÿ â ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ 
è îáîðóäîâàíèè
• Îáåñïå÷åíèå îäíîâðåìåííîãî êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî 

è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ. Ïîääåðæèâàþòñÿ 
èíäèâèäóàëüíûå íàñòðîéêè è âûõîäíûå ñèãíàëû äëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

• Ðåëå ïîääåðæèâàåò ðåæèìû ðó÷íîãî è àâòîìàòè÷åñêîãî 
ñáðîñà.

• Èìååòñÿ ðåæèì ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðåäóïðåæäåíèÿ.
• Â ñîñòàâå èìåþòñÿ äâà îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ 

âûõîäíûõ ðåëå, ðàññ÷èòàííîå íà òîê 5 À ïðè íàïðÿæåíèè 
~250 Â (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà).

• Ïîääåðæèâàåòñÿ òåõíîëîãè÷åñêèé ñèãíàë óïðàâëåíèÿ 
(îò 0 äî …10 Â) è ðàçâåòâèòåëü òîêîâîãî âõîäà.

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè 
ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Ïîääåðæèâàåòñÿ âõîäíàÿ ÷àñòîòà â ïðåäåëàõ îò 40 äî 500 Ãö.
• Âõîäû óñòðîéñòâà èìåþò ãàëüâàíè÷åñêóþ ðàçâÿçêó 

ñ öåïüþ ïèòàíèÿ.
• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 

èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, êîòîðûå áûëè 
ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè 
ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè 
OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 38.

* Äèàïàçîí âûáèðàåòñÿ ïóòåì âûáîðà ñîåäèíèòåëüíûõ êëåìì.

Ìîäåëü Äèàïàçîí* Êëåììû óñòðîéñòâà
Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè

Âõîäíîå 
ñîïðîòèâëåíèå

Ïåðåãðóçî÷íàÿ 
ñïîñîáíîñòü

K8AK-VW2 

V3-COM 

K8AK-VW3

Îêîëî 1,2 ÌÎì

Îêîëî 1,7 ÌÎìV2-COM 

Îêîëî 3,1 ÌÎìV3-COM 

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

Äèàïàçîí íàñòðîåê Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ìîäåëü

îò 1 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 15 äî 150 
Â ïåð./ïîñò. òîêà 

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà K8AK-VW2 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-VW2 100-240 VAC

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

K8AK-VW3 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-VW3 100-240 VAC

24 Â ïåðåìåííîãî/
ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 0 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà îò 1 äî 10 Â 

ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 15 äî 150 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

Îêîëî 120 êÎì

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 
115% îò 
ìàêñèìàëüíîãî 
âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
 
10 ñåêóíä ïðè 125% 
(äî ~600 Â)

Îêîëî 320 êÎì

V1-COM 

îò 0 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîê

Îêîëî 1,6 ÌÎìîò 0 äî 150 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà, 
îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 0 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 0 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîê

îò 0 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà 

V1-COM 

V1-COM 
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ðàçâÿçàííîå ïèòàíèå 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñèìóì 2,0 ÂÀ/1,1 Âò 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà: ìàêñèìóì 4,6 ÂÀ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ çíà÷åíèé 
(AL1 è AL2)

îò 10% äî 100% ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà íàñòðîéêè
K8AK-VÖ2: îò 1 äî 10 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 

îò 3 äî 30 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà
îò 15 äî 150 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

K8AK-VÖ3: îò 20 äî 200 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà)
îò 30 äî 300 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò 60 äî 600 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Çíà÷åíèå ñáðîñà 5% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ (ôèêñèðîâàííîå)

Ìåòîä ñáðîñà Ðó÷íîé/àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ (ïåðåêëþ÷àåìûå ðåæèìû) 
Ïðèìå÷àíèå: Ðó÷íîé ñáðîñ: Îòêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ áîëåå ÷åì íà 1 ñåêóíäó.

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK)

îò 1 äî 5 ñåêóíä 
(Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, Âûõîäû ñèãíàëèçàöèè (AL1, AL2): êðàñíûé 

Âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå Ñì. Äèàïàçîí âõîäíûõ ïàðàìåòðîâ íà ýòîé ñòðàíèöå.

Âûõîäíûå ðåëå Äâà îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà).

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî ðàáî÷åãî 
íàïðÿæåíèÿ

îò 85% äî 110% íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ 

Äèàïàçîí äîïóñòèìîé ðàáî÷åé 
÷àñòîòû

50/60 Ãö ± 5 Ãö

Äèàïàçîí ÷àñòîò íà âõîäå îò 40 äî 500 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 115% îò ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
10 ñåêóíä ïðè 125% (äî ~600 Â)

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè

ìèíèìóì 20 ÌÎì
Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü

2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû
Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20
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COM

  Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 è SW4 ëèáî 
îáà ÂÊË, ëèáî îáà ÂÛÊË)

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

Âõîä

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-VW @ â óñëîâèÿõ îáû÷íîé 
ýêñïëóàòàöèè ÿâëÿþòñÿ ðàáî÷èìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 
ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ. 

T

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%
Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL1

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL2

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

íàïðÿæåíèÿ (AL1)

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ (AL2)

Êîíòðîëü 
ìàêñèìàëüíîãî 

íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå 
íàñòðîéêè (AL1)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè (AL2)

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

T1
Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

T
Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

 Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (ðåæèì 
ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðåäóïðåæäåíèÿ 
î ïðåâûøåíèè ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîãî 
òîêà)

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 ÂÊË è SW4 ÂÛÊË)

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

T1

Âõîä

Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%Èíäèêàòîð

 ñèãíàëèçàöèè AL1
Èíäèêàòîð

 ñèãíàëèçàöèè AL2
Ðåëå,

 îáåñïå÷èâàþùèå
 êîíòðîëü

 ìàêñèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ (AL1)

Êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè (AL1)

Êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè (AL2)

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ (AL2)

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-VW @ ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî- 
çàìêíóòûìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 
ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ. 

 Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (ðåæèì 
ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðåäóïðåæäåíèÿ î 
ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ íèæå äîïóñòèìîé 
âåëè÷èíû)

(Íàñòðîéêà DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé: SW3 ÂÛÊË è SW4 ÂÊË)

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-VW @ ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî- 
çàìêíóòûìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 
ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ. 

Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

T1

Ìèãàíèå

Âõîä

Ãèñòåðåçèñ: 
ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL1

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè AL2

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ (AL2)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè (AL2)

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ: çíà÷åíèå
 íàñòðîéêè (AL1)

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ (AL1)

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Âõîä
 íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Íàãðóçêà

AL1 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä AL2 – 

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 

âûõîä

Ïðèìå÷àíèå : Ïðè èñïîëüçîâàíèè âõîäà ïîñòîÿííîãî 
òîêà ïîëÿðíîñòü ðîëè íå èãðàåò.
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð 
íàïðÿæåíèÿ (AL1)

Ðåãóëÿòîð 
íàïðÿæåíèÿ (AL2)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èíäèêàòîðû

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ. 

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå. 
(Ñâå÷åíèå îòñóòñòâóåò, åñëè îáà 
âûõîäà AL1 è AL2 íàõîäÿòñÿ â 
ñîñòîÿíèè îøèáêè) (Îáû÷íî ñâåòèòñÿ)

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(AL1 è AL2: êðàñíûé)

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ 
òîêà. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò 
íà íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîé 
òîê ïðåâûñèë óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð 
íàïðÿæåíèÿ (AL1)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû íàïðÿæåíèÿ â ïðåäåëàõ 
îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè.

Ðåãóëÿòîð 
íàïðÿæåíèÿ (AL2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä. 

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû íàïðÿæåíèÿ â ïðåäåëàõ 
îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: ìàêñèìóì 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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C (COM)

SW3
SW2
SW1

SW4

 

 

--- --- ---

 --- --- ---

--- --- ---

---  --- ---

--- ---

--- ---

--- ---  

--- ---   

1 2 3 4

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Äèàïàçîíû íàñòðîéêè è ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ

1.

2.

3.

Ìîäåëü Äèàïàçîí íàñòðîéêè Êëåììû äëÿ ïðîâîäêè 

K8AK-VW2

îò 1 äî 10 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà
îò 3 äî 30 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 15 äî 150 
Â ïåð./ïîñò. òîêà

K8AK-VW3

îò 20 äî 200 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 30 äî 300 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

îò 60 äî 600 Â 
ïåð./ïîñò. òîêà

V2-COM 

V3-COM 

V1-COM 

V2-COM 

V3-COM 

V1-COM 

Ïîäêëþ÷åíèÿ
Âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå 
Âûïîëíèòü âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå ïðè ïîìîùè êëåìì V1-COM, V2-COM 
è V3-COM, â çàâèñèìîñòè îò âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ. Åñëè âõîäíîå 
ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî ê íåèñïîëüçóåìîé êëåììå, ýòî ìîæåò 
âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Ïèòàíèå 
Ïèòàíèå ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê êëåììàì À1 è À2.
Âûâîäû 
Âûõîäíîé ñèãíàë AL1 (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå (SPDT)) 
ïîäàåòñÿ íà êëåììû 11, 12 è 14.
Âûõîäíîé ñèãíàë AL2 (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå (SPDT)) 
ïîäàåòñÿ íà êëåììû 21, 22 è 24.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, ìåòîäà ñáðîñà è ðàáî÷åãî ðåæèìà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.

Îäíîôàçíàÿ ñåòü

Íàïðÿæåíèå
 ïèòàíèÿ

Âõîä íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé âûõîä

Ñèãíàëüíûé âûõîä
AL2 – 

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 

âûõîä

AL1 – 
Ðåëåéíûé

ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Íàãðóçêà

Ðó÷íîé ñáðîñ

Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ

AL1 AL2
Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà

Êîíòðîëü 
ìàêñ. òîêà

Êîíòðîëü 
ìèí. òîêà

Ïðèìå÷àíèå: ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ 
â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

Çàäåðæêà 
ïðè âêëþ÷åíèè 
ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà

5 ñåêóíä

Ìåòîä 
ñáðîñà

Ðàáî÷èé 
ðåæèì

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË

Ìåòîä íàñòðîéêè
1.  Íàñòðîéêà íàïðÿæåíèÿ

Äëÿ íàñòðîéêè íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð íàïðÿæåíèÿ (AL1 è AL2).
Íàñòðîéêà íàïðÿæåíèÿ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò 10% äî 100% îò ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ.
Ìàêñèìàëüíûé äèàïàçîí íàñòðîéêè ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è âõîäíûõ êëåìì.
Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-VW3 èñïîëüçóåòñÿ âõîäíàÿ êëåììà V3-COM
Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò 600 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà, à ñàì äèàïàçîí 
îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 60Â è 600 Â.

2.  Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò ìèãàòü 
èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ, òî èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè 
íà÷íåò ìèãàòü â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.
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22.5

90

100

72 5

K8AK-VW2

K8AK-VW3

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ îäíîôàçíîãî òîêà

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

DIN-ðåéêè
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V

A1

A2

±

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå 
îò 80% äî óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà 
âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå 
ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà îíî ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå è íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü ðàáîòó 
óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé ïðèìåíÿëñÿ 
ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî òîêà, óïðàâëåíèå 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòûì ðåëå, âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
5 ñåêóíä.

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ïðèìå÷àíèå: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-VW… @ â óñëîâèÿõ 
îáû÷íîé ýêñïëóàòàöèè ÿâëÿþòñÿ ðàáî÷èìè.

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 0 
äî 120% óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü 
âðåìÿ äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà. 
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.

Â

Î

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîå
 íàïðÿæåíèå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

~200 Â
îò 0 
äî 300 Â

C 200 Â

Ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Âõîäíûå 
êëåììû

Ïèòàíèå

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

Â

Î

Íàñòðîéêà ðåæèìà ïðåäâàðèòåëüíîãî 
ïðåäóïðåæäåíèÿ

Ïðèìåð: Îáà ïåðåêëþ÷àòåëÿ óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå 
êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ AL1 ìîæåò 
áûòü èñïîëüçîâàí êàê ñèãíàë ïðåäâàðèòåëüíîãî 
ïðåäóïðåæäåíèÿ äëÿ AL2, åñëè äëÿ íåãî áóäåò 
óñòàíîâëåíî ïðåäåëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ, 
ïîíèæåííîå ïî ñðàâíåíèþ ñ ïðåäåëüíûì 
çíà÷åíèåì äëÿ AL2.

Èñïîëüçîâàòü äâóõïîçèöèîííûå ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëè 
äëÿ íàñòðîéêè ðåæèìà ðàáîòû, ëèáî óñòàíîâèâ îáà â 
ïîëîæåíèå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
(SW3 ÂÊË è SW4 ÂÛÊË), ëèáî óñòàíîâèâ îáà â 
ïîëîæåíèå êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
(SW3 ÂÛÊË è SW4 ÂÊË).



39

K8DS-PH

* Ïèòàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íîìèíàëüíûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì

Ôóíêöèÿ
Íîìèíàëüíîå 

âõîäíîå íàïðÿæåíèå*
Âûõîä ðåëå Ìîäåëü 

Êîíòðîëü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç è îáðûâà ôàçû

3 ôàçû, 
3-õ ïðîâîäíàÿ ñõåìà, 
îò ~200 äî ~480 Â 

SPDT õ 1 
(îäíîïîëþñíûé 
äâóõïîçèöèîííûé)

K8DS-PH1

Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà 
ôàçû, â êîòîðîì èñïîëüçóåòñÿ ìåòîä 
êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ

• Êîìïàêòíàÿ ìîäåëü ñ êîðïóñîì òîëùèíîé 17,5 ìì. (Íîâèíêà!)
• Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì, ñîçäàâàåìûì 

èíâåðòîðîì. (Íîâèíêà!)
• Ïðè âêëþ÷åííîì ïèòàíèè ïîçâîëÿåò îïðåäåëÿòü 

ïîëîæèòåëüíûå ôàçû, îáðàòíûå ôàçû, à òàêæå îáðûâ ôàçû.
• Ïîääåðæèâàåòñÿ ôóíêöèÿ îáíàðóæåíèÿ îáðûâà ôàçû 

âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè 

ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.
• Óñòðîéñòâî èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ âîñïðåïÿòñòâîâàíèÿ 

ðåâåðñó ýëåêòðîäâèãàòåëåé
• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 

èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 44.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ïðè íàëè÷èè 
îáðàòíîé ôàçû èëè îáðûâà ôàçû

ìàêñèìóì 0,1 ñåêóíäà

Ìåòîä ñáðîñà Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ 

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé

Âûõîäíûå ðåëå Îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå êîììóòèðóåìîå íàïðÿæåíèå:
250 Â ïåðåìåííîãî òîêà èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 60 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 17,5 õ 80 õ 73 ìì (Ø õ Â õ Ã)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå 3-ôàçíîå, îò 200 äî 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà (3-ïðîâîäíàÿ ñõåìà) 

Âõîäíàÿ íàãðóçêà Îêîëî 2,7 ÂÀ
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ îò 200 äî 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà

Âõîäíàÿ ÷àñòîòà 50/60 Ãö ± 5 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå íàïðÿæåíèå 500 Â

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
ìèíèìóì 20 ÌÎì

Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû

Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20

   Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì ðåëå K8DS-PH 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûìè ðàññòîÿíèÿìè 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò óêàçàííûå 
çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû ðåëå K8DS, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ.

Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè [ìì]
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DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8DS-PH 
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ
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Èíäèêàòîðû

* Âõîä ìåæäó ôàçàìè L1 è L2 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïèòàíèÿ 
âíóòðåííèõ öåïåé óñòðîéñòâà. Ñëåäîâàòåëüíî, èíäèêàòîð 
ïèòàíèÿ íå áóäåò ñâåòèòüñÿ, åñëè îòñóòñòâóåò âõîäíàÿ 
ìîùíîñòü ìåæäó ôàçàìè L1 è L2.

1.

2.

L1

L2

L3

L1

L3

L2

L3

L2

L1

L1

L2

L3

Ðåëå

Ñðàáàòûâàíèå 
ïðè îáðûâå ôàçû

Ñðàáàòûâàíèå ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç

Âõîä

Íàãðóçêà

14

12

L1

L2

L3

11

L1 L2 L3

14

12

L1

L2

L3

11

L1 L2 L3

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà
  Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå K8DS-PH… ÿâëÿþòñÿ 
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

2: Ðåëå íå áóäåò ñðàáàòûâàòü, åñëè âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå óïàäåò íèæå óðîâíÿ â 70% îò 
ìèíèìàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ, ïîñêîëüêó 
ôàçû L1 è L2 èñïîëüçóþòñÿ òàêæå äëÿ ïèòàíèÿ 
ðåëå.

3: Îáðûâ ôàçû íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí íà 
ñòîðîíå íàãðóçêè, ïîñêîëüêó òàêîå îáíàðóæåíèå 
îñíîâàíî íà êîíòðîëå íàïðÿæåíèÿ.

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2) Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ *3.

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ðàáîòå ðåëå (ïðè 
íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè). 

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ
Âõîä 
Ïîäêëþ÷èòü èñïîëüçóåìûå ôàçû L1, L2 è L3.
Óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ôàç âûïîëíåíî â ïðàâèëüíîé 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò 
âûïîëíåíî ñ íàðóøåíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç, ýòî 
ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Âûõîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé âûõîäíûå êëåììû 
îäíîïîëþñíîãî äâóõïîçèöèîííîãî êîíòàêòà (SPDT).

* Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò 
ïðèìåíèòü ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.
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1

PFP-100N

PFP-50N

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

DIN-ðåéêè
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Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå õàðàêòåðèñòèêè

1L1L

2L2L

3L3L

100 

95 

90 

85 

80 

75 

70 

65 

60 

55 

50 

45 

10 0 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

VST 

VTR 

VRS 

Ïðèìå÷àíèå: Íà äàííîé õàðàêòåðèñòèêå ïîêàçàíû 
òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíûå çíà÷åíèÿ.

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç
Âûïîëíèòü ïåðåêëþ÷åíèå ïðîâîäêè, êàê ïîêàçàíî 
ïóíêòèðîì íà ñõåìå ïîäêëþ÷åíèÿ, ÷òîáû îáðàòèòü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç, ïîñëå ÷åãî óáåäèòüñÿ 
â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8DS.
Îáðûâ ôàçû
Ñîçäàòü îáðûâ ôàçû íà ëþáîì âõîäå, ïîñëå ÷åãî 
óáåäèòüñÿ â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

3 ôàçû
~200 Â

Ìîæíî ëè îáíàðóæèòü îáðûâ ôàçû 
íà ñòîðîíå íàãðóçêè?

Â ïðèíöèïå, îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè 
îáíàðóæåíèþ íå ïîääàåòñÿ, ïîñêîëüêó äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ îáðûâà ôàçû ðåëå K8DS-ÐÍ 
îñóùåñòâëÿåò êîíòðîëü òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Â

Î

Âîçìîæíî ëè îáíàðóæåíèå îáðûâà ôàçû 
âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé?

Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ìîæåò áûòü îáíàðóæåí. Îäíàêî, óñëîâèÿ òàêîãî 
îáíàðóæåíèÿ çàâèñÿò îò ñîñòîÿíèÿ íàãðóçêè, 
êîòîðîå ïîêàçàíû íà èëëþñòðàöèè íèæå. Ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ýòîé ôóíêöèè ñëåäóåò ðàçîáðàòüñÿ 
ñ õàðàêòåðèñòèêàìè.

Â

Î

Îáû÷íî òðåõôàçíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ïðîäîëæàþò 
âðàùàòüñÿ äàæå ïðè îáðûâå îäíîé èç ôàç. Íà 
êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ áóäåò íàâîäèòüñÿ 
òðåõôàçíîå íàïðÿæåíèå. Íà ñõåìå íèæå ïîêàçàíî 
íàïðÿæåíèå íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ñëó÷àå, 
êîãäà ê òðåõôàçíîìó äâèãàòåëþ ïðèëîæåíà íàãðóçêà, 
è ïðîèçîøåë îáðûâ ôàçû R. Ãîðèçîíòàëüíàÿ îñü 
ïðåäñòàâëÿåò íàãðóçêó ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ïðîöåíòàõ 
îò íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ, à âåðòèêàëüíàÿ îñü – 
íàïðÿæåíèå, òàêæå â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ. Íåïðåðûâíîé ëèíèåé íà ýòîì ãðàôèêå 
ïîêàçàíî íàïðÿæåíèå, êîòîðîå íàâîäèòñÿ â êëåììàõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè îáðûâå ôàçû â òî âðåìÿ, 
êîãäà äâèãàòåëü ýêñïëóàòèðóåòñÿ ïðè ðàçëè÷íûõ 
íàãðóçêàõ. Íà ðèñóíêå íèæå ïîêàçàíî, êàêèì 
îáðàçîì îáðûâ ôàçû, ïðîèñõîäÿùèé ïðè 
ðàáîòàþùåì äâèãàòåëå, âûçûâàåò íåáàëàíñ 
íàïðÿæåíèÿ íà êàæäîé êëåììå ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
Ðåëå  K8DS-ÐÍ1 îáíàðóæèâàåò îáðûâ ôàçû ïðè 
ðàáîòàþùåì ýëåêòðîäâèãàòåëå çà ñ÷åò 
íåñèììåòðè÷íîñòè íàïðÿæåíèÿ (ïðè ýòîì 
îáíàðóæåíèå ïðîèñõîäèò ïðè íåáàëàíñå, 
äîñòèãàþùåì 80% îò ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
ôàçû). Îáðûâ ôàçû ïðè íåçíà÷èòåëüíûõ íàãðóçêàõ 
íà ýëåêòðîäâèãàòåëü ðåëå K8DS-ÐÍ1 íå 
îáíàðóæèâàåòñÿ, ïîñêîëüêó â òàêîì ñëó÷àå 
íåñèììåòðè÷íîñòü íàïðÿæåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ñëèøêîì 
ìàëîé. Çîíà îáíàðóæåíèÿ ïîêàçàíà íà ðèñóíêå 
äèàãîíàëüíîé øòðèõîâêîé. 
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Íàãðóçêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
(â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè)

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè îáðûâå ôàçû R ëèíèè VST, VTR è VRS 
ïîêàçûâàþò ñîîòâåòñòâóþùåå íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Çîíà 
îáíàðóæåíèÿ
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K8AK-PH

* Ïèòàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íîìèíàëüíûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì

Ôóíêöèÿ
Íîìèíàëüíîå 

âõîäíîå íàïðÿæåíèå*
Âûõîä ðåëå Ìîäåëü 

Êîíòðîëü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç è îáðûâà ôàçû

3 ôàçû, 
3-õ ïðîâîäíàÿ ñõåìà, 
îò ~200 äî ~480 Â 

DPDT õ 1 
(îäíîïîëþñíûé 
äâóõïîçèöèîííûé)

K8AK-PH1

Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà 
ôàçû, â êîòîðîì èñïîëüçóåòñÿ ìåòîä 
êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ

• Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì, ñîçäàâàåìûì 
èíâåðòîðîì. (Íîâèíêà!)

• Ïðè âêëþ÷åííîì ïèòàíèè ïîçâîëÿåò îïðåäåëÿòü 
ïîëîæèòåëüíûå ôàçû, îáðàòíûå ôàçû, à òàêæå îáðûâ ôàçû.

• Ïîääåðæèâàåòñÿ ôóíêöèÿ îáíàðóæåíèÿ îáðûâà ôàçû 
âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

• Óñòðîéñòâî ðàññ÷èòàíî íà ñèëó òîêà 5 À (ðåçèñòèâíàÿ 
íàãðóçêà) ïðè íàïðÿæåíèè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà è 
îñíàùåíî îäíèì äâóõïîëþñíûì äâóõïîçèöèîííûì 
êîíòàêòîì (DPDT)

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè 
ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Óñòðîéñòâî èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ âîñïðåïÿòñòâîâàíèÿ 
ðåâåðñó ýëåêòðîäâèãàòåëåé

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 50.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ïðè íàëè÷èè 
îáðàòíîé ôàçû èëè îáðûâà ôàçû

ìàêñèìóì 0,1 ñåêóíäà

Ìåòîä ñáðîñà Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ 

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé

Âûõîäíûå ðåëå Îäíî äâóõïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå (DPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå êîììóòèðóåìîå íàïðÿæåíèå:
250 Â ïåðåìåííîãî òîêà èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.
Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè

Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 130 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå 3-ôàçíîå, îò 200 äî 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà (3-ïðîâîäíàÿ ñõåìà) 

Âõîäíàÿ íàãðóçêà Îêîëî 4,1 ÂÀ
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ îò 200 äî 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà

Âõîäíàÿ ÷àñòîòà 50/60 Ãö (ïðåäóñìîòðåííûé äèàïàçîí îòñóòñòâóåò)

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå íàïðÿæåíèå 528 Â

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
ìèíèìóì 20 ÌÎì

Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû

Ìåæäó âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20

Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì ðåëå Ê8ÀÊ-PH 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûìè ðàññòîÿíèÿìè 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò óêàçàííûå 
çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû ðåëå K8AK, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ.

¹ 1

Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè [ìì]
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DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8AK-PH 
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ
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Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà
  Ñõåìà ðàáîòû ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Ðåëå

Ñðàáàòûâàíèå 
ïðè îáðûâå ôàçû

Ñðàáàòûâàíèå ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç

Âõîä

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå K8ÀÊ-PH1… ÿâëÿþòñÿ 
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

2: Ðåëå íå áóäåò ñðàáàòûâàòü, åñëè âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå óïàäåò íèæå óðîâíÿ â 70% îò 
ìèíèìàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ, ïîñêîëüêó 
ôàçû L1 è L2 èñïîëüçóþòñÿ òàêæå äëÿ ïèòàíèÿ 
ðåëå.

3: Îáðûâ ôàçû íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí íà 
ñòîðîíå íàãðóçêè, ïîñêîëüêó òàêîå îáíàðóæåíèå 
îñíîâàíî íà êîíòðîëå íàïðÿæåíèÿ.

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Èíäèêàòîðû

* Âõîä ìåæäó ôàçàìè L1 è L2 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïèòàíèÿ 
âíóòðåííèõ öåïåé óñòðîéñòâà. Ñëåäîâàòåëüíî, èíäèêàòîð 
ïèòàíèÿ íå áóäåò ñâåòèòüñÿ, åñëè îòñóòñòâóåò âõîäíàÿ 
ìîùíîñòü ìåæäó ôàçàìè L1 è L2.

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ *3.

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ðàáîòå ðåëå (ïðè 
íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè). 

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

1.

2.

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ðåëåéíûé
ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ
Âõîä 
Ïîäêëþ÷èòü èñïîëüçóåìûå ôàçû L1, L2 è L3.
Óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ôàç âûïîëíåíî â ïðàâèëüíîé 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò 
âûïîëíåíî ñ íàðóøåíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç, ýòî 
ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.

Âûõîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé âûõîäíûå êëåììû 
îäíîïîëþñíîãî äâóõïîçèöèîííîãî êîíòàêòà (SPDT).
Êëåììû 21, 22 è 24 ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé âûõîäíûå êëåììû 
îäíîïîëþñíîãî äâóõïîçèöèîííîãî êîíòàêòà (SPDT) äëÿ êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ, îáðûâà ôàçû è îáðàùåíèÿ ôàçû.

* Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò 
ïðèìåíèòü ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.
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* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N
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7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N
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Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
DIN-ðåéêè
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Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç
Âûïîëíèòü ïåðåêëþ÷åíèå ïðîâîäêè, êàê ïîêàçàíî 
ïóíêòèðîì íà ñõåìå ïîäêëþ÷åíèÿ, ÷òîáû îáðàòèòü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç, ïîñëå ÷åãî óáåäèòüñÿ 
â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8AK.
Îáðûâ ôàçû
Ñîçäàòü îáðûâ ôàçû íà ëþáîì âõîäå, ïîñëå ÷åãî 
óáåäèòüñÿ â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

3 ôàçû
~200 Â

Ìîæíî ëè îáíàðóæèòü îáðûâ ôàçû 
íà ñòîðîíå íàãðóçêè?

Â ïðèíöèïå, îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè 
îáíàðóæåíèþ íå ïîääàåòñÿ, ïîñêîëüêó äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ îáðûâà ôàçû ðåëå K8AK-ÐÍ 
îñóùåñòâëÿåò êîíòðîëü òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Â

Î

Âîçìîæíî ëè îáíàðóæåíèå îáðûâà ôàçû 
âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé?

Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ìîæåò áûòü îáíàðóæåí. Îäíàêî, óñëîâèÿ òàêîãî 
îáíàðóæåíèÿ çàâèñÿò îò ñîñòîÿíèÿ íàãðóçêè, 
êîòîðîå ïîêàçàíû íà èëëþñòðàöèè íèæå. Ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ýòîé ôóíêöèè ñëåäóåò ðàçîáðàòüñÿ 
ñ õàðàêòåðèñòèêàìè.

Â

Î

Îáû÷íî òðåõôàçíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ïðîäîëæàþò 
âðàùàòüñÿ äàæå ïðè îáðûâå îäíîé èç ôàç. Íà 
êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ áóäåò íàâîäèòüñÿ 
òðåõôàçíîå íàïðÿæåíèå. Íà ñõåìå íèæå ïîêàçàíî 
íàïðÿæåíèå íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ñëó÷àå, 
êîãäà ê òðåõôàçíîìó äâèãàòåëþ ïðèëîæåíà íàãðóçêà, 
è ïðîèçîøåë îáðûâ ôàçû R. Ãîðèçîíòàëüíàÿ îñü 
ïðåäñòàâëÿåò íàãðóçêó ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ïðîöåíòàõ 
îò íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ, à âåðòèêàëüíàÿ îñü – 
íàïðÿæåíèå, òàêæå â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ. Íåïðåðûâíîé ëèíèåé íà ýòîì ãðàôèêå 
ïîêàçàíî íàïðÿæåíèå, êîòîðîå íàâîäèòñÿ â êëåììàõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè îáðûâå ôàçû â òî âðåìÿ, 
êîãäà äâèãàòåëü ýêñïëóàòèðóåòñÿ ïðè ðàçëè÷íûõ 
íàãðóçêàõ. Íà ðèñóíêå íèæå ïîêàçàíî, êàêèì 
îáðàçîì îáðûâ ôàçû, ïðîèñõîäÿùèé ïðè 
ðàáîòàþùåì äâèãàòåëå, âûçûâàåò íåáàëàíñ 
íàïðÿæåíèÿ íà êàæäîé êëåììå ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
Ðåëå  K8AK-ÐÍ îáíàðóæèâàåò îáðûâ ôàçû ïðè 
ðàáîòàþùåì ýëåêòðîäâèãàòåëå çà ñ÷åò 
íåñèììåòðè÷íîñòè íàïðÿæåíèÿ (ïðè ýòîì 
îáíàðóæåíèå ïðîèñõîäèò ïðè íåáàëàíñå, 
äîñòèãàþùåì 80% îò ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
ôàçû). Îáðûâ ôàçû ïðè íåçíà÷èòåëüíûõ íàãðóçêàõ 
íà ýëåêòðîäâèãàòåëü ðåëå K8AK-ÐÍ íå 
îáíàðóæèâàåòñÿ, ïîñêîëüêó â òàêîì ñëó÷àå 
íåñèììåòðè÷íîñòü íàïðÿæåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ñëèøêîì 
ìàëîé. Çîíà îáíàðóæåíèÿ ïîêàçàíà íà ðèñóíêå 
äèàãîíàëüíîé øòðèõîâêîé. 

Ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå õàðàêòåðèñòèêè

Ïðèìå÷àíèå: Íà äàííîé õàðàêòåðèñòèêå ïîêàçàíû 
òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíûå çíà÷åíèÿ.
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Íàãðóçêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
(â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè)

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè îáðûâå ôàçû R ëèíèè VST, VTR è VRS 
ïîêàçûâàþò ñîîòâåòñòâóþùåå íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.

Çîíà 
îáíàðóæåíèÿ
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Контрольно-измерительные реле могут использоваться для мониторинга трехфазных сетей питания с тремя или четырьмя 
проводниками, при этом настройка осуществляется простым изменением положения DIP-переключателей

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü 
ìîíèòîðèíã òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ â ëþáîé ñòðàíå ìèðà

Óìåíüøåíèå ïîòðåáíîñòè â îáñëóæèâàíèè è àññîðòèìåíòà ÷àñòåé

Ìåæôàçíîå íàïðÿæåíèå 
(3 ïðîâîäíèêà)

Ôàçîâîå íàïðÿæåíèå 
(4 ïðîâîäíèêà)

L1 L2 L3 L1 L2 L3 N

~400 Â

~400 Â

~400 Â

~230 Â

~230 Â

~230 Â

SW3 ÂÊË ÂÊË ÂÛÊË ÂÛÊË
SW4 ÂÊË ÂÛÊË ÂÊË ÂÛÊË

K8AK-PW1 SW2 ÂÊË
ÂÛÊË

K8AK-PW2 SW2 ÂÊË
ÂÛÊË

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ

Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî 
äëÿ êîíòðîëÿ òðåõôàçíûõ ñåòåé 
ïèòàíèÿ ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâîê 
è îáîðóäîâàíèÿ
• Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì, ñîçäàâàåìûì 

èíâåðòîðîì. (Íîâèíêà!)
• Îñóùåñòâëåíèå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî è 

ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ â òðåõôàçíûõ ñåòÿõ ïèòàíèÿ, 
ðàáîòàþùèõ ïî 3-õ ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå.
Íàñòðîéêà ðåëå íà ðàáîòó â 3-õ ïðîâîäíîé è 
4-õ ïðîâîäíîé ñåòè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

• Êîíñòðóêöèåé óñòðîéñòâà ïðåäóñìîòðåíû äâà 
âûõîäíûõ ðåëå ñ îäíîïîëþñíûìè äâóõïîçèöèîííûìè 
êîíòàêòàìè (SPDT), ðàññ÷èòàííûå íà ñèëó òîêà 5 À 
(ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà) ïðè íàïðÿæåíèè ~250 Â. 
Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå îòäåëüíûõ âûõîäîâ äëÿ 
êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

• Óñòðîéñòâî ïîääåðæèâàåò ïàðàìåòðû âñåõ ñåòåé 
ïèòàíèÿ, èñïîëüçóåìûõ â ðàçíûõ ñòðàíàõ ìèðà 
(ðåãóëèðîâêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé)

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè 
ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã 
òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ, îðãàíèçîâàííîé ïî 3-õ èëè 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå

P-N
P-P
P-N
P-P

138 Â
240 Â
277 Â
480 Â

133 Â
230 Â
240 Â
415 Â

127 Â
220 Â
230 Â
400 Â

115 Â
200 Â
220 Â
380 Â

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ Êîíòðîëëåðîâ 
òåìïåðàòóðû âñåõ ìîäåëåé.
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 57.
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Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Íîìèíàëüíûé âõîä* Ìîäåëü

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PW1

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PW2

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

Íîìèíàëüíîå 
âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå

K8AK-PW1 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 200, 220, 230 è 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 115, 127, 133 è 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

K8AK-PW2 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 380, 400, 415 è 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 220, 230, 240 è 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Âõîäíàÿ íàãðóçêà K8AK-PW1: Îêîëî 4,4 ÂÀ 
K8AK-PW2: Îêîëî 4.4 ÂÀ 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ çíà÷åíèé 
(OVER, UNDER)

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 

Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 

Ïðèìå÷àíèå: Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ìîæåò áûòü íàñòðîåíî ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé. 

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Çíà÷åíèå ñáðîñà 5% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ (ôèêñèðîâàííîå)

Ìåòîä ñáðîñà Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK)

1 èëè 5 ñåêóíä 
(Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, OVER/UNDER: êðàñíûé 

Âûõîäíûå ðåëå Äâà îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà).

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè
Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)

200, 220, 230, 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

115, 127, 133, 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

380, 400, 415, 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

220, 230, 240, 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïðèìå÷àíèå: Ðåæèì 3-õ ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè, à òàêæå äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 
íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

* Ïèòàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íîìèíàëüíûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 



K8AK-PW

53

0

10

20

30

40

50

60

5 10 15

K8AK

¹ 3

K8AK

¹ 2

K8AK K8AK

¹ 4

K8AK

¹ 5

Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíîé ÷àñòîòû 50/60 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 115% îò ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
10 ñåêóíä ïðè 125% (äî ~600 Â)

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
ìèíèìóì 20 ÌÎì

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20

Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì ðåëå Ê8ÀÊ-PW 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûìè ðàññòîÿíèÿìè 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò óêàçàííûå 
çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû ðåëå K8AK, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ.

¹ 1

Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè [ìì]

Ò
å
ì
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ð
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ð
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 â
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óõ
à
 [

°Ñ
]

DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8AK-PW 
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ
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3. Âõîäû L1 è L2 èñïîëüçóþò îäèí è òîò æå èñòî÷íèê 
ïèòàíèÿ, è íå áóäóò äåéñòâîâàòü ïî ïðè÷èíå 
íåäîñòàòî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ, åñëè åãî óðîâåíü 
ïàäàåò íèæå 60% îò íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ.

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

T

T1

T

L1
L2
L3

Íàãðóçêà

14

12

L1

L2

L3

11

L1N L2 L3

24

22

21

N

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà
  Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Âõîä

Ìèãàíèå

Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå

Ñâå÷åíèå

Ãèñòåðåçèñ: ôèêñèðîâàííûé, 
 íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: 

ôèêñèðîâàííûé, 
íà óðîâíå 5%

Ðåëå,
 îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

íàïðÿæåíèÿ
Ðåëå,

 îáåñïå÷èâàþùèå
 êîíòðîëü

 ìèíèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè êîíòðîëÿ

 ìàêñèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Çíà÷åíèå íàñòðîéêè
 äëÿ êîíòðîëÿ

ìàêñèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Çíà÷åíèå íàñòðîéêè
 äëÿ êîíòðîëÿ

 ìèíèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè êîíòðîëÿ

 ìèíèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå K8ÀÊ-PW… @ ÿâëÿþòñÿ 
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ 
ñðàáàòûâàíèé ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà 
íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. 
Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå íå 
ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ.

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëèçàöèÿ 
êîíòðîëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Ñèãíàëèçàöèÿ 
êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ
Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (OVER)

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (UNDER)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èíäèêàòîðû
Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ*

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå 
(Îáû÷íî ñâåòèòñÿ).

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: 
êðàñíûé)

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà óñòàíîâëåííîå 
ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò íà íàëè÷èå 
îøèáêè, êîãäà âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïðåâûñèò 
óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê 
ïðîèñõîäèò îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Êîíòðîëü 
ìàêñèìàëüíîãî 
òîêà:
Êðàñíûé

Êîíòðîëü 
ìèíèìàëüíîãî 
òîêà:
Êðàñíûé

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà óñòàíîâëåííîå 
ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ èëè ïðè 
îáðûâå ôàçû. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò íà íàëè÷èå 
îøèáêè, êîãäà âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïàäàåò 
íèæå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ 
êàê ïðîèñõîäèò îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

* Âõîä ìåæäó ôàçàìè L1 è L2 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïèòàíèÿ 
âíóòðåííèõ öåïåé óñòðîéñòâà. Ñëåäîâàòåëüíî, èíäèêàòîð 
ïèòàíèÿ íå áóäåò ñâåòèòüñÿ, åñëè îòñóòñòâóåò âõîäíàÿ 
ìîùíîñòü ìåæäó ôàçàìè L1 è L2.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 
Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
(OVER)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè â ïðåäåëàõ 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
çíà÷åíèÿ.

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
(UNDER)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè â ïðåäåëàõ 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
çíà÷åíèÿ.

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè âåëè÷èíû âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä.

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî èñïîëüçîâàòü 
îäíîæèëüíûå ïðîâîäà ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 
èëè êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè ïðîâîäíèêà, 
âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, íå äîëæíà ïðåâûøàòü 
8 ìì, ÷òîáû îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ 
äèýëåêòðè÷åñêóþ ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ 
ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: ìàêñèìóì 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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2.
14

12

L1

L2

L3

11

L1N L2 L3

24

22

21

N

SW3
SW2
SW1

SW4

K8AK-PW1

K8AK-PW2

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

200 Â 115 Â --- ---

220 Â 127 Â --- ---

230 Â 133 Â --- ---

240 Â 138 Â --- ---

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

380 Â 220 Â --- ---

400 Â 230 Â --- ---

415 Â 240 Â --- ---

480 Â 277 Â --- ---

1 2 3 4

1 2 3 4

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Âõîä 
Âûïîëíèòü ïîäêëþ÷åíèå êî âõîäàì L1, L2 è L3 (äëÿ òðåõôàçíîé 3-õ ïðîâîäíîé 
ñåòè) èëè êî âõîäàì L1, L2, L3 è N (äëÿ òðåõôàçíîé 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè), 
â çàâèñèìîñòè îò ðåæèìà ðàáîòû, âûáðàííîãî ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ 2. 
Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå è ïîëîæåíèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ íå áóäóò 
ñîîòâåòñòâîâàòü, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ôàç âûïîëíåíî â ïðàâèëüíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. 
Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî ñ íàðóøåíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Âûõîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå âûâîäîâ êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå). 
Êëåììû 21, 22 è 24 èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå âûâîäîâ êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå).

* Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

Ñèãíàëèçàöèÿ 
î ïðåâûøåíèè 
ìàêñèìàëüíîãî 

íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëèçàöèÿ 
î ïàäåíèè íèæå 
ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

1.

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà çàäåðæêè ïðè ñðàáàòûâàíèè, êîëè÷åñòâà ïðîâîäíèêîâ è íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü
ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü
ÂÛÊË

ÂÊË

↑

↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË



K8AK-PW

56

Ìåòîä íàñòðîéêè

1.

Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-PW1 DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 2 óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü), 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè 3 è 4 òàêæå óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 200 Â).
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ñîñòàâëÿåò ~200 Â, à äèàïàçîí íàñòðîéêè îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 140 Â è 250 Â.

2. Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
Äëÿ íàñòðîéêè êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (UNDER).
Íàñòðîéêà ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå íàïðÿæåíèÿ.
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå çíà÷åíèå ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è ïîëîæåíèÿ DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

3. Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ, òî èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

22.5

90

100

72 5

K8AK-PW1

K8AK-PW2

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
DIN-ðåéêè

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
Äëÿ íàñòðîéêè êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (OVER).
Íàñòðîéêà ïåðåãðóçêè ïî íàïðÿæåíèþ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå íàïðÿæåíèÿ.
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå çíà÷åíèå ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è ïîëîæåíèÿ DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-PW1 DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 2 óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü), 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè 3 è 4 òàêæå óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 200 Â).
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ñîñòàâëÿåò ~200 Â, à äèàïàçîí íàñòðîéêè îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 140 Â è 250 Â.
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Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

V1

L1

L2

L3

V2 V3

L1

L2

L3

L1

L2

L3

± C 200 Â

V1

V2 V3

X X/a
X/b

L1

L2

L3

R1

R2

R1:

R2:

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå 
îò 80% äî óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà 
âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå 
ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà îíî ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå è íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü ðàáîòó 
óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé ïðèìåíÿëñÿ 
ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Ïðèìåð: Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ íàñòðîåí äëÿ òðåõôàçíîé 
3-õ ïðîâîäíîé ñåòè, íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 
ñîñòàâëÿåò 200 Â, à âðåìÿ çàäåðæêè ïðè 
ñðàáàòûâàíèè ñîñòàâëÿåò 5 ñåêóíä. 

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ïðèìå÷àíèå: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-PW… @ ÿâëÿþòñÿ  
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîå
 íàïðÿæåíèå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

îò 0 äî 150 Â

Òðåõôàçíûé 
ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Ïðåâûøåíèå 
ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ

3 ôàçû
~200 Â

Ïàäåíèå íèæå 
ìèíèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 0 
äî 120% óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü 
âðåìÿ äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà. 
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ
Îòðåãóëèðîâàòü ðåîñòàò òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû 
íàïðÿæåíèå, ïðèëîæåííîå ê êëåììàì ðåëå Ê8ÀÊ, 
ñîñòàâèëî 120% îò çíà÷åíèÿ ñðàáàòûâàíèÿ ïðè 
ïåðåãðóçêå ïî íàïðÿæåíèþ èëè 80% îò çíà÷åíèÿ 
ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ, êîãäà ïðè 
ýòîì âñïîìîãàòåëüíîå ðåëå ðàáîòàåò â òåñòîâîé 
öåïè. Çàìêíóòü ïåðåêëþ÷àòåëü è èñïîëüçîâàòü äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ ñ÷åò÷èê öèêëîâ.

Â

Î

3 ôàçû
~200 Â

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

Ðåîñòàò
200 Îì 200 Âò
100 Îì 400 Âò

Â

Î

Îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè ïî íàïðÿæåíèþ, 
êîãäà ïðåâûøåíèå ïîðîãîâîãî çíà÷åíèÿ 
èìååò ìåñòî òîëüêî â îäíîé ôàçå

Ðåëå Ê8ÀÊ îáåñïå÷èâàåò êîíòðîëü êàæäîãî 
íàïðÿæåíèÿ â òðåõôàçíîé ñåòè. Ýòî îçíà÷àåò, ÷òî 
ïåðåãðóçêà ïî íàïðÿæåíèþ áóäåò îáíàðóæåíà, äàæå 
åñëè óñòàíîâëåííîå ïîðîãîâîå çíà÷åíèå áóäåò 
ïðåâûøåíî òîëüêî äëÿ îäíîé ôàçû. Òî æå ñàìîå 
îòíîñèòñÿ ê ïàäåíèþ íàïðÿæåíèÿ.
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K8AK-PM

SW3 ÂÊË ÂÊË ÂÛÊË ÂÛÊË

SW4 ÂÊË ÂÛÊË ÂÊË ÂÛÊË

K8AK-PM1
SW2

K8AK-PM2
SW2

L1 L2 L3 L1 L2 L3 N

~400 Â

~400 Â

~400 Â

~230 Â

~230 Â

~230 Â

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç è îáðûâà ôàçû

Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî 
äëÿ êîíòðîëÿ òðåõôàçíûõ ñåòåé 
ïèòàíèÿ ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâîê 
è îáîðóäîâàíèÿ
• Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì, ñîçäàâàåìûì 

èíâåðòîðîì. (Íîâèíêà!)
• Îñóùåñòâëåíèå êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî è 

ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ, à òàêæå ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç è îáðûâà ôàçû â òðåõôàçíûõ ñåòÿõ ïèòàíèÿ, 
ðàáîòàþùèõ ïî 3-õ ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå, 
ïðè ïîìîùè âñåãî îäíîãî óñòðîéñòâà.
Íàñòðîéêà ðåëå íà ðàáîòó â 3-õ ïðîâîäíîé è 
4-õ ïðîâîäíîé ñåòè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

• Êîíñòðóêöèåé óñòðîéñòâà ïðåäóñìîòðåíû äâà 
âûõîäíûõ ðåëå ñ îäíîïîëþñíûìè äâóõïîçèöèîííûìè 
êîíòàêòàìè (SPDT), ðàññ÷èòàííûå íà ñèëó òîêà 5 À 
(ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà) ïðè íàïðÿæåíèè ~250 Â. 
Ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ äëÿ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ èñïîëüçóþòñÿ 
îòäåëüíûå ðåëå.

• Óñòðîéñòâî ïîääåðæèâàåò ïàðàìåòðû âñåõ ñåòåé 
ïèòàíèÿ, èñïîëüçóåìûõ â ðàçíûõ ñòðàíàõ ìèðà 
(ðåãóëèðîâêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé)

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè 
ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 65 è 66.

Контрольно-измерительные реле могут использоваться для мониторинга трехфазных сетей питания с тремя или четырьмя 
проводниками, при этом настройка осуществляется простым изменением положения DIP-переключателей

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã 
òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ, îðãàíèçîâàííîé ïî 3-õ èëè 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå

Ìåæôàçíîå íàïðÿæåíèå 
(3 ïðîâîäíèêà)

Ôàçîâîå íàïðÿæåíèå 
(4 ïðîâîäíèêà)

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü 
ìîíèòîðèíã òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ â ëþáîé ñòðàíå ìèðà

Óìåíüøåíèå ïîòðåáíîñòè â îáñëóæèâàíèè è àññîðòèìåíòà ÷àñòåé

ÂÊË

ÂÛÊË

ÂÊË

ÂÛÊË

P-N

P-P

P-N

P-P

138 Â

240 Â

277 Â

480 Â

133 Â

230 Â

240 Â

415 Â

127 Â

220 Â

230 Â

400 Â

115 Â

200 Â

220 Â

380 Â
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Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

Íîìèíàëüíûé âõîä* Ìîäåëü

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PM1

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PM2

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

200, 220, 230, 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

115, 127, 133, 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

380, 400, 415, 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

220, 230, 240, 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïðèìå÷àíèå: Ðåæèì 3-õ ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè, à òàêæå äèàïàçîí âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

* Ïèòàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íîìèíàëüíûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè
Íîìèíàëüíîå 
âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå

K8AK-PM1 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 200, 220, 230 è 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 115, 127, 133 è 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

K8AK-PM2 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 380, 400, 415 è 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 220, 230, 240 è 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Âõîäíàÿ íàãðóçêà K8AK-PM1: Îêîëî 4,4 ÂÀ 
K8AK-PM2: Îêîëî 4.4 ÂÀ 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ çíà÷åíèé 
(OVER, UNDER)

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 

Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 

Ïðèìå÷àíèå: Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ìîæåò áûòü íàñòðîåíî ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé. 

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå 100% ïðè ýêñïëóàòàöèè ñ óñòàíîâëåííûì çíà÷åíèåì 

Çíà÷åíèå ñáðîñà 5% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ (ôèêñèðîâàííîå)

Ìåòîä ñáðîñà Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK)

1 èëè 5 ñåêóíä 
(Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, OVER/UNDER: êðàñíûé 

Âûõîäíûå ðåëå Äâà îäíîïîëþñíûõ äâóõïîçèöèîííûõ (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà).

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè
Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 150 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíîé ÷àñòîòû 50/60 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 115% îò ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
10 ñåêóíä ïðè 125% (äî ~600 Â)

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
ìèíèìóì 20 ÌÎì

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû êëåììû: IP20
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Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì ðåëå Ê8ÀÊ-PM 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûìè ðàññòîÿíèÿìè 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò óêàçàííûå 
çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû ðåëå K8AK, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ.
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Ò
å
ì

ï
å
ð
à
òó

ð
à
 î

êð
óæ

à
þ

ù
å
ãî

 â
î
çä

óõ
à
 [

°Ñ
]

DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8AK-PM 
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ
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Èíäèêàòîðû ñðàáàòûâàíèÿ

L1

L3

L2

L3

L2

L1

L1

L2

L3

T1

L1
L2
L3

L1

L2

L3

T

TÌèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå

Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå Ìèãàíèå
Ñîáûòèå Îòîáðàæåíèå Ñðàáàòûâàíèå 

êîíòàêòîâ

Èíäèêàòîð 
Ry

Èíäèêàòîð 
Over

Èíäèêàòîð 
Under

Ðåëå 
Over

Ðåëå 
Under 

Ïåðåãðóçêà ïî 
íàïðÿæåíèþ

ÂÊË

Ïàäåíèå 
íàïðÿæåíèÿ

ÂÊË

Îáðûâ ôàçû ÂÛÊË ÂÛÊË*1 ÂÊË ÂÛÊË*1

Îáðàùåíèå ôàçû ÂÊË Ìèãàíèå*2

Ïðàâèëüíàÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü 

ÂÊË

14

12

L1

L2

L3

11

L1N L2 L3

24

22

21

N

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà
  Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ, 
à òàêæå ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Âõîä

Ãèñòåðåçèñ: ôèêñèðîâàííûé, 
 íà óðîâíå 5%

Ãèñòåðåçèñ: ôèêñèðîâàííûé, 
 íà óðîâíå 5%

Ðåëå, îáåñïå÷èâàþùèå
 êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî

íàïðÿæåíèÿ
Ðåëå, îáåñïå÷èâàþùèå

 êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè
 êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Çíà÷åíèå íàñòðîéêè
 äëÿ êîíòðîëÿ

ìàêñèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Çíà÷åíèå íàñòðîéêè
 äëÿ êîíòðîëÿ

 ìèíèìàëüíîãî
 íàïðÿæåíèÿ

Èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè
 êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Âõîä

Ñðàáàòûâàíèå 
ïðè îáðûâå ôàçû

Ñðàáàòûâàíèå ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç

Ðåëå, îáåñïå÷èâàþùèå
 êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè
 êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå K8ÀÊ-PM… @ 
ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü 
íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé ñèãíàëèçàöèè â 
òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè 
ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå 
âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå íå 
ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ.

3: Îáðûâ ôàçû îïðåäåëÿåòñÿ ïî ïàäåíèþ 
íàïðÿæåíèÿ íà âõîäàõ L1, L2 è L3. Ïàäåíèå 
íàïðÿæåíèÿ â ëþáîé ôàçå äî óðîâíÿ ìåíåå 
60% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ 
ñâèäåòåëüñòâóåò îá îáðûâå ôàçû.

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ
 Îáðûâ ôàçû,

 îáðàùåíèå ôàçû

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

*1 Ïðè îáíàðóæåíèè îáðûâà ôàçû èíäèêàòîðû Over_Ry òàêæå 
áóäóò â ñîñòîÿíèè ÂÛÊË.

*2 Èíäèêàòîð áóäåò ìèãàòü ñ ÷àñòîòîé 1 ðàç â ñåêóíäó ïîñëå 
îáíàðóæåíèÿ îáðûâà ôàçû, è ñ ÷àñòîòîé äâà ðàçà â ñåêóíäó 
â òå÷åíèå âðåìåíè îáíàðóæåíèÿ îáðûâà.

ÂÊË

ÂÛÊË 

ÂÊË

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÊË

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÊË

ÂÊË

ÂÊË

ÂÊË

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÊË
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Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (OVER)

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (UNDER)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èíäèêàòîðû
Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ*

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå 
(Îáû÷íî ñâåòèòñÿ).

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: 
êðàñíûé)

Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà óñòàíîâëåííîå 
ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò íà 
íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

Êîíòðîëü 
ìàêñèìàëüíîãî 
òîêà:
Êðàñíûé

Êîíòðîëü 
ìèíèìàëüíîãî 
òîêà:
Êðàñíûé

• Ñâåòèòñÿ ïðè âûõîäå çà óñòàíîâëåííîå 
ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ èëè 
ïðè îáðûâå ôàçû. 
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò íà 
íàëè÷èå îøèáêè, êîãäà âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå ïàäàåò íèæå óñòàíîâëåííîãî 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò 
îòñ÷åò âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

• Ñâåòèòñÿ ïðè îøèáêå â 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç.

* Âõîä ìåæäó ôàçàìè L1 è L2 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïèòàíèÿ 
âíóòðåííèõ öåïåé óñòðîéñòâà. Ñëåäîâàòåëüíî, èíäèêàòîð 
ïèòàíèÿ íå áóäåò ñâåòèòüñÿ, åñëè îòñóòñòâóåò âõîäíàÿ 
ìîùíîñòü ìåæäó ôàçàìè L1 è L2

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (OVER)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè â ïðåäåëàõ 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
çíà÷åíèÿ.

Ðåãóëÿòîð êîíòðîëÿ 
ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (UNDER)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè â ïðåäåëàõ 
îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
çíà÷åíèÿ.

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè âåëè÷èíû âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä.

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà ñå÷åíèåì 
íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé. 
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: ìàêñèìóì 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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L1
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24

22

21

N

SW3
SW2
SW1

SW4

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

K8AK-PM1

K8AK-PM2

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

200 Â 115 Â --- ---

220 Â 127 Â --- ---

230 Â 133 Â --- ---

240 Â 138 Â --- ---

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

380 Â 220 Â --- ---

400 Â 230 Â --- ---

415 Â 240 Â --- ---

480 Â 277 Â --- ---

1 2 3 4

1 2 3 4

2.

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ

Âõîä 
Âûïîëíèòü ïîäêëþ÷åíèå êî âõîäàì L1, L2 è L3 (äëÿ òðåõôàçíîé 3-õ ïðîâîäíîé 
ñåòè) èëè êî âõîäàì L1, L2, L3 è N (äëÿ òðåõôàçíîé 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè), â 
çàâèñèìîñòè îò ðåæèìà ðàáîòû, âûáðàííîãî ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ 2. 
Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå è ïîëîæåíèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ íå áóäóò 
ñîîòâåòñòâîâàòü, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ôàç âûïîëíåíî â ïðàâèëüíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. 
Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî ñ íàðóøåíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè 
ôàç, ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.

Âûõîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå âûâîäîâ êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå). 
Êëåììû 21, 22 è 24 èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå âûâîäîâ êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ (îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå ðåëå).

* Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

1.

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

Êîíòðîëü
 ìàêñèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ

Êîíòðîëü
 ìèíèìàëüíîãî

 íàïðÿæåíèÿ
 Îáðûâ ôàçû,

 îáðàùåíèå ôàçû

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà çàäåðæêè ïðè ñðàáàòûâàíèè, êîëè÷åñòâà ïðîâîäíèêîâ è íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.

Ïåðåêëþ÷àòåëü
ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü
ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË
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22.5

90

100
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K8AK-PM1

K8AK-PM2

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

Ìåòîä íàñòðîéêè

1.

Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-PM1 DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 2 óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü), 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè 3 è 4 òàêæå óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 200 Â).
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ñîñòàâëÿåò ~200 Â, à äèàïàçîí íàñòðîéêè îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 140 Â è 250 Â.

2. Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
Äëÿ íàñòðîéêè êîíòðîëÿ ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (UNDER).
Íàñòðîéêà ïàäåíèÿ íàïðÿæåíèÿ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå íàïðÿæåíèÿ.
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå çíà÷åíèå ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è ïîëîæåíèÿ DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

3. Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîå íàïðÿæåíèå ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ, òî èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè íà÷íåò ìèãàòü â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ 
Äëÿ íàñòðîéêè êîíòðîëÿ ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ (OVER).
Íàñòðîéêà ïåðåãðóçêè ïî íàïðÿæåíèþ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â ïðåäåëàõ îò -30% äî 25% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå íàïðÿæåíèÿ.
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå çíà÷åíèå ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è ïîëîæåíèÿ DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-PM1 DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 2 óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü), 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè 3 è 4 òàêæå óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 200 Â).
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ñîñòàâëÿåò ~200 Â, à äèàïàçîí íàñòðîéêè îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 140 Â è 250 Â.

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ, ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
DIN-ðåéêè
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V1

L1

L2

L3

V2 V3

L1

L2

L3

L1

L2

L3

±

V1

V2 V3

X
X/a

X/b

L1

L2

L3

R1

R2

R1:

R2:

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 2

C 200 Â

Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî óâåëè÷èâàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå 
îò 80% äî óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà 
âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ áóäåò ðàâíà âåëè÷èíå 
ñðàáàòûâàíèÿ, êîãäà îíî ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå è íà÷íåò ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè.
Î íîðìàëüíîé ðàáîòå óñòðîéñòâà ñâèäåòåëüñòâóåò 
ôóíêöèîíèðîâàíèå ðåëåéíûõ âûõîäîâ ïîñëå 
èñòå÷åíèÿ çàäåðæêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Ïîñòåïåííî ñíèæàòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è ïðîâåðèòü ðàáîòó 
óñòðîéñòâà òåì æå ñïîñîáîì, êîòîðûé ïðèìåíÿëñÿ 
ïðè êîíòðîëå ìàêñèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Ïðèìåð: Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ íàñòðîåí äëÿ òðåõôàçíîé 
3-õ ïðîâîäíîé ñåòè, íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 
ñîñòàâëÿåò 200 Â, à âðåìÿ çàäåðæêè ïðè 
ñðàáàòûâàíèè ñîñòàâëÿåò 5 ñåêóíä. 

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ïðèìå÷àíèå: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-PM… @ ÿâëÿþòñÿ  
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 1

Óñòàíîâëåííîå
 çíà÷åíèå

Âõîäíîå
 íàïðÿæåíèå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ðåëåéíûé
 âûõîä

Ìèãàíèå
Ïîñòîÿííîå 
ñâå÷åíèå

5 ñ

îò 0 äî 150 Â

Òðåõôàçíûé 
ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

Ïðåâûøåíèå 
ìàêñèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ

3 ôàçû
~200 Â

Ïàäåíèå íèæå 
ìèíèìàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò 0 
äî 120% óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, è èçìåðèòü 
âðåìÿ äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà. 
Êîíòðîëü ìèíèìàëüíîãî òîêà
Âíåçàïíî èçìåíèòü âõîäíîé òîê îò 120% 
óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ äî 0, è èçìåðèòü âðåìÿ 
äî ìîìåíòà ñðàáàòûâàíèÿ óñòðîéñòâà.
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ
Îòðåãóëèðîâàòü ðåîñòàò òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû 
íàïðÿæåíèå, ïðèëîæåííîå ê êëåììàì ðåëå Ê8ÀÊ, 
ñîñòàâèëî 120% îò çíà÷åíèÿ ñðàáàòûâàíèÿ ïðè 
ïåðåãðóçêå ïî íàïðÿæåíèþ èëè 80% îò çíà÷åíèÿ 
ñðàáàòûâàíèÿ ïðè ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ, êîãäà ïðè 
ýòîì âñïîìîãàòåëüíîå ðåëå ðàáîòàåò â òåñòîâîé 
öåïè. Çàìêíóòü ïåðåêëþ÷àòåëü è èñïîëüçîâàòü äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ ñ÷åò÷èê öèêëîâ.

Â

Î

3 ôàçû, ~200 Â

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

Ðåîñòàò
200 Îì 200 Âò
100 Îì 400 Âò

Â

Î

Ïðîâåðêà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç 
Âûïîëíèòü ïåðåêëþ÷åíèå ïðîâîäêè, êàê ïîêàçàíî 
ïóíêòèðîì íà ñõåìå ïîäêëþ÷åíèÿ 1, ÷òîáû îáðàòèòü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç, ïîñëå ÷åãî óáåäèòüñÿ 
â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ. 
Îáðûâ ôàçû
Ñîçäàòü îáðûâ ôàçû íà ëþáîì âõîäå, ïîñëå ÷åãî 
óáåäèòüñÿ â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ
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Îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè

Â ïðèíöèïå, îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè 
îáíàðóæåíèþ íå ïîääàåòñÿ, ïîñêîëüêó äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ îáðûâà ôàçû ðåëå K8ÀÊ-ÐÌ 
îñóùåñòâëÿåò èçìåðåíèå òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Â

Î

Âîïðîñû è îòâåòû
Îáíàðóæåíèå ïåðåãðóçêè ïî íàïðÿæåíèþ, 
êîãäà ïðåâûøåíèå ïîðîãîâîãî çíà÷åíèÿ 
èìååò ìåñòî òîëüêî â îäíîé ôàçå

Ðåëå Ê8ÀÊ îáåñïå÷èâàåò êîíòðîëü êàæäîãî 
íàïðÿæåíèÿ â òðåõôàçíîé ñåòè. Ýòî îçíà÷àåò, ÷òî 
ïåðåãðóçêà ïî íàïðÿæåíèþ áóäåò îáíàðóæåíà, äàæå 
åñëè óñòàíîâëåííîå ïîðîãîâîå çíà÷åíèå áóäåò 
ïðåâûøåíî òîëüêî äëÿ îäíîé ôàçû. Òî æå ñàìîå 
îòíîñèòñÿ ê ïàäåíèþ íàïðÿæåíèÿ.

Â

Î

Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ 
íàãðóçêîé

Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé, íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí. 
Îáíàðóæåíèå îáðûâà ôàçû âîçìîæíî òîëüêî ïðè çàïóñêå.
Îáû÷íî òðåõôàçíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ïðîäîëæàþò 
âðàùàòüñÿ äàæå ïðè îáðûâå îäíîé èç ôàç. Íà êëåììàõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ áóäåò íàâîäèòüñÿ òðåõôàçíîå 
íàïðÿæåíèå. Íà ñõåìå íèæå ïîêàçàíî íàïðÿæåíèå íà 
êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ñëó÷àå, êîãäà òðåõôàçíûé 
äâèãàòåëü ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé, è ïðîèçîøåë îáðûâ 
ôàçû R. Ãîðèçîíòàëüíàÿ îñü ïðåäñòàâëÿåò íàãðóçêó 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ, à âåðòèêàëüíàÿ îñü – íàïðÿæåíèå, òàêæå â 
ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ. Ëèíèè íà ýòîì 
ãðàôèêå ïîêàçûâàþò íàïðÿæåíèå, êîòîðîå íàâîäèòñÿ 
â êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè îáðûâå êàæäîé èç 
ôàç âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. Êàê ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå íèæå, îáðûâ ôàçû íå ìîæåò áûòü 
îáíàðóæåí, ïîñêîëüêó íàïðÿæåíèå íà êëåììàõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïîíèæàåòñÿ íåçíà÷èòåëüíî, äàæå 
åñëè îáðûâ ïðîèñõîäèò ïðè íåçíà÷èòåëüíîé íàãðóçêå 
íà ðàáîòàþùèé äâèãàòåëü. Äëÿ îáíàðóæåíèÿ îáðûâà 
ôàçû â ýëåêòðîäâèãàòåëå, ÿâëÿþùåìñÿ íàãðóçêîé, 
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ôóíêöèþ îïðåäåëåíèÿ ïàäåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ, êîòîðàÿ ïîçâîëèò îáíàðóæèòü íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, îáóñëîâëåííîå îáðûâîì 
ôàçû.Ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ ñëåäóåò 
ïðîÿâèòü âíèìàòåëüíîñòü, ïîñêîëüêó ýòîò ïàðàìåòð 
ïîâëèÿåò íà äëèòåëüíîñòü ïåðèîäà âðåìåíè îò ìîìåíòà 
îáðûâà ôàçû äî ìîìåíòà îòêëþ÷åíèÿ, îáåñïå÷åííîãî 
ýòîé ôóíêöèåé.

Â

Î

Ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå õàðàêòåðèñòèêè

Ïðèìå÷àíèå: Íà äàííîé õàðàêòåðèñòèêå ïîêàçàíû 
òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíûå çíà÷åíèÿ.
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Íàãðóçêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
(â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè)

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè îáðûâå ôàçû R ëèíèè VST, VTR è VRS 
ïîêàçûâàþò ñîîòâåòñòâóþùåå íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
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SW3 ÂÊË ÂÊË ÂÛÊË ÂÛÊË

SW4 ÂÊË ÂÛÊË ÂÊË ÂÛÊË

K8AK-PA1 SW2

K8AK-PA2 SW2

L1 L2 L3 L1 L2 L3 N

~400 Â

~400 Â

~400 Â

~230 Â

~230 Â

~230 Â

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ àñèììåòðèè, 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè è îáðûâà ôàçû

Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
àñèììåòðèè òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ 
â ïðîìûøëåííûõ óñòàíîâêàõ 
è îáîðóäîâàíèè
• Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì, ñîçäàâàåìûì 

èíâåðòîðîì. (Íîâèíêà!)
• Îñóùåñòâëåíèå êîíòðîëÿ àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ, 

à òàêæå ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû 
â òðåõôàçíûõ ñåòÿõ ïèòàíèÿ, ðàáîòàþùèõ ïî 3-õ 
ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå, ïðè ïîìîùè 
âñåãî îäíîãî óñòðîéñòâà.
Íàñòðîéêà ðåëå íà ðàáîòó â 3-õ ïðîâîäíîé è 
4-õ ïðîâîäíîé ñåòè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

• Êîíñòðóêöèåé óñòðîéñòâà ïðåäóñìîòðåíû äâà 
âûõîäíûõ ðåëå ñ îäíîïîëþñíûìè äâóõïîçèöèîííûìè 
êîíòàêòàìè (SPDT), ðàññ÷èòàííûå íà ñèëó òîêà 5 À 
(ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà) ïðè íàïðÿæåíèè ~250 Â. 

• Óñòðîéñòâî ïîääåðæèâàåò ïàðàìåòðû âñåõ ñåòåé 
ïèòàíèÿ, èñïîëüçóåìûõ â ðàçíûõ ñòðàíàõ ìèðà 
(ðåãóëèðîâêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé)

• Ñîñòîÿíèå âûõîäà ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè 
ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî èíäèêàòîðà.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.

Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
Îòâåòû íà ÷àñòî çàäàâàåìûå âîïðîñû ñì. íà ñòð. 73.

Контрольно-измерительные реле могут использоваться для мониторинга трехфазных сетей питания с тремя или четырьмя 
проводниками, при этом настройка осуществляется простым изменением положения DIP-переключателей

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã 
òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ, îðãàíèçîâàííîé ïî 3-õ èëè 4-õ ïðîâîäíîé ñõåìå

Ìåæôàçíîå íàïðÿæåíèå 
(3 ïðîâîäíèêà)

Ôàçîâîå íàïðÿæåíèå 
(4 ïðîâîäíèêà)

Îäèíî÷íîå óñòðîéñòâî ñåðèè Ê8ÀÊ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü 
ìîíèòîðèíã òðåõôàçíîé ñåòè ïèòàíèÿ â ëþáîé ñòðàíå ìèðà

Óìåíüøåíèå ïîòðåáíîñòè â îáñëóæèâàíèè è àññîðòèìåíòà ÷àñòåé

ÂÊË

ÂÛÊË

ÂÊË

ÂÛÊË

P-N

P-P

P-N

P-P

138 Â

240 Â

277 Â

480 Â

133 Â

230 Â

240 Â

415 Â

127 Â

220 Â

230 Â

400 Â

115 Â

200 Â

220 Â

380 Â
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Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ïåðå÷åíü ìîäåëåé
Íîìèíàëüíûé âõîä* Ìîäåëü

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PA1

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà
K8AK-PA2

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà

200, 220, 230, 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

115, 127, 133, 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

380, 400, 415, 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

220, 230, 240, 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Ïðèìå÷àíèå: Ðåæèì 3-õ ïðîâîäíîé è 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè, à òàêæå äèàïàçîí âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

* Ïèòàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íîìèíàëüíûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè
Íîìèíàëüíîå 
âõîäíîå 
íàïðÿæåíèå

K8AK-PA1 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 200, 220, 230 è 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 115, 127, 133 è 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

K8AK-PA2 Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 380, 400, 415 è 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 220, 230, 240 è 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 

Âõîäíàÿ íàãðóçêà K8AK-PA1: Îêîëî 4,4 ÂÀ 
K8AK-PA2: Îêîëî 4.4 ÂÀ 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè ðàáî÷èõ çíà÷åíèé 
(ASY.)

Çíà÷åíèå íàñòðîéêè êîíòðîëÿ àñèììåòðèè: îò 2% äî 22%

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ïðè êîíòðîëå àñèììåòðèè = Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå õ 
Óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå àñèììåòðèè (%).
Ôóíêöèÿ êîíòðîëÿ àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ áóäåò ñðàáàòûâàòü â òîì ñëó÷àå, êîãäà ðàçíîñòü 
ïîòåíöèàëîâ ìåæäó ôàçàìè ñ íàèáîëüøèì è íàèìåíüøèì íàïðÿæåíèåì áóäåò ðàâíà èëè 
ïðåâîñõîäèòü ðàáî÷åå çíà÷åíèå àñèììåòðèè.

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çíà÷åíèÿ ñáðîñà (HYS.) 5% îò ðàáî÷åãî çíà÷åíèÿ (ôèêñèðîâàííîå)

Ìåòîä ñáðîñà Àâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T) Êîíòðîëü ìàêñèìàëüíîãî è ìèíèìàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ: îò 0,1 äî 30 ñåêóíä 

Äèàïàçîí íàñòðîéêè çàäåðæêè âðåìåíè 
ïðè âêëþ÷åíèè  (LOCK)

1 èëè 5 ñåêóíä 
(Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (RY): æåëòûé, Ñèãíàëèçàöèÿ (ALM): êðàñíûé

Âûõîäíûå ðåëå Îäíî îäíîïîëþñíîå äâóõïîçèöèîííîå (SPDT) ðåëå (ðåæèì íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî êîíòàêòà).

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíûõ ðåëå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

îò -20 äî 60°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25 äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè)

Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Ñïîñîáû ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Ïðèìå÷àíèå: 1. Äëÿ ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè.

2. Äâà ïðîâîäà ìîãóò áûòü ñêðó÷åíû âìåñòå.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè
Al 1,5-8BK (äëÿ AWG16), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 1-8RD (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact 
Al 0,75-8GY (äëÿ AWG18), âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Phoenix Contact

Öâåò êîðïóñà N1.5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Âåñ Îêîëî 130 ã

Êðåïëåíèå Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà:
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå íà êîíòàêòå: ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 50000 ñðàáàòûâàíèé

3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Ðåêîìåíäîâàííûå ïðîâîäà
Îäíîæèëüíûé ïðîâîä: 2.5 ìì2 
Ìíîãîæèëüíûå ïðîâîäà: AWG16, AWG18 

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 
âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Àñèììåòðèÿ

Îáðàùåííàÿ ôàçà/
Îáðûâ ôàçû

Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 200, 220, 230 è 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 115, 127, 133 è 138 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 380, 400, 415 è 480 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
Òðåõôàçíàÿ 4-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü: 220, 230, 240 è 277 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Äèàïàçîí âõîäíîé ÷àñòîòû 50/60 Ãö

Ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü 
ïåðåãðóçêó

Íåïðåðûâíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íà óðîâíå 115% îò ìàêñèìàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ
10 ñåêóíä ïðè 125% (äî ~600 Â)

Îøèáêà ïðè 
ïîâòîðåíèè

Ðàáî÷åå çíà÷åíèå ±0,5% ïîëíîãî äèàïàçîíà (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ, 
ïîñòîÿííîãî òîêà èëè âõîäíîãî ñèíóñîèäàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ñ ÷àñòîòîé 50/60 Ãö) 

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ±50 ìñ (ïðè 25°C è âëàæíîñòè 65% è íîìèíàëüíîì íàïðÿæåíèè ïèòàíèÿ) 

Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû

Âûïîëíÿåìûå 
òðåáîâàíèÿ 
ñòàíäàðòîâ 

EN60947-5-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà III) 

EMC EN60947-5-1

Áåçîïàñíîñòü
UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5 

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
ìèíèìóì 20 ÌÎì

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
2000 Â ïåðåìåííîãî òîêà â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû

Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì
1500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ ±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè
×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû êëåììû: IP20

Ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûì ðàññòîÿíèåì ðåëå Ê8ÀÊ-PA 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)
Íà ñëåäóþùåì ãðàôèêå ïîêàçàíà ñâÿçü ìåæäó ìîíòàæíûìè ðàññòîÿíèÿìè 
è òåìïåðàòóðîé îêðóæàþùåãî âîçäóõà. 
Åñëè ðåëå èñïîëüçóåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå, êîòîðàÿ ïðåâûøàåò óêàçàííûå 
çíà÷åíèÿ, ýòî ìîæåò âûçâàòü ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû ðåëå K8AK, ÷òî 
ïðèâåäåò ê óìåíüøåíèþ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ.

Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè [ìì]
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DIN-ðåéêà Ðàññòîÿíèå ìåæäó èçäåëèÿìè, d

Îáðàçåö: ðåëå Ê8AK-PA 
Ðàññòîÿíèå ïðè ìîíòàæå: 0; 5 è 10 ìì

Ìåòîä èñïûòàíèÿ
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Èíäèêàòîðû ñðàáàòûâàíèÿL1

L3

L2

L3

L2

L1

L1

L2

L3

T

T1

L1

L2

L3

L1

L2

L3

Ðàñ÷åò çíà÷åíèÿ ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ ôàç
Óñëîâèå ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ = (Ñàìîå âûñîêîå íàïðÿæåíèå ôàçû – ñàìîå íèçêîå íàïðÿæåíèå ôàçû) > Ïðåäåë ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ−

Ïðåäåë ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ = Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) õ Óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå àñèììåòðèè  (%)
Ïðèìå÷àíèå:  Äèàïàçîí íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

Èíäèêàòîð 
Ry

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè

Ðåëå 
ñèãíàëèçàöèè

Àñèììåòðèÿ 
íàïðÿæåíèÿ

Îáðûâ ôàçû

Îáðàùåíèå ôàçû

Ïðàâèëüíàÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü

14

12

L1

L2

L3

11

L1N L2 L3

N

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà
  Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ, à òàêæå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç/îáðûâà ôàçû

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Ìèãàíèå Ìèãàíèå

Âõîä
Çíà÷åíèå ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè 
 íàïðÿæåíèÿ (çíà÷åíèå íàñòðîéêè)

Ðåëå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ (îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Âõîä

Ñðàáàòûâàíèå 
ïðè îáðûâå ôàçû

Ñðàáàòûâàíèå ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç

Ðåëå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Ïðèìå÷àíèå 1: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå K8AK-PÀ… ÿâëÿþòñÿ íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.
2: Çàäåðæêà âêëþ÷åíèÿ ïîçâîëÿåò èçáåãàòü íåíóæíûõ ñðàáàòûâàíèé 

ñèãíàëèçàöèè â òå÷åíèå ïåðèîäà íåóñòîé÷èâîé ðàáîòû ïðè ïåðâîì 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Â òå÷åíèå âðåìåíè âûäåðæêè íà êîíòàêòû ðåëå 
íå ïîñòóïàåò íèêàêèõ âûõîäíûõ ñèãíàëîâ.

3: Îáðûâ ôàçû îïðåäåëÿåòñÿ ïî ïàäåíèþ íàïðÿæåíèÿ íà âõîäàõ 
L1, L2 è L3. Ïàäåíèå íàïðÿæåíèÿ â ëþáîé ôàçå äî óðîâíÿ ìåíåå 60% 
îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî çíà÷åíèÿ ñâèäåòåëüñòâóåò îá îáðûâå ôàçû.

4: Âõîäû L1 è L2 äåéñòâóþò è êàê êëåììû ïèòàíèÿ, è êàê âõîäíûå 
êëåììû. Ïðè çíà÷èòåëüíîì ïàäåíèè íàïðÿæåíèÿ ðåëå ïåðåñòàíåò 
äåéñòâîâàòü èç-çà îòñóòñòâèÿ ïèòàíèÿ.

5: Îáðûâ ôàçû â ýëåêòðîäâèãàòåëå, êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé, 
íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí âî âðåìÿ åãî ðàáîòû.

6: Îáðûâ ôàçû íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí íà ñòîðîíå íàãðóçêè, 
ïîñêîëüêó òàêîå îáíàðóæåíèå îñíîâàíî íà êîíòðîëå íàïðÿæåíèÿ.

Ñîáûòèå Îòîáðàæåíèå Äåéñòâèå 
êîíòàêòîâ

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä Ðåëåéíûé

 ñèãíàëüíûé
 âûõîä

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÊË

ÂÊË

ÂÊË

Ìèãàíèå*

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÛÊË 

ÂÊË

* Èíäèêàòîð áóäåò ìèãàòü ñ ÷àñòîòîé 1 ðàç â ñåêóíäó ïîñëå 
îáíàðóæåíèÿ îáðûâà ôàçû, è ñ ÷àñòîòîé äâà ðàçà 
â ñåêóíäó â òå÷åíèå âðåìåíè îáíàðóæåíèÿ îáðûâà.

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð êîýôôèöèåíòà 
àñèììåòðèè (ASY.)

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ

 1 è 2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èíäèêàòîðû
Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ*

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè ðåëå 
(îáû÷íî ñâåòèòñÿ).

Èíäèêàòîð 
ñèãíàëèçàöèè
(ALM: êðàñíûé) 

Èíäèêàòîð îøèáêè, ñâÿçàííîé ñ 
àñèììåòðèåé íàïðÿæåíèÿ.
Ìèãàíèå èíäèêàòîðà óêàçûâàåò íà íàëè÷èå 
îøèáêè, âîçíèêàþùåé ïîñëå òîãî, êàê 
âõîäíîé ïàðàìåòð ïðåâûñèò óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå, â òî âðåìÿ êàê ïðîèñõîäèò îòñ÷åò 
âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.

* Âõîä ìåæäó ôàçàìè L1 è L2 èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïèòàíèÿ 
âíóòðåííèõ öåïåé óñòðîéñòâà. Ñëåäîâàòåëüíî, èíäèêàòîð 
ïèòàíèÿ íå áóäåò ñâåòèòüñÿ, åñëè îòñóòñòâóåò âõîäíàÿ 
ìîùíîñòü ìåæäó ôàçàìè L1 è L2.

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ
Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð 
êîýôôèöèåíòà 
àñèììåòðèè (ASY.)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè âåëè÷èíû 
êîýôôèöèåíòà àñèììåòðèè â ïðåäåëàõ 
îò 2% äî 22%.

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè âåëè÷èíû âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 30 ñåêóíä.

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà ñå÷åíèåì 
íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé. 
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: ìàêñèìóì 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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L1

L2

L3

11

L1N L2 L3

N

SW3
SW2
SW1

SW4

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

K8AK-PA1

K8AK-PA2

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

200 Â 115 Â --- ---

220 Â 127 Â --- ---

230 Â 133 Â --- ---

240 Â 138 Â --- ---

 

 

Çàäåðæêà ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ

1 ñåêóíäà --- --- ---

5 ñåêóíä --- --- ---

Êîëè÷åñòâî 
ïðîâîäíèêîâ

3 ôàçû, 3 ïðîâîäà --- --- ---

3 ôàçû, 4 ïðîâîäà --- --- ---

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

3 ôàçû,
3 ïðîâîäà

3 ôàçû,
4 ïðîâîäà

380 Â 220 Â --- ---

400 Â 230 Â --- ---

415 Â 240 Â --- ---

480 Â 277 Â --- ---

1 2 3 4

1 2 3 4

Íàãðóçêà

Âõîä 
íàïðÿæåíèÿ

Ñèãíàëüíûé 
âûõîä Ðåëåéíûé

 ñèãíàëüíûé
 âûõîä

2.

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ

Âõîä 
Âûïîëíèòü ïîäêëþ÷åíèå êî âõîäàì L1, L2 è L3 (äëÿ òðåõôàçíîé 3-õ ïðîâîäíîé ñåòè) 
èëè êî âõîäàì L1, L2, L3 è N (äëÿ òðåõôàçíîé 4-õ ïðîâîäíîé ñåòè), â çàâèñèìîñòè 
îò ðåæèìà ðàáîòû, âûáðàííîãî ïðè ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ 2. 
Åñëè âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå è ïîëîæåíèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëÿ íå áóäóò ñîîòâåòñòâîâàòü, 
ýòî ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà.
Óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîäêëþ÷åíèå ôàç âûïîëíåíî â ïðàâèëüíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. Åñëè 
âõîäíîå ïîäêëþ÷åíèå áóäåò âûïîëíåíî ñ íàðóøåíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç, ýòî 
ìîæåò âûçâàòü íåïîëàäêè â ðàáîòå óñòðîéñòâà

Âûõîäû 
Êëåììû 11, 12 è 14 èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå âûõîäíûõ êëåìì îäíîïîëþñíîãî 
äâóõïîçèöèîííîãî ðåëå.

* Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìíîãîæèëüíûõ ïðîâîäíèêîâ ñëåäóåò ïðèìåíèòü 
ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè.

1.

Íàñòðîéêè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé (DIP)
Íàñòðîéêà çàäåðæêè ïðè ñðàáàòûâàíèè, êîëè÷åñòâà ïðîâîäíèêîâ è íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðè ïîìîùè äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè óñòðîéñòâà.

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü

ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË
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* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5
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10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

Ìåòîä íàñòðîéêè

1.

Ïðèìåð: â ðåëå K8AK-PÀ1 DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 2 óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (òðåõôàçíàÿ 3-õ ïðîâîäíàÿ ñåòü), 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè 3 è 4 òàêæå óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå ÂÛÊË (íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 200 Â).
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå ñîñòàâëÿåò ~200 Â, à äèàïàçîí íàñòðîéêè îãðàíè÷åí çíà÷åíèÿìè 4 Â è 44 Â.
Åñëè âûáðàííîå çíà÷åíèå íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò 10% (Ðåãóëÿòîð êîýôôèöèåíòà àñèììåòðèè (ASY.)), çíà÷åíèå 
ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ ñîñòàâëÿåò 20 Â, òî åñòü ñðàáàòûâàíèå âûõîäà 
ñèãíàëèçàöèè áóäåò ïðîèñõîäèòü â ñëó÷àå, êîãäà ðàçíîñòü ìåæäó ìàêñèìàëüíûì è ìèíèìàëüíûì íàïðÿæåíèåì 
ôàç áóäåò ïðåâîñõîäèòü 20 Â.

2. Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ (T).
Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ïðåäåëàõ îò 0,1 ñ äî 30 ñ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ.
Åñëè âõîäíîå çíà÷åíèå ïðåâûøàåò (èëè ïàäàåò íèæå) óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè, òî èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè 
íà÷íåò ìèãàòü â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè, à çàòåì áóäåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

Êîíòðîëü àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ
Äëÿ íàñòðîéêè êîíòðîëÿ àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð êîýôôèöèåíòà àñèììåòðèè (ASY.). 
Äèàïàçîí íàñòðîéêè ñîñòàâëÿåò îò 2% äî 22% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ.
Ïðè íàëè÷èè âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ óñòðîéñòâà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð äî òåõ ïîð, ïîêà íå íà÷íåò 
ìèãàòü èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè (òî åñòü êîãäà íàñòðîåííîå çíà÷åíèå, è âåëè÷èíà âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ äîñòèãíóò 
îäíîãî óðîâíÿ).
Ýòîò ìåòîä ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíîãî ïðè íàñòðîéêå êîíòðîëÿ àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ.
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå çíà÷åíèå ìîæåò îòëè÷àòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè è ïîëîæåíèÿ DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Òðåõôàçíîå ðåëå êîíòðîëÿ àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ, 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
DIN-ðåéêè
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Ïðîâåðêà ðàáîòû óñòðîéñòâà

Ïîäàâ íà óñòðîéñòâî íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå, 
ïîñòåïåííî èçìåíÿòü åãî âåëè÷èíó â ëþáîé èç ôàç. 
Óñòðîéñòâî äîëæíî ñðàáàòûâàòü, êîãäà ðàçíîñòü ìåæäó 
ìàêñèìàëüíûì è ìèíèìàëüíûì íàïðÿæåíèåì ôàç 
äîñòèãíåò èëè ïðåâûñèò óñòàíîâëåííûé ïðåäåë 
ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ.
Ïðåäåë ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ = 
Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå õ Óñòàíîâëåííîå 
çíà÷åíèå àñèììåòðèè (%)

Ïðèìåð: Ïðèìåð: ðåæèì êîíòðîëÿ íàñòðîåí äëÿ òðåõôàçíîé 
3-õ ïðîâîäíîé ñåòè, íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå 
ñîñòàâëÿåò 200 Â, à âðåìÿ çàäåðæêè ïðè 
ñðàáàòûâàíèè ñîñòàâëÿåò 5 ñåêóíä. 

Âîïðîñû è îòâåòû

Â

Î

Ïðèìå÷àíèå: Âûõîäíûå êîíòàêòû ðåëå Ê8ÀÊ-PA… @ ÿâëÿþòñÿ  
íîðìàëüíî-çàìêíóòûìè.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 1

Âõîä
Âõîäíîå

 íàïðÿæåíèå

Èíäèêàòîð
 ñèãíàëèçàöèè

Êîíòàêò

Ìèãàíèå
Ñâå÷åíèå

Çíà÷åíèå ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè 
 íàïðÿæåíèÿ (çíà÷åíèå íàñòðîéêè)

îò 0 äî 150 Â

Òðåõôàçíûé 
ðåãóëèðóåìûé 
àâòîòðàíñôîðìàòîð

3 ôàçû
~200 Â

Ò1: Âðåìÿ çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè 
(1 èëè 5 ñåêóíä)

Ò: âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ 
(îò 0,1 äî 30 ñåêóíä)

Êàê èçìåðèòü âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ

Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèÿ
Îòðåãóëèðîâàòü ðåîñòàò òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû 
ðàçíîñòü íàïðÿæåíèé, ïðèëîæåííûõ ê êëåììàì 
ðåëå Ê8ÀÊ, äîñòèãëà èëè ïðåâûñèëà óñòàíîâëåííûé 
ïðåäåë ñðàáàòûâàíèÿ ïî àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ, 
ïðè ðàáîòàþùåì âñïîìîãàòåëüíîå ðåëå, êàê 
ïîêàçàíî íà Ñõåìå ïîäêëþ÷åíèÿ 2. Çàìêíóòü 
ïåðåêëþ÷àòåëü è èñïîëüçîâàòü äëÿ îïðåäåëåíèÿ 
âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ ñ÷åò÷èê öèêëîâ.

Â

Î

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ 2

C 200 Â

3 ôàçû, ~200 Â

Ñ÷åò÷èê öèêëîâ

Ðåîñòàò
200 Îì 200 Âò
100 Îì 400 Âò

Ïðîâåðêà ñðàáàòûâàíèÿ ïðè êîíòðîëå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ôàç è îáðûâà ôàçû

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç
Âûïîëíèòü ïåðåêëþ÷åíèå ïðîâîäêè, êàê ïîêàçàíî 
ïóíêòèðîì íà ñõåìå ïîäêëþ÷åíèÿ 1, ÷òîáû îáðàòèòü 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ôàç, ïîñëå ÷åãî óáåäèòüñÿ 
â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ. 
Îáðûâ ôàçû
Ñîçäàòü îáðûâ ôàçû íà ëþáîì âõîäå, ïîñëå ÷åãî 
óáåäèòüñÿ â ñðàáàòûâàíèè ðåëå K8ÀÊ.

Â

Î

Îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè

Â ïðèíöèïå, îáðûâ ôàçû íà ñòîðîíå íàãðóçêè 
îáíàðóæåíèþ íå ïîääàåòñÿ, ïîñêîëüêó äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ îáðûâà ôàçû ðåëå K8ÀÊ-ÐÀ… @ 

îñóùåñòâëÿåò èçìåðåíèå òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ.

Â

Î

Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ 
íàãðóçêîé
Îáðûâ ôàçû âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé, íå ìîæåò áûòü 
îáíàðóæåí. Äëÿ îáíàðóæåíèÿ îáðûâà ôàçû 
ñëåäóåò âîñïîëüçîâàòüñÿ ôóíêöèåé êîíòðîëÿ 
àñèììåòðèè íàïðÿæåíèÿ.
Îáû÷íî òðåõôàçíûå ýëåêòðîäâèãàòåëè ïðîäîëæàþò 
âðàùàòüñÿ äàæå ïðè îáðûâå îäíîé èç ôàç. Íà êëåììàõ 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ áóäåò íàâîäèòüñÿ òðåõôàçíîå 
íàïðÿæåíèå. Íà ñõåìå íèæå ïîêàçàíî íàïðÿæåíèå íà 
êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ñëó÷àå, êîãäà òðåõôàçíûé 
äâèãàòåëü ÿâëÿåòñÿ íàãðóçêîé, è ïðîèçîøåë îáðûâ 
ôàçû R. Ãîðèçîíòàëüíàÿ îñü ïðåäñòàâëÿåò íàãðóçêó 
ýëåêòðîäâèãàòåëÿ â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî 
çíà÷åíèÿ, à âåðòèêàëüíàÿ îñü – íàïðÿæåíèå, òàêæå â 
ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ. Ëèíèè íà ýòîì 
ãðàôèêå ïîêàçûâàþò íàïðÿæåíèå, êîòîðîå íàâîäèòñÿ 
â êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïðè îáðûâå êàæäîé èç 
ôàç âî âðåìÿ ðàáîòû ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. Êàê ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå íèæå, îáðûâ ôàçû íå ìîæåò áûòü îáíàðóæåí, 
ïîñêîëüêó íàïðÿæåíèå íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ïîíèæàåòñÿ íåçíà÷èòåëüíî, äàæå åñëè îáðûâ 
ïðîèñõîäèò ïðè íåçíà÷èòåëüíîé íàãðóçêå íà 
ðàáîòàþùèé äâèãàòåëü. Äëÿ îáíàðóæåíèÿ îáðûâà 
ôàçû â ýëåêòðîäâèãàòåëå, ÿâëÿþùåìñÿ íàãðóçêîé, 
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ôóíêöèþ êîíòðîëÿ àñèììåòðèè 
íàïðÿæåíèÿ, êîòîðàÿ ïîçâîëèò îáíàðóæèòü àñèììåòðèþ 
íàïðÿæåíèÿ íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, 
îáóñëîâëåííóþ îáðûâîì ôàçû.
Ïðè íàñòðîéêå âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ ñëåäóåò 
ïðîÿâèòü âíèìàòåëüíîñòü, ïîñêîëüêó ýòîò ïàðàìåòð 
ïîâëèÿåò íà äëèòåëüíîñòü ïåðèîäà âðåìåíè îò 
ìîìåíòà îáðûâà ôàçû äî ìîìåíòà îòêëþ÷åíèÿ, 
îáåñïå÷åííîãî ýòîé ôóíêöèåé.

Â

Î

Ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå õàðàêòåðèñòèêè

Ïðèìå÷àíèå: Íà äàííîé õàðàêòåðèñòèêå ïîêàçàíû 
òîëüêî ïðèáëèçèòåëüíûå çíà÷åíèÿ.
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Íàãðóçêà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
(â ïðîöåíòàõ îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè)

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè îáðûâå ôàçû R ëèíèè VST, VTR è VRS 
ïîêàçûâàþò ñîîòâåòñòâóþùåå íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ ýëåêòðîäâèãàòåëÿ.
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K8AK-TH

• Äàííîå ðåëå ïîçâîëÿåò âîñïðåïÿòñòâîâàòü 
íåæåëàòåëüíîìó óâåëè÷åíèþ òåìïåðàòóðû, à òàêæå 
îñóùåñòâëÿòü ìîíèòîðèíã åå íåøòàòíûõ çíà÷åíèé.

• Êîìïàêòíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû, 
òîëùèíà êîðïóñà êîòîðîãî ñîñòàâëÿåò âñåãî 22,5 ìì.

• Íàëè÷èå ïîâîðîòíûõ ïåðåêëþ÷àòåëåé óïðîùàåò 
ïðîöåññ íàñòðîéêè ïðåäåëüíûõ çíà÷åíèé òåìïåðàòóðû.

• Óíèâåðñàëüíûé âõîä ïîääåðæèâàåò ðàáîòó ñ 
ñèãíàëàìè îò äàò÷èêîâ, ïðåäñòàâëÿþùèõ ñîáîé 
òåðìîïàðû èëè ïëàòèíîâûå ðåçèñòèâíûå òåðìîìåòðû.

• Âûõîäíîå ðåëå ìîæåò ïåðåêëþ÷àòüñÿ ìåæäó 
ðåæèìàìè íîðìàëüíî-çàìêíóòîãî è íîðìàëüíî-
ðàçîìêíóòîãî êîíòàêòà

• Ñîñòîÿíèå ñðàáàòûâàíèÿ ñèãíàëèçàöèè ìîæåò 
êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè ñâåòîäèîäíîãî 
èíäèêàòîðà.

• Ñàìîôèêñèðóþùèéñÿ âûõîäíîé êîíòàêò
• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 

èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

K8AK-TH (ìîäåëè ñ âõîäîì êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû)

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàêàçå ñëåäóåò óêàçûâàòü òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ íà ïèòàíèå. Â ðàçëè÷íûõ ìîäåëÿõ ðåëå èñïîëüçóåòñÿ 
ïèòàíèå îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà èëè 24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà.

Ïèòàíèå Òèï
Âûõîäíûå 

ðåëå
Òèïû âõîäîâ

Åäèíèöû èçìåðåíèÿ ïðè 
íàñòðîéêå (äèàïàçîíà íàñòðîéêè)

Ìîäåëü

îò 100 
äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî 
òîêà

Òåìïåðàòóðíûé 
âõîä

1 ðåëå Òåðìîïàðà èëè 
ïëàòèíîâûé 
ðåçèñòèâíûé òåðìîìåòð 

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ïðè íàñòðîéêå: 
1°C èëè 1°F (îò 0 äî 999°C/°F)

K8AK-TH11S 100-240VAC

K8AK-TH12S 100-240VAC

Òåðìîïàðà èëè 
ïëàòèíîâûé 
ðåçèñòèâíûé òåðìîìåòð 

24 Â 
ïåðåìåííîãî/ 
ïîñòîÿííîãî 
òîêà

Òåðìîïàðà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ïðè íàñòðîéêå: 
1°C èëè 1°F (îò 0 äî 999°C/°F)

K8AK-TH11S  24VAC/DC

Òåðìîïàðà K8AK-TH12S  24VAC/DC

Ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû

Êîìïàêòíîå ðåëå â òîíêîì êîðïóñå, 
èäåàëüíî ïîäõîäÿùåå äëÿ êîíòðîëÿ 
òåìïåðàòóðû

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ïðè íàñòðîéêå: 
10°C/°F * 

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ ïðè íàñòðîéêå: 
10°C/°F * 

* Âåëè÷èíó äèàïàçîíîâ íàñòðîéêè ñì. íà ñòð. 76 â ðàçäåëå «Äèàïàçîíû íàñòðîéêè».
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Ïàðàìåòð Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ îò ~100 äî ~240 Â, 50/60 Ãö ~24 Â 50/60 Ãö èëè 24 Â ïîñòîÿííîãî òîêà

Äîïóñòèìûé äèàïàçîí íàïðÿæåíèé îò 85% äî 110% îò íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè  ìàêñèìóì 2 Âò (24 Â ï.ò.), ìàêñèìóì 4 ÂÀ (~24 Â)ìàêñèìóì 5 ÂÀ

Âõîäû äàò÷èêîâ K8AK-TH11S Òåðìîïàðà: K, J, T, E; Ïëàòèíîâûé ðåçèñòèâíûé òåðìîìåòð: Pt100, Pt1000

K8AK-TH12S Òåðìîïàðà: K, J, T, E, B, R, S, PLII

Âûõîäíîå ðåëå Îäíî ðåëå ñ îäíîïîëþñíûì äâóõïîçèöèîííûì êîíòàêòîì (SPDT) (5 A ïðè ~250 Â, ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà)

Âíåøíèå âõîäû 
(äëÿ íàñòðîéêè 
ôèêñàöèè)

Êîíòàêòíûé âõîä ÂÊË: ìàêñ.1 êÎì, ÂÛÊË: ìèíèìóì 100 êÎì

Íåêîíòàêòíûé âõîä ÂÊË îñòàòî÷íîå íàïðÿæåíèå: ìàêñ. 1,5 Â; ÂÛÊË òîê óòå÷êè: ìàêñ. 0,1 ìÀ

Òîê óòå÷êè: ïðèáëèçèòåëüíî 10 ìÀ

Ìåòîä íàñòðîéêè Íàñòðîéêà ïðè ïîìîùè ïîâîðîòíîãî ïåðåêëþ÷àòåëÿ (íàáîð èç òðåõ ïåðåêëþ÷àòåëåé)

Èíäèêàòîðû Ïèòàíèå (PWR): çåëåíûé, Âûõîä ðåëå (ALM): êðàñíûé 

Ïðî÷èå ôóíêöèè Ðåæèì ñèãíàëèçàöèè (âåðõíèé/íèæíèé ïðåäåë), âûáîð îòêàçîóñòîé÷èâîãî/îáû÷íîãî ðåæèìà, 
ôèêñàöèÿ ñîñòîÿíèÿ âûõîäà, çàùèòà íàñòðîéêè, åäèíèöû èçìåðåíèÿ òåìïåðàòóðû (°C/°F)

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè 

îò -20°C äî 55°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü: îò 25% äî 85%

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè îò -25°C äî 65°C (áåç êîíäåíñàöèè èëè îáìåðçàíèÿ)

Òî÷íîñòü èçìåðåíèÿ ±1% äèàïàçîíà íàñòðîéêè

Âåëè÷èíà ãèñòåðåçèñà 2°C

Âûõîäíîå ðåëå 1 ðåëåéíûé âûõîä ñ îäíîïîëþñíûì äâóõïîçèöèîííûì êîíòàêòîì (SPDT)
5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà) – 
ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 50000 ñðàáàòûâàíèé.
5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà (ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà) – 
ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 100000 ñðàáàòûâàíèé

Öèêë çàìåðà 100 ìñ

Óñòîé÷èâîñòü èçîëÿöèè 20 ÌÎì (ïðè 500 Â) ìåæäó êëåììàìè ñ ýëåêòðè÷åñêèì çàðÿäîì è ñìåæíûìè íåçàðÿæåííûìè ÷àñòÿìè
20 ÌÎì (ïðè 500 Â) ìåæäó ëþáûìè êëåììàìè ñ ýëåêòðè÷åñêèì çàðÿäîì (ò.å., ìåæäó êëåììàìè 
ïèòàíèÿ, âõîäîâ è âûõîäîâ) 
220 ÌÎì (ïðè 500 Â) ìåæäó êîíòàêòàìè (ðàçîìêíóòûìè)

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü ~2 300 Â, 50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèíóòû, ìåæäó êëåììàìè ñ ðàçëè÷íûìè ïîòåíöèàëàìè

Óñòîé÷èâîñòü ê âèáðàöèè ×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê óäàðàì 150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Âåñ Îêîëî 160 ã

Ñòåïåíü çàùèòû IP20

Çàùèòà ïàìÿòè Ýíåðãîíåçàâèñèìàÿ ïàìÿòü (êîëè÷åñòâî ïåðåçàïèñåé: 1 ìëí.)

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

Óòâåðæäåííûå ñòàíäàðòû UL 61010-1
Ñðåäà óñòàíîâêè ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ (óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà II)

EMC EN 61326-1

Ïðèêëàäíûå ñòàíäàðòû UL 61010-1, Çàêîí Êîðåè î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5

Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì

Çàæèìû êëåìì Äâà îäíîæèëüíûõ ïðîâîäà ñå÷åíèåì 2,5 ìì2 èëè äâà íàêîíå÷íèêà äëÿ ïðîâîäíèêîâ 
ñå÷åíèåì 1,5 ìì2 ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè ìîãóò áûòü çàæàòû âìåñòå.

Öâåò êîðïóñà

Ìàòåðèàë êîðïóñà

Êðåïëåíèå 

Ðàçìåðû 

Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

N1.5

Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ

Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå

22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã)
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Äèàïàçîíû íàñòðîéêè
K8AK-TH11S

Øêàëà Öåëüñèÿ

Øêàëà Ôàðåíãåéòà

K8AK-TH12S

Øêàëà Öåëüñèÿ

Øêàëà Ôàðåíãåéòà

Äèàïàçîí òåìïåðàòóðíîãî âõîäà

Âõîä K J T E Pt100 Pt1000

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 
òåìïåðàòóð

1,000
800
600
400
200

0

999 850 400 600 850 850

0 0 0 0 0 0

Ìèíèìàëüíûé øàã íàñòðîéêè 1°C

Âõîä K J T E Pt100 Pt1000

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 
òåìïåðàòóð

1,000

800
600
400

200
0

999 999 700 999 999 999

@Å@Å @Å@Å@Å

0 0 0 0 0 0

Ìèíèìàëüíûé øàã íàñòðîéêè 1°F

Âõîä K J T E B R S PLII

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 
òåìïåðàòóð

1,800

1,700
1,600
1,500

1,400
1,300
1,200

1,100
1,000

900

800
700
600

500
400
300

200
100

0

1,800
1,700 1,700

1,300 1,300

850

600

400

100
0000000

Ìèíèìàëüíûé øàã íàñòðîéêè 10°C

Âõîä K J T E B R S PLII

Äèàïàçîí 
íàñòðîéêè 
òåìïåðàòóð

3,200

3,100
3,000
2,900

2,800
2,700
2,600

2,500
2,400
2,300

2,200
2,100
2,000

1,900
1,800
1,700

1,600
1,500
1,400

1,300
1,200
1,100

1,000
900
800

700
600

500
400
300

200
100

0

3,200

3,000 3,000

2,300 2,300

1,500

1,100

700

300

0000000

Ìèíèìàëüíûé øàã íàñòðîéêè 10°F

TH11S °C °F TH12S °C °F

Òèï 
âõîäà

Нижний 
предел

Верхний 
предел

Нижний 
предел

Верхний 
предел

Нижний 
предел

Верхний 
предел

Нижний 
предел

Верхний 
предел

K -20 1019 -40 1039 K - 20 1320 - 40 2340
J -20 870 -40 1039 J - 20 870 - 40 1540

T -20 420 -40 740 T - 20 420 - 40 740
E -20 620 -40 1039 E - 20 620 - 40 1140

Pt100 -20 870 -40 1039 B 0 1820 0 3240
Pt1000 -20 870 -40 1039 R - 20 1720 - 40 3040

--- --- --- --- --- S - 20 1720 - 40 3040
--- --- --- --- --- PLII - 20 1320 - 40 2340

Òèï 
âõîäà
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Âðåìåííûå äèàãðàììû

Íàïðÿæåíèå 
ïèòàíèÿ*1

Ïèòàíèå

Ðåëåéíûé
âûõîä

Âíåøíèé âûâîä
(LATCH_RST)*2

Âõîä äàò÷èêà

Íå 
èñïîëüçóåòñÿ

Íå 
èñïîëüçóåòñÿ

Íå 
èñïîëüçóåòñÿ

Òåðìîïàðà
Òåðìîïàðà

Âõîä äëÿ ïëàòèíîâîãî 
ðåçèñòèâíîãî òåðìîìåòðà

1

+ −

2 3

4 5 6

14 11 12

A1 A2

1

+ −

2 3

4 5 6

14 11 12

A1 A2

ABB

Íå 
èñïîëüçóåòñÿ

Íå 
èñïîëüçóåòñÿ

K8AK-TH11S K8AK-TH12S

Ðåëåéíûé âûõîä (íîðìàëüíî-
ðàçîìêíóòûé): êëåììû (11) è (14)
Ðåëåéíûé âûõîä (íîðìàëüíî-
çàìêíóòûé): êëåììû (11) è (14)

Ñèãíàëèçàöèÿ î íåíàäëåæàùåé 
òåìïåðàòóðå èëè äðóãèå îøèáêè

Ïèòàíèå

Ðåëåéíûé âûõîä 
(çàôèêñèðîâàííûé), 
êëåììû (11) è (14)

LATCH_RST èëè âíåøíèå âõîäû, 
êëåììû (4) è (5)

Ñèãíàëèçàöèÿ î íåíàäëåæàùåé 
òåìïåðàòóðå èëè äðóãèå îøèáêè

Ïèòàíèå

Èíäèêàòîð PWR

Ðåæèì çàùèòû íàñòðîåê

Ïèòàíèå

Èíäèêàòîð ALM

Ñèãíàëèçàöèÿ î íåíàäëåæàùåé 
òåìïåðàòóðå

Ïèòàíèå

Ïðî÷èå îøèáêè

Âåðõíèé ïðåäåë òåìïåðàòóðíîé 
ñèãíàëèçàöèè, êëåììû (11) è (14)
Íèæíèé ïðåäåë òåìïåðàòóðíîé 
ñèãíàëèçàöèè, êëåììû (11) è (14)

Íàñòðîéêà òåìïåðàòóðû

0.02 с

2°C (°F)

2°C (°F)

Ìèãàíèå

Ìèãàíèå

Ñèãíàëèçàöèÿ î íåíàäëåæàùåé òåìïåðàòóðå: ãèñòåðåçèñ 2°Ñ/°F

Èçìåíåíèå ìåæäó íîðìàëüíî-çàìêíóòûì è 
íîðìàëüíî-ðàçîìêíóòûì ðåæèìàìè

Ñðàáàòûâàíèå ñ ôèêñàöèåé ñîñòîÿíèÿ: ðåëåéíûå âûõîäû îñòàþòñÿ 
â ïðåæíåì ñîñòîÿíèè äàæå ïîñëå ñáðîñà ñèãíàëèçàöèè èëè îøèáêè

Ðàáîòà èíäèêàòîðîâ

* äëÿ âõîäà â ðåæèì çàùèòû íàñòðîåê (SV) èëè ñáðîñà ôèêñàöèè, ñëåäóåò 
âêëþ÷èòü ñèãíàë LATCH_RST èëè âíåøíèé âõîä ìèíèìóì íà 5 ñåêóíä

* Ïðî÷èå îøèáêè: ðàçðûâ â öåïè äàò÷èêà; îøèáêà íà âõîäå äàò÷èêà; 
îøèáêà ïðè íàñòðîéêå òåìïåðàòóðû; îøèáêà ïàìÿòè

Ïîäêëþ÷åíèÿ

Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

*1 Âõîäíûå ïàðàìåòðû ïèòàíèÿ çàâèñÿò 
îò ìîäåëè óñòðîéñòâà: ëèáî îò ~100 Â 
äî ~240 Â, ëèáî 24 Â ïåðåìåííîãî/ 
ïîñòîÿííîãî òîêà (áåç ñîáëþäåíèÿ 
ïîëÿðíîñòè).

*2 Ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäêè ê âíåøíèì 
âõîäíûì êëåììàì âûïîëíÿåòñÿ, êàê 
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå íèæå.

Íàïðÿæåíèå 
ïèòàíèÿ*1

Ïèòàíèå

Ðåëåéíûé
âûõîä

Âíåøíèé âûâîä
(LATCH_RST)*2

Âõîä äàò÷èêà
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Îøèáêà (ìèãàåò èíäèêàòîð ALM)
Ýòî ìîæåò áûòü âûçâàíî îäíîé èç ñëåäóþùèõ ïðè÷èí:
1. Ïðîèçîøåë ðàçðûâ â öåïè äàò÷èêà èëè íàñòðîéêà 

òåìïåðàòóðû âûõîäèò çà äîïóñòèìûå ïðåäåëû.
2. Íàñòðîéêà òåìïåðàòóðû âûõîäèò çà äîïóñòèìûå 

ïðåäåëû.
3. Èìåþò ìåñòî ïðîáëåìû âî âíóòðåííèõ öåïÿõ 

óñòðîéñòâà.

Ìåðû ïî óñòðàíåíèþ íåïîëàäîê
1. Îòêëþ÷èòü ôóíêöèþ çàùèòû íàñòðîåê. 
2. Îòêëþ÷èòü ôóíêöèþ ôèêñàöèè ñîñòîÿíèÿ âûõîäîâ.
3. Óáåäèòüñÿ â îòñóòñòâèè îøèáîê ïîäêëþ÷åíèÿ 

ïðîâîäêè, ðàçðûâîâ öåïåé, êîðîòêèõ çàìûêàíèé, 
à òàêæå â ïðàâèëüíîñòè âûáîðà òèïà âõîäà è 
íàñòðîéêè òåìïåðàòóðû.

4. Åñëè ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäêè è íàñòðîéêè 
âûïîëíåíû ïðàâèëüíî, ñëåäóåò ñáðîñèòü 
ïèòàíèå óñòðîéñòâà. 
Åñëè ïîñëå ýòîãî óñòðîéñòâî âåðíóëîñü ê 
íîðìàëüíîé ðàáîòå, ïðè÷èíîé ñáîÿ ìîãëè áûòü 
ïîìåõè. 
Åñëè æå óñòðîéñòâî ïî-ïðåæíåìó íå 
ôóíêöèîíèðóåò íîðìàëüíî, åãî ñëåäóåò çàìåíèòü.

Ïîâîðîòíûé ïåðåêëþ÷àòåëü íàñòðîéêè 
ñèãíàëèçàöèè

Óñòàíîâèòü ñòðåëêó òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû 
îíà óêàçûâàëà íà òðåáóåìóþ öèôðó

Ïèòàíèå

Ðåëåéíûå 
âûõîäû

Èíäèêàòîð ALM 
(êðàñíûé)

R_SW3

Âíåøíèé âõîä
(LATCH_RST)

Âõîä äàò÷èêà

Èíäèêàòîð PWR 
(çåëåíûé)

êíîïêà
LATCH_RST*

R_SW2

R_SW1

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ 
òåìïåðàòóðû 

(óäàëèòü íåíóæíóþ 
íàêëåéêó °Ñ èëè °F)

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

* Â ýíåðãîíåçàâèñèìîé ïàìÿòè ñîõðàíÿþòñÿ ñîáûòèÿ, êîãäà 
îòêëþ÷åíà ôóíêöèÿ ôèêñàöèè ñîñòîÿíèÿ âûõîäîâ, à òàêæå 
àêòèâàöèè è äåàêòèâàöèè ðåæèìà çàùèòû íàñòðîåê. 
Îøèáêà ìîæåò áûòü ñâÿçàíà ñ òåì, ÷òî ïðåâûøåí ëèìèò 
â ìèëëèîí ïåðåçàïèñåé ïàìÿòè.

* Åñëè íàæàòü êíîïêó LATCH_RST è óäåðæèâàòü åå 5 ñåêóíä 
è áîëåå, òî óñòðîéñòâî ïåðåéäåò â ðåæèì çàùèòû íàñòðîåê 
(SV Protect Mode). 
Ïðè àêòèâàöèè ýòîãî ðåæèìà ìèãàåò èíäèêàòîð ïèòàíèÿ 
PWR. Äëÿ îòêëþ÷åíèÿ ðåæèìà çàùèòû íàñòðîåê ñëåäóåò 
ïîâòîðíî íàæàòü êíîïêó LATCH_RST è óäåðæèâàòü åå 
áîëåå 5 ñåêóíä.

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà ñå÷åíèåì 
íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé. 
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì
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Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé âûáîðà ðåæèìîâ

ÂÊË

ÂÛÊË

* Íàñòðîéêà ïî óìîë÷àíèþ

Ïåðåêëþ÷àòåëü (SW)

Íàñòðîéêè

R_SW3K8AK-TH11S ñîòíè °Ñ/°F (îò 0 äî 9)

R_SW2

R_SW1

* íàñòðîéêà ïî óìîë÷àíèþ: 0°Ñ

* Íàñòðîéêà ïî 
óìîë÷àíèþ: âñå ÂÛÊË

* SW8: íå èñïîëüçóåòñÿ

SW

1 2 3 4

K

5 6 7

J

T

E

Pt100

Pt1000
Íå 

èñïîëüçóåòñÿ
Íå 

èñïîëüçóåòñÿ

Âåðõíèé ïðåäåë 
ñðàáàòûâàíèÿ 
ñèãíàëèçàöèè
Íèæíèé ïðåäåë 
ñðàáàòûâàíèÿ 
ñèãíàëèçàöèè
Ñ ôèêñàöèåé 
ñîñòîÿíèÿ
Áåç ôèêñàöèè 
ñîñòîÿíèÿ
Íàëè÷èå 
ïèòàíèÿ
Îòñóòñòâèå 
ïèòàíèÿ

Òèï âõîäà

ÂÊË

ÂÛÊË

äåñÿòêè °Ñ/°F (îò 0 äî 9)

åäèíèöû °Ñ/°F (îò 0 äî 9)

°C

EN 61010-1Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

EMI

EMS
EMC

EN 61326-1

EN 61326-1

* íàñòðîéêà ïî óìîë÷àíèþ: 0°Ñ

* Íàñòðîéêà ïî 
óìîë÷àíèþ: âñå ÂÛÊË

* SW8: íå èñïîëüçóåòñÿ

R_SW3
K8AK-TH12S

R_SW2

R_SW1

SW

1 2 3 4

K

5 6 7

J

T

E

B

R

S

PLII

Òèï âõîäà

ÂÊË

ÂÛÊË

ñîòíè °Ñ/°F (îò 0 äî 9)

äåñÿòêè °Ñ/°F (îò 0 äî 9)

Ïåðåä èçìåíåíèåì íàñòðîéêè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé, ðàñïîëîæåííûõ íà 
áîêîâîé ïàíåëè óñòðîéñòâà, ñëåäóåò 
îòêëþ÷èòü ïèòàíèå ðåëå êîíòðîëÿ 
òåìïåðàòóðû.
Èçìåíåíèÿ íàñòðîåê, âûïîëíåííûå ïðè 
ïîìîùè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé, âñòóïÿò â 
äåéñòâèå ïðè âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ. Äëÿ 
ðàáîòû ñ ïåðåêëþ÷àòåëÿìè è êíîïêàìè 
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîíêóþ îòâåðòêó.

°F

°C

°F

òûñÿ÷è °Ñ/°F (îò 0 äî 3)
* Åñëè äàííûé ïåðåêëþ÷àòåëü 

óñòàíàâëèâàåòñÿ íà çíà÷åíèÿ 
îò 4 äî 9, áóäåò èìåòü ìåñòî 
îøèáêà íàñòðîéêè òåìïåðàòóðû

Âåðõíèé ïðåäåë 
ñðàáàòûâàíèÿ 
ñèãíàëèçàöèè
Íèæíèé ïðåäåë 
ñðàáàòûâàíèÿ 
ñèãíàëèçàöèè
Ñ ôèêñàöèåé 
ñîñòîÿíèÿ
Áåç ôèêñàöèè 
ñîñòîÿíèÿ
Íàëè÷èå 
ïèòàíèÿ
Îòñóòñòâèå 
ïèòàíèÿ
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Ôóíêöèè
Çàùèòà íàñòðîåê

Äàííàÿ ôóíêöèÿ îáåñïå÷èâàåò çàùèòó (ò.å. ïðåïÿòñòâóåò èçìåíåíèþ) íàñòðîéêè ñèãíàëèçàöèè, ñïîñîáà è ðåæèìîâ ðàáîòû 
ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû, êîòîðûå áûëè âûïîëíåíû ïðè ïîìîùè ïîâîðîòíûõ ïåðåêëþ÷àòåëåé è DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé.
Ôóíêöèÿ çàùèòû àêòèâèðóåòñÿ ïóòåì íàæàòèÿ è óäåðæàíèÿ â òå÷åíèå ìèíèìóì 5 ñåêóíä êíîïêè ôèêñàöèè ñîñòîÿíèÿ âûõîäîâ 
íà ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû èëè âêëþ÷åíèÿ âõîäíîãî ñèãíàëà íà êëåììå âíåøíåãî âõîäà â òå÷åíèå íå ìåíåå 5 ñåêóíä.
Ïðè àêòèâèðîâàííîé çàùèòå èíäèêàòîð ïèòàíèÿ íà÷èíàåò ìèãàòü.
Ñáðîñ ôóíêöèè çàùèòû âûïîëíÿåòñÿ ïóòåì ïîâòîðíîãî íàæàòèÿ è óäåðæàíèÿ â òå÷åíèå ìèíèìóì 5 ñåêóíä êíîïêè ôèêñàöèè 
ñîñòîÿíèÿ âûõîäîâ íà ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû èëè âêëþ÷åíèÿ âõîäíîãî ñèãíàëà íà êëåììå âíåøíåãî âõîäà â òå÷åíèå 
íå ìåíåå 5 ñåêóíä.
Ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ôóíêöèè çàùèòû èíäèêàòîð ïèòàíèÿ íà÷èíàåò ñâåòèòüñÿ ïîñòîÿííî.

Ïðèìå÷àíèå: Âñå ðàçìåðû óêàçàíû â ìèëëèìåòðàõ, åñëè íå îãîâîðåíî èíîå

22.5

90

100

5

K8AK-TH

4.5

15 25 25
10 10

1000 (500) 
(Ñì. ïðèìå÷àíèå)

25 25 15 (5) 
(Ñì. ïðèìå÷àíèå)

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

PFP-100N

PFP-50N

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Ìîíòàæíûå ðåéêè
Èçäåëèÿ äëÿ óñòàíîâêè íà ìîíòàæíóþ ðåéêó (ïðèîáðåòàþòñÿ îòäåëüíî)

Ðåëå êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû
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Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî)
Äåðæàòåëè ýëåêòðîäîâ/Ïîäâîäíûå ýëåêòðîäû

Ýëåêòðîäíûå ñòåðæíè
Ýëåêòðîäíûå ñòåðæíè ïðîäàþòñÿ êîìïëåêòàìè, ñ ñîåäèíèòåëüíûìè ãàéêàìè, êîíòðãàéêàìè è êðåïåæíûìè âèíòàìè.

Ïðî÷åå

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Ìîäåëü

24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà K8AK-LS1 24 VAC/DC

îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà K8AK-LS1 100-240 VAC

Ïðèìåíåíèå

Óñòðîéñòâî 
øèðîêîãî 
ïðèìåíåíèÿ, 
íàïðèìåð, 
â âîäîïðîâîäå 

Äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ 
â ìåñòàõ ñ 
îãðàíè÷åííûì 
ïðîñòðàíñòâîì 

Äëÿ 
æèäêîñòåé ñ 
íèçêèì 
ýëåêòðè÷åñêèì 
ñîïðîòèâëåíèåì 

Äëÿ ñëó÷àåâ, 
êîãäà 
òðåáóåòñÿ 
íàäåæíîå 
êðåïëåíèå 

Óñòîé÷èâîñòü 
ê âûñîêèì 
òåìïåðàòóðàì 
è âûñîêèì 
äàâëåíèÿì

Âûñîêàÿ 
êîððîçèîííàÿ 
ñòîéêîñòü

Äëÿ óñòàíîâêè íà 
áîëüøèõ 
ðàññòîÿíèÿõ îò 
èçìåðèòåëüíîãî 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ

Ìîäåëü

PS-3S/-4S/-5S 
(äîñòóïíû 

2-õ ïðîâîäíûå 
ìîäåëè)

PS-31 SUS304, 
300 ìì 

BF-1 BF-3/-5 BS-1 BS-1T PH-1/-2

Âíåøíèé 
âèä

SUS

Õàñòåëëîé 
òèòàí

PH-1

PH-2

Ïðèìåíåíèå Î÷èñòêà âîäû, òåõíè÷åñêàÿ âîäà, âîäîîòâîä Î÷èñòêà âîäû, òåõíè÷åñêàÿ âîäà, âîäîîòâîä è 
ñëàáûå ùåëî÷íûå ðàñòâîðû 
F03-60 SUS316F03-60 SUS304Ìîäåëü

Èçäåëèå Ìîäåëü

F03-11

F03-12

F03-14 1P (îäèí ïîëþñ)
F03-14 3P (òðè ïîëþñà)
F03-14 5P (ïÿòü ïîëþñîâ)

Çàùèòíûé êîëïà÷îê
(Äåðæàòåëè ýëåêòðîäîâ 
äëÿ ñåðèé PS èëè BF)

Ìîíòàæíûé ýëåìåíò
(Äåðæàòåëü ýëåêòðîäà 
äëÿ ñåðèè PS)

Ñåïàðàòîð (ïðåïÿòñòâóþùèé 
êîíòàêòó ìåæäó 
ýëåêòðîäàìè)

• Ðåæèì ôèêñàöèè âûõîäîâ âî âêëþ÷åííîì è âûêëþ÷åííîì 
ñîñòîÿíèè ìîæåò áûòü âûáðàí ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîé 
öåïè ñàìîôèêñàöèè.

• Ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâàíèÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòè 
çà ñ÷åò èçìåíåíèÿ ðàáî÷åãî ñîïðîòèâëåíèÿ óñòðîéñòâà â 
ïðåäåëàõ îò 10 äî 100 êÎì, ÷òî ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü åãî 
äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ðàçíîîáðàçíûõ æèäêîñòåé.

• Èñêëþ÷åíà âîçìîæíîñòü «äðåáåçæàíèÿ» êîíòàêòîâ ðåëå, 
âûçûâàåìîãî ïóëüñàöèÿìè íàïðÿæåíèÿ.

• Ïðîñòîòà âûïîëíåíèÿ ïðîâîäêè.
• Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ìîæíî èñïîëüçîâàòü äâà îäíîæèëüíûõ 

ïðîâîäíèêà ñå÷åíèåì 2,5 ìì2 èëè äâà ìíîãîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêà ñå÷åíèåì 1,5 ìì2 ñ ïðèìåíåíèåì êàáåëüíûõ 
íàêîíå÷íèêîâ. 

• Äàííîå óñòðîéñòâî ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ êàê áåñïîïëàâêîâûé 
ïåðåêëþ÷àòåëü.

• Óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì Îãðàíè÷åíèé íà 
èñïîëüçîâàíèå îïàñíûõ ìàòåðèàëîâ â ïðîèçâîäñòâå 
ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ (RoHS).

Êîíòðîëëåð óðîâíÿ ïðîâîäÿùåé æèäêîñòè

Èäåàëüíîå óñòðîéñòâî äëÿ êîíòðîëÿ 
óðîâíÿ æèäêîñòè â ïðîìûøëåííûõ 
óñòàíîâêàõ è îáîðóäîâàíèè

Ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ î ìîäåëÿõ, 
êîòîðûå áûëè ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ïî áåçîïàñíîñòè, 
ñì. íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè OMRON.Ñì. Ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè äëÿ ñåðèè Ê8ÀÊ íà ñòð. 86
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Íîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è Òåõíè÷åñêèå äàííûå
Òåõíè÷åñêèå äàííûåÍîìèíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè

Ïîäêëþ÷åíèÿ
Ñõåìà ñðàáàòûâàíèÿ
   Âðåìåííàÿ äèàãðàììà ñðàáàòûâàíèÿ 
(DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 1: ÂÛÊË) (Ðàáîòà â 
ðåæèìå àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è æèäêîñòè)

• Êîãäà óðîâåíü æèäêîñòè ïàäàåò äî óðîâíÿ Å2 (ïðîèñõîäèò 
âêëþ÷åíèå èíäèêàòîðà), âêëþ÷àåòñÿ íàñîñ.
Êîãäà óðîâåíü æèäêîñòè ïîäíèìàåòñÿ äî óðîâíÿ Å1 (ïðîèñõîäèò 
âûêëþ÷åíèå èíäèêàòîðà), íàñîñ îòêëþ÷àåòñÿ.

   Âðåìåííàÿ äèàãðàììà ñðàáàòûâàíèÿ 
(DIP-ïåðåêëþ÷àòåëü 1: ÂÊË) (Ðàáîòà â 
ðåæèìå àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è æèäêîñòè)

• Êîãäà óðîâåíü æèäêîñòè äîñòèãàåò óðîâíÿ Å1 (ïðîèñõîäèò 
âêëþ÷åíèå èíäèêàòîðà), âêëþ÷àåòñÿ íàñîñ.
Êîãäà óðîâåíü æèäêîñòè ïàäàåò íèæå óðîâíÿ Å2 (ïðîèñõîäèò 
âûêëþ÷åíèå èíäèêàòîðà), íàñîñ îòêëþ÷àåòñÿ.

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå

~24 Â 50/60 Ãö èëè 24 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 
îò ~100 äî ~240 Â, 50/60 Ãö 

Íàïðÿæåíèå íà ýëåêòðîäàõ 5 Â p-p (Ïðèáëèçèòåëüíî 20 Ãö)

Ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè
24 Â ïåðåìåííîãî/ïîñòîÿííîãî òîêà: 
ìàêñèìóì 2,0 ÂÀ/1,1 Âò 
îò 100 äî 240 Â ïåðåìåííîãî òîêà: ìàêñ. 4,6 ÂÀ 

Ðàáî÷åå ñîïðîòèâëåíèå îò 10 äî 100 êÎì (ðåãóëèðóåìîå) 
Ñîïðîòèâëåíèå ñáðîñà ìàêñ. 250 êÎì 
Âðåìÿ ðåàêöèè Ïðèáëèçèòåëüíî îò 0,1 ñ äî 10 ñ (ðåãóëèðóåìîå)

Äëèíà êàáåëÿ ìàêñ. 100 ì (ïîëíîñòüþ èçîëèðîâàííûé 
3-ïðîâîäíîé øëàíãîâûé êàáåëü 0,75-ìì2, 600 Â) 

Èíäèêàòîðû ïèòàíèå PWR: çåëåíûé, RY: æåëòûé

Õàðàêòåðèñòèêè 
âûõîäíîãî êîíòàêòà

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçêà
Ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà
5 A ïðè 250 Â ïåðåìåííîãî òîêà 
5 A ïðè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà

Ìàêñèìàëüíîå íàïðÿæåíèå êîíòàêòà: 
~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà 

Ìàêñ. êîììóòèðóåìûé òîê: 5 A 
Ìàêñ. êîììóòèðóåìàÿ ìîùíîñòü: 

1250 ÂÀ, 150 Âò 
Ðåñóðñ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè: 

ìèíèìóì 10 ìëí. ñðàáàòûâàíèé
Ðåñóðñ ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè: 

5 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 
50000 ñðàáàòûâàíèé 
3 A ïðè ~250 Â èëè 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà: 
100000 ñðàáàòûâàíèé

Òåìïåðàòóðà 
îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

от -20 до 60°C (без конденсации или обмерзания) 

Òåìïåðàòóðà ïðè õðàíåíèè от -25 до 65°C (без конденсации или обмерзания) 

Âëàæíîñòü 
îêðóæàþùåãî âîçäóõà 
ïðè ýêñïëóàòàöèè

25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè) 

Âëàæíîñòü ïðè õðàíåíèè 25% äî 85% (áåç êîíäåíñàöèè) 
Âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ ìàêñèìóì 2000 ì 
Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ 
âèíòîâ êëåìì 0,49 Íì 

Öâåò êîðïóñà N1.5 
Ìàòåðèàë êîðïóñà Ïîëèêàðáîíàò è ÀÁÑ
Âåñ Îêîëî 150 ã
Êðåïëåíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ íà DIN-ðåéêå
Ðàçìåðû 22,5 õ 90 õ 100 ìì (Ø õ Â õ Ã) 

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî 
ðàáî÷åãî íàïðÿæåíèÿ 

îò 85% äî 110% íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Ñðåäà óñòàíîâêè óðîâåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ìîíòàæà II
Ïðèìåíèìûå 
ñòàíäàðòû EN61010-1

EMC EN61326-1

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

EN 60664-1, UL 508 (ïðèçíàíèå), Çàêîí Êîðåè 
î ðàäèîèçëó÷åíèè (Çàêîí 10564), 
CSA: CAN/CSA C22.2 ¹14, CCC: GB14048.5

Ñîïðîòèâëåíèå 
èçîëÿöèè

ìèíèìóì 20 MÎì
Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè 
è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ 
è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ 
è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè 
è âûõîäíûìè êëåììàìè

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ 
ïðî÷íîñòü

~2 000 Â â òå÷åíèå îäíîé ìèíóòû
Ìåæäó âñåìè âíåøíèìè êëåììàìè 
è êîðïóñîì 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ 
è âõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè êëåììàìè ïèòàíèÿ 
è âûõîäíûìè êëåììàìè 
Ìåæäó âñåìè âõîäíûìè 
è âûõîäíûìè êëåììàìè

Óñòîé÷èâîñòü 
ê ïîìåõàì

1 500 Â íà êëåììàõ ïèòàíèÿ, ïîìåõà îáùåãî 
âèäà/íîðìàëüíûé ðåæèì 
Ïîìåõà ïðÿìîóãîëüíîé ôîðìû, èìïóëüñ 
±1 ìêñ/100 íñ ñî âðåìåíåì íàðàñòàíèÿ 1 íñ

Óñòîé÷èâîñòü 
ê âèáðàöèè 

×àñòîòà îò 10 äî 55 Ãö; óñêîðåíèå 50 ì/ñ2, 
10 öèêëîâ ïî 5 ìèíóò êàæäûé â íàïðàâëåíèÿõ 
X, Y è Z

Óñòîé÷èâîñòü ê 
óäàðàì

150 ì/ñ2; ïî 3 ðàçà â êàæäîì èç 
6 íàïðàâëåíèé âäîëü 3 îñåé, èëè 100 ì/ñ2 
äëÿ ðåëåéíûõ êîíòàêòîâ. 

Ñòåïåíü çàùèòû Êëåììû: IP20 

K8AK-LS
êëåììû ïèòàíèÿ À1-À2

Êëåììû ýëåêòðîäà Å2-Å3

Êëåììû ýëåêòðîäà Å1-Å3

Êëåììû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà 11-14
(èíäèêàöèÿ ðàáîòû)

P 

ÂÛÊË 
(îñòàíîâ)

ÂÊË 
(çàïóñê)

Èíäèêàòîð ðàáîòû ÂÛÊË

Èíäèêàòîð ðàáîòû ÂÊË

E1 

E2 

E3

P 

E1 

E2 

E3

E3

E2

E1

E1
E2

E3

14

12

11

A1

A2

Óïðàâëÿþùèé
 âûõîä

24 Â 
ïîñòîÿííîãî 
òîêà

24 Â 
ïåðåìåííîãî 
òîêà
îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî 
òîêà

Ðåçåðâóàð 
ñ æèäêîñòüþ

Äâèãàòåëü íàñîñà

Ïðåäîõðàíèòåëüíûå 
óñòðîéñòâà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
íà ðèñóíêå íå ïîêàçàíû

Êàòóøêà
 ðåëå

Ïèòàíèå 
íàñîñà

P

X

K8AK-LS

K8AK-LS
êëåììû ïèòàíèÿ À1-À2

Êëåììû ýëåêòðîäà Å2-Å3

Êëåììû ýëåêòðîäà Å1-Å3

Êëåììû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà 11-14
(èíäèêàöèÿ ðàáîòû)

ÂÛÊË (îñòàíîâ)

ÂÊË (çàïóñê)

Èíäèêàòîð ðàáîòû ÂÛÊË

Èíäèêàòîð ðàáîòû ÂÊË
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Èíäèêàòîðû

Îðãàíû ðåãóëèðîâàíèÿ

Ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäíèêîâ ê êëåììàì óñòðîéñòâà ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå íèæå. Êëåììû 11 è 14 èñïîëüçóþòñÿ êàê â ðåæèìå 
ïîäà÷è æèäêîñòè, òàê è â ðåæèìå îòâîäà æèäêîñòè.

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé
Ðåæèì ðàáîòû óñòðîéñòâà íàñòðàèâàåòñÿ ïðè ïîìîùè 
äâóõïîçèöèîííûõ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëåé, êîòîðûå 
ðàñïîëîæåíû â íèæíåé ÷àñòè êîðïóñà. 
Â ðåëå ìîäåëè K8AK-LS ïåðåêëþ÷àòåëü SW2 îòñóòñòâóåò.

Äåéñòâèå DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé

E3

E2

E1

E1
E2

E3

14

12

11

A1

A2

P

X

K8AK-LS

 

 

Ðàáî÷èé 
ðåæèì

Àâòîìàòè÷åñêàÿ ïîäà÷à 
æèäêîñòè Íå 

èñïîëü- 
çóåòñÿÀâòîìàòè÷åñêèé ñáðîñ 

æèäêîñòè

SW2
SW1

1 2

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà óñòðîéñòâà

Èíäèêàòîð
 ïèòàíèÿ

Èíäèêàòîð
 ñîñòîÿíèÿ ðåëå

Ðåãóëÿòîð ñîïðîòèâëåíèÿ

Êëåììíûé áëîê 
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Êëåììíûé áëîê 
(ñì. Ïðèìå÷àíèÿ 1 è 2)

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ

Êîìïîíåíò Íàçíà÷åíèå 

Èíäèêàòîð ïèòàíèÿ
(PWR: çåëåíûé) Ñâåòèòñÿ ïðè íàëè÷èè ïèòàíèÿ.

Èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ 
ðåëå (RY: æåëòûé) 

Ñâåòèòñÿ ïðè ñðàáàòûâàíèè 
êîíòàêòîâ ðåëå.

Ïðèìå÷àíèå :1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü îäíîæèëüíûå ïðîâîäà 
ñå÷åíèåì íå áîëåå 2,5 ìì2 èëè êàáåëüíûå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùåé âòóëêîé.
Äëèíà çà÷èùåííîé òîêîâåäóùåé ÷àñòè 
ïðîâîäíèêà, âñòàâëÿåìîé â çàæèì êëåììû, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 8 ìì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùóþ äèýëåêòðè÷åñêóþ 
ïðî÷íîñòü ïîñëå âûïîëíåíèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ.

Êîìïîíåíò Èñïîëüçîâàíèå 

Ðåãóëÿòîð 
ñîïðîòèâëåíèÿ

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû ñîïðîòèâëåíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 10 êÎì äî 100 êÎì.

Ðåãóëÿòîð âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ (T)

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàñòðîéêè 
âåëè÷èíû âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ 
â ïðåäåëàõ îò 0,1 äî 10 ñåêóíä. 

Ðåêîìåíäîâàííûå êàáåëüíûå íàêîíå÷íèêè, 
âûïóñêàåìûå êîìïàíèåé Phoenix Contact
• Al 1,5-8BK (äëÿ ïðîâîäîâ AWG16)
• Al 1-8RD (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)
• Al 0,75-8GY (äëÿ ïðîâîäîâ AWG18)

2. Ìîìåíò çàòÿãèâàíèÿ êðåïåæà: ìàêñèìóì 0,49 Íì

Äëÿ îäíîæèëüíûõ 
ïðîâîäíèêîâ ñå÷åíèåì 
2,5 ìì2 è ìåíåå

Äëÿ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè

ìàêñ. 8 ìì ìàêñ. 8 ìì

Ýêñïëóàòàöèÿ è ìåòîäû íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäêè

Óïðàâëÿþùèé
 âûõîä

24 Â 
ïîñòîÿííîãî 
òîêà

24 Â 
ïåðåìåííîãî 
òîêà
îò 100 äî 240 Â 
ïåðåìåííîãî 
òîêà

Ðåçåðâóàð 
ñ æèäêîñòüþ

Äâèãàòåëü íàñîñà

Ïðåäîõðàíèòåëüíûå 
óñòðîéñòâà ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
íà ðèñóíêå íå ïîêàçàíû

Êàòóøêà
 ðåëå

Ïèòàíèå 
íàñîñà

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè

ÂÊË

ÂÛÊË

ÂÛÊË ↑

ÂÊË ↓

ÂÛÊË

ÂÊË

Ïåðåêëþ÷àòåëü

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè çàâîäñêîé íàñòðîéêå âñå ïåðåêëþ÷àòåëè 
íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè ÂÛÊË
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22.5

90

100

72

(5
)

K8AK-LS

PFP-100N

PFP-50N

* Ðàçìåðû â ñêîáêàõ îòíîñÿòñÿ ê èçäåëèþ PFP-50N

4.5

15 25 25
10 10

1,000 (500)*

25 25 15 (5)*

35±0.3

7.3±0.15

27±0.15

1

Ðàçìåðû (åäèíèöû èçìåðåíèÿ: ìì)

Îïöèîíàëüíûå ÷àñòè äëÿ ìîíòàæà íà DIN-ðåéêó
DIN-ðåéêè
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Ìåðû áåçîïàñíîñòè
Ñëåäóåò âíèìàòåëüíî èçó÷èòü èíôîðìàöèþ, êàñàþùóþñÿ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïðè ðàáîòå ñ èçäåëèÿìè 
âñåõ ìîäåëåé, êîòîðàÿ íàõîäèòñÿ íà âåá-ñàéòå êîìïàíèè ïî àäðåñó: http://www.ia.omron.com/.
Îáîçíà÷åíèÿ ïðåäóïðåæäåíèé

Çíà÷åíèÿ óñëîâíûõ îáîçíà÷åíèé, ñâÿçàííûõ ñ 
áåçîïàñíîñòüþ èçäåëèÿ

Óäàð ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ìîæåò íàíåñòè 
íåçíà÷èòåëüíóþ òðàâìó. Íå ñëåäóåò êàñàòüñÿ 
òîêîâåäóùèõ ÷àñòåé óñòðîéñòâà ïðè âêëþ÷åííîì 
ïèòàíèè.
Èìååòñÿ ðèñê ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ñ 
íàíåñåíèåì íåçíà÷èòåëüíîé òðàâìû, âîçíèêíîâåíèÿ 
âîçãîðàíèÿ èëè âûõîäà óñòðîéñòâà èç ñòðîÿ. Â 
ïðîöåññå âûïîëíåíèÿ ìîíòàæà ñëåäóåò èñêëþ÷èòü 
âîçìîæíîñòü ïîïàäàíèÿ âíóòðü èçäåëèÿ ëþáûõ 
÷àñòèö ìåòàëëà, ïðîâîäíèêîâ èëè ñòðóæêè.

Âçðûâ ìîæåò âûçâàòü íàíåñåíèå íåçíà÷èòåëüíûõ 
òðàâì. Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü äàííûé ïðîäóêò â 
ìåñòàõ, ãäå âîçìîæíî ñêîïëåíèå âîñïëàìåíÿþùèõñÿ 
èëè âçðûâîîïàñíûõ ãàçîâ.
Èìååòñÿ ðèñê ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ñ 
íàíåñåíèåì íåçíà÷èòåëüíîé òðàâìû, âîçíèêíîâåíèÿ 
âîçãîðàíèÿ èëè âûõîäà óñòðîéñòâà èç ñòðîÿ. Íå 
ñëåäóåò âûïîëíÿòü ðàçáîðêó èçäåëèÿ, ðåìîíòèðîâàòü 
åãî, âíîñèòü â åãî êîíñòðóêöèþ èçìåíåíèÿ èëè 
êàñàòüñÿ âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ èçäåëèÿ.
Âûïàâøèå êðåïåæíûå âèíòû ìîãóò âûçâàòü 
âîçãîðàíèå. Çàòÿãèâàíèå âèíòîâ â êëåììàõ ñëåäóåò 
âûïîëíÿòü ñ ñîáëþäåíèåì âåëè÷èíû 
ðåêîìåíäîâàííîãî ìîìåíòà: îò 0,49 äî 0,59 Íì.
Èçáûòî÷íûé ìîìåíò ïðè çàòÿãèâàíèè ìîæåò ñòàòü 
ïðè÷èíîé ïîâðåæäåíèÿ êðåïåæà êëåìì óñòðîéñòâà. 
Çàòÿãèâàíèå âèíòîâ â êëåììàõ ñëåäóåò âûïîëíÿòü ñ 
ñîáëþäåíèåì âåëè÷èíû ðåêîìåíäîâàííîãî ìîìåíòà: 
îò 0,49 äî 0,59 Íì.
Åñëè íàñòðîéêè óñòðîéñòâà íå ñîîòâåòñòâóþò 
êîíòðîëèðóåìîìó ïàðàìåòðó, ýòî ìîæåò âûçâàòü 
íåïðåäâèäåííîå ïîâåäåíèå óñòðîéñòâà, à òàêæå 
ñòàòü ïðè÷èíîé ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ èëè 
êàêîãî-ëèáî ïðîèñøåñòâèÿ. Íàñòðîéêó ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ 
ñëåäóåò âûïîëíèòü, êàê óêàçàíî íèæå.

• Ñêîððåêòèðîâàòü âñå çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè ðåëå 
Ê8ÀÊ-ÒÍ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè ñîîòâåòñòâîâàëè 
êîíòðîëèðóåìûì ïàðàìåòðàì.

• Ïåðåä èçìåíåíèåì íàñòðîéêè DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé, 
ðàñïîëîæåííûõ íà áîêîâîé ïàíåëè óñòðîéñòâà, 
ñëåäóåò îòêëþ÷èòü ïèòàíèå ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ. 
Èçìåíåíèÿ íàñòðîåê, âûïîëíåííûå ïðè ïîìîùè 
DIP-ïåðåêëþ÷àòåëåé, âñòóïÿò â äåéñòâèå ïðè 
âêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ.

Åñëè ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ âûéäåò èç ñòðîÿ, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê 
íåðàáîòîñïîñîáíîñòè åãî âûõîäîâ è ñèãíàëèçàöèè â öåëîì. 
Ñëåäñòâèåì ýòîãî ìîæåò ñòàòü ôèçè÷åñêîå ïîâðåæäåíèå 
óñòàíîâêè, îáîðóäîâàíèÿ è ïðî÷èõ óñòðîéñòâ, ïîäêëþ÷åííûõ 
ê òàêîìó ðåëå. Äëÿ ñíèæåíèÿ ðèñêà ñëåäóåò ïðîâîäèòü 
ðåãóëÿðíûå ïðîâåðêè óñòðîéñòâà. Äëÿ òîãî, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü äîëæíóþ îòêàçîóñòîé÷èâîñòü èçäåëèÿ, ñëåäóåò 
ïðåäóñìîòðåòü àëüòåðíàòèâíûå ìåðû áåçîïàñíîñòè, íàïðèìåð 
òàêèå, êàê óñòàíîâêà êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûõ óñòðîéñòâ 
â îòäåëüíîé öåïè.
Èñïîëüçîâàíèå ïðîäóêòà ïîñëå îêîí÷àíèÿ ñðîêà åãî 
ýêñïëóàòàöèè ìîæåò ïðèâåñòè ê ñâàðèâàíèþ êîíòàêòîâ èëè èõ 
îáãîðàíèþ. Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ, ÷òî óñòðîéñòâî èñïîëüçóåòñÿ 
â íàäëåæàùèõ óñëîâèÿõ, ïðè äîïóñòèìîì çíà÷åíèè íàãðóçêè 
è â ïðåäåëàõ ñðîêà ýêñïëóàòàöèè åãî ýëåêòðè÷åñêèõ 
êîìïîíåíòîâ. Ñðîê ñëóæáû âûõîäíîãî ðåëå ìîæåò èçìåíÿòüñÿ 
â çíà÷èòåëüíûõ ïðåäåëàõ, êîòîðûå áóäóò çàâèñåòü îò 
êîììóòèðóåìîé ìîùíîñòè è óñëîâèé êîììóòàöèè.

1. Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü èëè õðàíèòü èçäåëèå ïðè  ñëåäóþùèõ óñëîâèÿõ: 
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ ïîïàäàíèþ ìàñëà èëè âîäû.
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ íåïîñðåäñòâåííîìó âîçäåéñòâèþ 

òåïëà îò íàãðåâàòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ
• Ïðè óñòàíîâêå çà ïðåäåëàìè ïîìåùåíèé èëè ïðè 

âîçäåéñòâèè ïðÿìîãî ñîëíå÷íîãî ñâåòà
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ ïîïàäàíèþ ïûëè èëè êîððîçèîííî-

àêòèâíûõ ãàçîâ (â ÷àñòíîñòè, ñåðíèñòûõ ãàçîâ, àììèàêà è ò.ä.)
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ áûñòðûì èçìåíåíèÿì òåìïåðàòóðû
• Â ìåñòàõ, ãäå âîçìîæíî âîçíèêíîâåíèå êîíäåíñàòà èëè îáëåäåíåíèÿ
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ èçáûòî÷íîé âèáðàöèè èëè ñîòðÿñåíèÿì
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ âîçäåéñòâèþ âåòðà èëè äîæäåé
• Â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ âîçäåéñòâèþ ñòàòè÷åñêîãî 

ýëåêòðè÷åñòâà èëè ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ.
• Â ìåñòàõ, ãäå îáèòàþò íàñåêîìûå èëè ìåëêèå æèâîòíûå
 Èñïîëüçîâàíèå è õðàíåíèå èçäåëèÿ ñëåäóåò îñóùåñòâëÿòü â 
 ìåñòàõ, ãäå âåëè÷èíà òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè îêðóæàþùåãî
 âîçäóõà ñîîòâåòñòâóþò äîïóñòèìûì çíà÷åíèÿì. Ïðè
 íåîáõîäèìîñòè, ñëåäóåò îáåñïå÷èòü ïðèíóäèòåëüíîå îõëàæäåíèå.
 Óñòàíàâëèâàòü ïðîäóêò ñëåäóåò â ïðàâèëüíîì ïîëîæåíèè.
 Ïðè ïîäêëþ÷åíèè ïðîâîäêè ñëåäóåò ïðîâåðèòü ïîëÿðíîñòü
 ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ âñåõ ïðîâîäîâ. Êëåììû ïèòàíèÿ
 ïîëÿðíîñòè íå èìåþò.
 Íåîáõîäèìî âíèìàòåëüíî ñëåäèòü çà ïðàâèëüíîñòüþ
 ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêîâ ê âõîäíûì è âûõîäíûì êëåììàì.
 Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ, ÷òî õàðàêòåðèñòèêè ñåòè ïèòàíèÿ è
 íàãðóçêè ñîîòâåòñòâóþò òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì è
 íîìèíàëüíûì çíà÷åíèÿì äàííîãî óñòðîéñòâà.
 Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ, ÷òî òèï èñïîëüçóåìûõ òåðìîïàð
 ñîîòâåòñòâóåò òèïó âõîäíûõ ñèãíàëîâ, íà êîòîðûå ðàññ÷èòàíî 
 ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ.
 Åñëè â õîäå ýêñïëóàòàöèè òðåáóåòñÿ óâåëè÷èòü äëèíó
 ñîåäèíèòåëüíûõ ïðîâîäîâ òåðìîïàðû, èñïîëüçóåìîé ñîâìåñòíî
 ñ ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ, ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè òèïà 
 òåðìîïàðû è âñåãäà èñïîëüçîâàòü êîìïåíñèðóþùèå ïðîâîäíèêè.
 Åñëè â õîäå ýêñïëóàòàöèè òðåáóåòñÿ óâåëè÷èòü äëèíó ñîåäèíèòåëüíûõ
 ïðîâîäîâ ïëàòèíîâîãî ðåçèñòèâíîãî òåðìîìåòðà, èñïîëüçóåìîãî 
 ñîâìåñòíî ñ ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ, ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ïðîâîäíèêè ñ 
 íèçêèì ñîïðîòèâëåíèåì (5 Îì è ìåíåå), à òàêæå óðàâíÿòü
 ñîïðîòèâëåíèå âñåõ òðåõ ïðîâîäíèêîâ.
   Óáåäèòüñÿ, ÷òî çàæèìû êëåìì ñîîòâåòñòâóþò óêàçàííîìó
   ñå÷åíèþ ïðîâîäíèêîâ.
   Íå ñëåäóåò âûïîëíÿòü íèêàêèõ ïîäêëþ÷åíèé ê íåèñïîëüçóåìûì 
   êëåììàì.
   Èñïîëüçóåìûé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ äîëæåí îáåñïå÷èâàòü
   äîñòèæåíèå íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ â òå÷åíèå
   1 ñåêóíäû ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ.
   Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ ñòàáèëèçàöèÿ âûõîäîâ ðåëå
   Ê8ÀÊ-ÒÍ çàíèìàåò îêîëî 2 ñåêóíä. Ýòî âðåìÿ ñëåäóåò
   ó÷èòûâàòü ïðè ïðîåêòèðîâàíèè ïàíåëåé óïðàâëåíèÿ.
   Äëÿ ïðîãðåâà ðåëå Ê8ÀÊ-ÒÍ òðåáóåòñÿ îêîëî 30 ìèíóò.
   Â òå÷åíèå ýòîãî ïåðèîäà âðåìåíè èçìåðåííûå çíà÷åíèÿ
   òåìïåðàòóðû ìîãóò áûòü íåêîððåêòíûìè.
   Ïðîâîäêà ðåëå äîëæíà áûòü ïðîëîæåíà îòäåëüíî îò
   âûñîêîâîëüòíûõ è ñèëîâûõ ëèíèé, ïî êîòîðûì ïðîòåêàþò
   çíà÷èòåëüíûå òîêè. Íå ñëåäóåò ïðîêëàäûâàòü ïðîâîäêó â
   îäíîì êàáåëüíîì ëîòêå èëè ïàðàëëåëüíî âûñîêîâîëüòíûì
   ïðîâîäàì èëè ñèëîâûì êàáåëÿì.
   Íå ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü óñòðîéñòâî â íåïîñðåäñòâåííîé
   áëèçîñòè îò îáîðóäîâàíèÿ, êîòîðîå ãåíåðèðóåò âûñîêî÷àñòîòíîå 
   ýëåêòðîìàãíèòíîå èçëó÷åíèå èëè èìïóëüñíûå ïîìåõè.
   Èçäåëèå ìîæåò ñëóæèòü èñòî÷íèêîì ðàäèî÷àñòîòíûõ ïîìåõ.
   Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü åãî â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò 
   ðàäèîïðèåìíèêîâ.
   Ïðè ìîíòàæå â ñõåìå ñëåäóåò ïðåäóñìîòðåòü íàëè÷èå âíåøíåãî
   âûêëþ÷àòåëÿ èëè ðàçúåäèíèòåëÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùåé ìàðêèðîâêîé,
   êîòîðûé ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîçâîëèò îïåðàòîðó áûñòðî îáåñòî÷èòü
   óñòðîéñòâî.
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Óêàçûâàåò íà ïîòåíöèàëüíî îïàñíóþ 
ñèòóàöèþ, êîòîðàÿ, åñëè åå íå èçáåæàòü, 
ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìàì ëåãêîé è 
ñðåäíåé ñòåïåíè òÿæåñòè èëè ê 
ïîâðåæäåíèþ ñîáñòâåííîñòè.

Ìåðû 
ïðåäîñòîðîæíîñòè, 
îáåñïå÷èâàþùèå 
áåçîïàñíóþ 
ýêñïëóàòàöèþ 
èçäåëèÿ

Äîïîëíèòåëüíûå êîììåíòàðèè, 
êàñàþùèåñÿ òîãî, ÷òî ñëåäóåò äåëàòü, èëè 
íå ñëåäóåò äåëàòü äëÿ òîãî, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü áåçîïàñíîå èñïîëüçîâàíèå 
èçäåëèÿ.

Ìåðû 
ïî îáåñïå÷åíèþ 
íàäëåæàùåãî 
èñïîëüçîâàíèÿ 
èçäåëèÿ

Äîïîëíèòåëüíûå êîììåíòàðèè, êàñàþùèåñÿ 
òîãî, ÷òî ñëåäóåò äåëàòü, èëè íå ñëåäóåò 
äåëàòü äëÿ òîãî, ÷òîáû âîñïðåïÿòñòâîâàòü 
íåïîëàäêàì â ðàáîòå, âûõîäàì èç ñòðîÿ èëè 
âîçíèêíîâåíèþ íåáëàãîïðèÿòíûõ âëèÿíèé íà 
ýêñïëóàòàöèîííûå ïîêàçàòåëè èçäåëèÿ

Äàííûé ñèìâîë èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
ïðåäóïðåæäåíèÿ îá îïàñíîñòè ïîðàæåíèÿ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì â îïðåäåëåííûõ 
óñëîâèÿõ.
Äàííûé ñèìâîë èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
ïðåäóïðåæäåíèÿ î íàëè÷èè êàêèõ-ëèáî 
çàïðåòîâ è îãðàíè÷åíèé, íå èìåþùèõ 
ñïåöèàëüíîãî îáîçíà÷åíèÿ.
Äàííûé ñèìâîë èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 
ïðåäóïðåæäåíèÿ îá îïàñíîñòè ïîëó÷åíèÿ 
íåçíà÷èòåëüíîé òðàâìû îò óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì 
òîêîì èëè ïî êàêîé-ëèáî èíîé ïðè÷èíå, â 
ñëó÷àå âûïîëíåíèÿ ðàçáîðêè óñòðîéñòâà.
Äàííûé ñèìâîë èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îñíîâíûõ 
îáÿçàòåëüíûõ äåéñòâèé, ñâÿçàííûõ ñ 
îáåñïå÷åíèåì áåçîïàñíîñòè, äëÿ îáîçíà÷åíèÿ 
êîòîðûõ íå èñïîëüçóþòñÿ ñïåöèàëüíûå ñèìâîëû.

 ÂÍÈÌÀÍÈÅ!

Ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè, îáåñïå÷èâàþùèå 
áåçîïàñíóþ ýêñïëóàòàöèþ èçäåëèÿ
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19.  Ïðè âûïîëíåíèè î÷èñòêè èçäåëèÿ íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü
  ðàñòâîðèòåëè èëè åäêèå ìîþùèå ñðåäñòâà. Äëÿ ýòèõ öåëåé
  ëó÷øå èñïîëüçîâàòü ñïèðò, èìåþùèéñÿ â êîììåð÷åñêîì äîñòóïå.
  Ñëåäóåò óáåäèòüñÿ â ïðàâèëüíîé ðàáîòå èíäèêàòîðîâ ïèòàíèÿ è
  âûõîäîâ ðåëå. Â çàâèñèìîñòè îò îêðóæàþùèõ óñëîâèé, èíäèêàòîðû
  è ïðî÷èå äåòàëè, âûïîëíåííûå èç ïëàñòìàññû, ìîãóò èñïûòûâàòü
  ïîâûøåííûé èçíîñ, ÷òî âûçîâåò óõóäøåíèå âèäèìîñòè. Ñëåäóåò
  ðåãóëÿðíî ïðîâîäèòü ïðîâåðêó è çàìåíó òàêèõ ÷àñòåé.
  Êëåììíûå áëîêè óñòðîéñòâà ìîãóò íàãðåâàòüñÿ äî
  òåìïåðàòóðû â 65°Ñ.  Ïðè îáðàùåíèè ñ íèìè ñëåäóåò
  ñîáëþäàòü îñòîðîæíîñòü.
  Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü èçäåëèå, åñëè îíî èñïûòàëî ïàäåíèå,
  ïîñêîëüêó èç-çà ýòîãî ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû åãî âíóòðåííèå
  êîìïîíåíòû.
  Ñëåäóåò âíèìàòåëüíî èçó÷èòü èíôîðìàöèþ, ñîäåðæàùóþñÿ â
  íàñòîÿùåì êàòàëîãå, è èñïîëüçîâàòü ïðîäóêò â òî÷íîì
  ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèâåäåííûìè ðåêîìåíäàöèÿìè.
  Ïðè ìîíòàæå ïðîäóêòà ñëåäóåò èñêëþ÷èòü âîçìîæíîñòü
  ïîñòîðîííèõ íàãðóçîê íà íåãî.
  Ïîñëå äåìîíòàæà äàííîå èçäåëèå ñëåäóåò óòèëèçèðîâàòü â
  ñîîòâåòñòâèè  ñ ïðàâèëàìè óòèëèçàöèè ïðîìûøëåííûõ îòõîäîâ.
  Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðîäóêòà ñëåäóåò ïîìíèòü, ÷òî íà êëåììàõ
  ïèòàíèÿ ìîæåò ïðèñóòñòâîâàòü âûñîêîå íàïðÿæåíèå.
  Îáñëóæèâàíèå èçäåëèÿ äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ
  êâàëèôèöèðîâàííûì ýëåêòðèêîì.
  Ïåðåä íà÷àëîì ýêñïëóàòàöèè ñëåäóåò ïðîâåðèòü ïðàâèëüíîñòü
  ïîäëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ.
  Íå ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü èçäåëèå â íåïîñðåäñòâåííîé
 áëèçîñòè îò èñòî÷íèêîâ òåïëà.
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Âî èçáåæàíèå îòêàçîâ è íåïðàâèëüíîãî 
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ óñòðîéñòâà, ïðè 
ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü 
ñëåäóþùèå ïðàâèëà:
1. Äëÿ êàæäîé öåïè – âõîä ïèòàíèÿ, èçìåðèòåëüíûå âõîäû, 

ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ ñ 
ñîîòâåòñòâóþùåé ìîùíîñòüþ è ðàáî÷èìè õàðàêòåðèñòèêàìè.

2. Ê âûïîëíåíèþ ðàáîò ñ èçäåëèåì ñëåäóåò äîïóñêàòü òîëüêî 
êâàëèôèöèðîâàííûõ èñïîëíèòåëåé.

3. Äëÿ ïîâîðîòà ðåãóëÿòîðîâ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü îòâåðòêó 
ñ òîíêèì æàëîì èëè àíàëîãè÷íûé èíñòðóìåíò.

4. Äëÿ ðåëå ìîäåëåé K8AK-AS, K8AK-AW, K8AK-PH, K8AK-PA, 
K8AK-PM èëè K8DS-PH êîýôôèöèåíò èñêàæåíèÿ ôîðìû 
âõîäíîãî ñèãíàëà íå äîëæåí ïðåâûøàòü 30%. 
Ïðèìåíåíèå äàííûõ èçäåëèé â öåïÿõ ñ âûñîêèì çíà÷åíèåì 
êîýôôèöèåíòà èñêàæåíèÿ ôîðìû ñèãíàëîâ ìîæåò 
ïðèâåñòè ê íåøòàòíîé ðàáîòå óñòðîéñòâ.

5. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ðåëå ìîäåëåé K8AK-AS, K8AK-AW, K8AK-VS 
èëè K8AK-VW â öåïÿõ ñ òèðèñòîðàìè èëè â öåïÿõ óïðàâëåíèÿ 
èíâåðòîðàìè îøèáêè áóäóò èìåòü ñëèøêîì áîëüøèå çíà÷åíèÿ. 
Ðåëå ìîäåëåé K8AK-PH, K8AK-PA, K8AK-PM, K8AK-PW èëè 
K8DS-PH íå ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû íà ñòîðîíå âòîðè÷íîãî 
êîíòóðà èíâåðòîðà. Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ýòèõ èçäåëèé íà 
ñòîðîíå íàãðóçêè èíâåðòîðà íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü 
óñòàíîâêó ôèëüòðà ïîìåõ â ïåðâè÷íîì êîíòóðå èíâåðòîðà.

6. Äëÿ óìåíüøåíèÿ îøèáîê â ðåãóëÿòîðàõ, ïðè âûïîëíåíèè 
íàñòðîéêè âñåãäà ñëåäóåò ïîâîðà÷èâàòü ðåãóëÿòîð îò 
ìèíèìàëüíîé íàñòðîéêè â ñòîðîíó óâåëè÷åíèÿ.

7. Îáðûâ ôàçû îáíàðóæèâàåòñÿ ðåëå ìîäåëåé K8AK-PA èëè 
K8AK-PM òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè ïðîèñõîäèò ìåæäó 
âõîäíûìè êîíòàêòàìè è öåïüþ ïèòàíèÿ. Îáðûâ ôàçû íà 
ñòîðîíå íàãðóçêè ðåëå íå îáíàðóæèâàåòñÿ.

8. Îáðûâ ôàçû ìîæåò áûòü îáíàðóæåí ðåëå K8AK-PH, K8AK-PA, 
K8AK-PM èëè K8DS-PH òîëüêî îò âõîäíûõ êîíòàêòîâ äî 
ñòîðîíû ïèòàíèÿ. Îáðûâ ôàçû íà ó÷àñòêå îò âõîäíûõ 
êîíòàêòîâ äî ñòîðîíû íàãðóçêè íå îáíàðóæèâàåòñÿ.

Óñòàíîâêà è ñíÿòèå êîíòðîëüíî-
èçìåðèòåëüíûõ ðåëå ñåðèè Ê8ÀÊ
• Óñòàíîâêà íà ìîíòàæíóþ DIN-ðåéêó

1. Óñòàíîâèòü âåðõíèé çàöåï êîðïóñà óñòðîéñòâà íà 
ìîíòàæíóþ DIN-ðåéêó.

2. Ïðèæàòü óñòðîéñòâî ê ðåéêå òàê, ÷òîáû îáà çàöåïà 
êîðïóñà âñòàëè íà ñâîå ìåñòî.

• Äëÿ ñíÿòèÿ èçäåëèÿ ñ ìîíòàæíîé ðåéêè ñëåäóåò îòòÿíóòü 
íèæíèé ôèêñàòîð âíèç ïðè ïîìîùè ïëîñêîé îòâåðòêè, 
à çàòåì ïðèïîäíÿòü êîðïóñ èçäåëèÿ.

Óñòàíîâêà è ñíÿòèå êîíòðîëüíî-
èçìåðèòåëüíûõ ðåëå ñåðèè Ê8DS
• Äàííîå èçäåëèå ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíî â ëþáîì ïîëîæåíèè, 

íî ïðè ýòîì íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü íàäåæíîñòü åãî 
çàêðåïëåíèÿ è ìàêñèìàëüíîå ïðèáëèæåíèå ê ãîðèçîíòàëè.

• Äëÿ óñòàíîâêè èçäåëèÿ íà ìîíòàæíóþ DIN-ðåéêó ñëåäóåò 
óñòàíîâèòü íà ðåéêó çàöåï (À), à çàòåì íàæàòü íà êîðïóñ 
óñòðîéñòâà â íàïðàâëåíèè (Â).

• Äëÿ ñíÿòèÿ èçäåëèÿ ñ ìîíòàæíîé ðåéêè ñëåäóåò âñòàâèòü â 
ôèêñàòîð (Ñ) ïëîñêóþ îòâåðòêó, à çàòåì îòòÿíóòü åãî âíèç, 
âûñâîáîæäàÿ óñòðîéñòâî.

• Ìåæäó èçäåëèåì è ïðî÷èìè óñòðîéñòâàìè ñëåäóåò îñòàâèòü 
ìèíèìóì 30 ìì ñâîáîäíîãî ïðîñòðàíñòâà, êîòîðîå ïîçâîëèò 
âûïîëíÿòü îïåðàöèè óñòàíîâêè è ñíÿòèÿ.

Âûïîëíåíèå íàñòðîéêè ïðè ïîìîùè 
ðåãóëÿòîðîâ
• Äëÿ èçìåíåíèÿ ïîëîæåíèé ðåãóëÿòîðîâ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü 

îòâåðòêó ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà. Ðåãóëÿòîðû èìåþò 
êîíöåâûå óïîðû, êîòîðûå ïðåïÿòñòâóþò èõ ïîâîðîòó çà 
ïðåäåëû êðàéíèõ ïîëîæåíèé. Ïðè äîñòèæåíèè ýòèõ êðàéíèõ 
ïîëîæåíèé íå ñëåäóåò ïðèêëàäûâàòü óñèëèÿ äëÿ äàëüíåéøåãî 
ïîâîðîòà ðåãóëÿòîðà.

* (íå ïðèìåíèìî äëÿ ðåëå K8AK-PH è K8DS-PH.)

Ìåðû ïî îáåñïå÷åíèþ íàäëåæàùåãî 
èñïîëüçîâàíèÿ èçäåëèÿ

BA

PFP-100N (100 ñì)
PFP-50N (50 ñì)

Ïðèìåíÿåìûå 
ìîíòàæíûå ðåéêè:

(A)

(B)

ìèíèìóì 30 ìì
(C)

Çàöåï

Ãîëîâêà 
ðåãóëÿòîðà



ÂÍÈÌÀÒÅËÜÍÎ  ÏÐÎ×ÈÒÀÉÒÅ ÍÀÑÒÎßÙÈÉ  ÄÎÊÓÌÅÍÒ

Ïîæàëóéñòà, âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå è èçó÷èòå íàñòîÿùèé äîêóìåíò, ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïàòü ê ýêñïëóàòàöèè èçäåëèé. Â ñëó÷àå åñëè ó âàñ èìåþòñÿ êàêèå-ëèáî âîïðîñû
èëè êîììåíòàðèè, îáÿçàòåëüíî ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ðåãèîíàëüíûì ïðåäñòàâèòåëåì êîìïàíèè Omron.

ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÅ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ

Êîìïàíèÿ OMRON äàåò èñêëþ÷èòåëüíóþ ãàðàíòèþ òîãî, ÷òî â òå÷åíèå îäíîãî ãîäà (åñëè íå îãîâîðåí èíîé ïåðèîä) ñ äàòû ïðîäàæè èçäåëèÿ êîìïàíèåé OMRON
â èçäåëèè áóäóò îòñóòñòâîâàòü äåôåêòû , ñâÿçàííûå ñ ìàòåðèàëàìè è èçãîòîâëåíèåì èçäåëèÿ.

ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÄÀÅÒ ÍÈÊÀÊÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ ÈËÈ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂ, ßÂÍÎ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÕ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÕ, Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÑÎÁËÞÄÅÍÈß
ÇÀÊÎÍÎÄÀÒÅËÜÑÒÂÀ ÏÐÈ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÈ ÈÇÄÅËÈß, Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÎÃÎ ÓÑÏÅÕÀ ÈÇÄÅËÈÉ ÈËÈ ÈÕ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ ÄËß ÊÎÍÊÐÅÒÍÎÃÎ
ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß. ÊÀÆÄÛÉ ÏÎÊÓÏÀÒÅËÜ ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÜ ÏÐÈÇÍÀÅÒ, ×ÒÎ ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈÅ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß ÈÇÄÅËÈÉ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ, ÏÐÅÄÚßÂËßÌÛÌ
ÏÎÊÓÏÀÒÅËÅÌ ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÅÌ, ÍÀÕÎÄÈÒÑß Â ÊÎÌÏÅÒÅÍÖÈÈ ÑÀÌÎÃÎ ÏÎÊÓÏÀÒÅËß ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß. ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÏÐÈÇÍÀÅÒ ÊÀÊÈÅ-
ËÈÁÎ ÈÍÛÅ ßÂÍÎ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÅ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ.

ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÈÅ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ

ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ ÇÀ ÊÎÑÂÅÍÍÛÅ, ÑËÓ×ÀÉÍÛÅ, ÏÎÁÎ×ÍÛÅ ÈËÈ ÔÀÊÒÈ×ÅÑÊÈÅ ÓÁÛÒÊÈ, ÓÏÓÙÅÍÍÓÞ ÂÛÃÎÄÓ ÈËÈ
ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÈÅ ÏÎÒÅÐÈ, ÊÀÊÈÌ ÁÛ ÒÎ ÍÈ ÁÛËÎ ÎÁÐÀÇÎÌ ÑÂßÇÀÍÍÛÅ Ñ ÈÇÄÅËÈßÌÈ, ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎ ÎÒ ÒÎÃÎ, ÏÐÅÄÚßÂËßÅÒÑß ËÈ ÈÑÊ ÍÀ ÎÑÍÎÂÀÍÈÈ
ÊÎÍÒÐÀÊÒÀ, ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÕ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂ, Â ÑÂßÇÈ Ñ ÍÅÁÐÅÆÍÛÌ ÎÁÐÀÙÅÍÈÅÌ ÈËÈ ÍÀ ÎÑÍÎÂÀÍÈÈ ÁÅÇÓÑËÎÂÍÎÃÎ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ.

Ни ïðè êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè OMRON ïî êàêîìó-ëèáî èñêó íå ìîæåò ïðåâûñèòü ñîáñòâåííóþ ñòîèìîñòü èçäåëèÿ, íà êîòîðîå
ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè OMRON.

ÍÈ ÏÐÈ ÊÀÊÈÕ ÎÁÑÒÎßÒÅËÜÑÒÂÀÕ ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ ÏÎ ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÌ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀÌ, ÐÅÌÎÍÒÓ ÈËÈ ÄÐÓÃÈÌ ÈÑÊÀÌ
В  ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÈÇÄÅËÈÉ, ÅÑËÈ Â ÐÅÇÓËÜÒÀÒÅ ÀÍÀËÈÇÀ, ÏÐÎÂÅÄÅÍÍÎÃÎ ÊÎÌÏÀÍÈÅÉ OMRON, ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÎ, ×ÒÎ Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÈÇÄÅËÈÉ ÍÀÐÓØÀËÈÑÜ
ÏÐÀÂÈËÀ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ, ÕÐÀÍÅÍÈß, ÌÎÍÒÀÆÀ È ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß, ×ÒÎ Â ÈÇÄÅËÈßÕ ÈÌÅÞÒÑß ÇÀÃÐßÇÍÅÍÈß, ËÈÁÎ ÈÇÄÅËÈß
ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀËÈÑÜ ÍÅ ÏÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ ÈËÈ ÏÎÄÂÅÐÃÀËÈÑÜ ÍÅÄÎÏÓÑÒÈÌÎÉ ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈÈ ÈËÈ ÐÅÌÎÍÒÓ.

ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß  ÊÎÍÊÐÅÒÍÎÃÎ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß

ÈÇÄÅËÈß, ÎÏÈÑÀÍÍÛÅ Â ÍÀÑÒÎßÙÅÌ ÄÎÊÓÌÅÍÒÅ, ÍÅ ÎÒÍÎÑßÒÑß Ê ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀÌ ÇÀÙÈÒÛ. ÏÎ ÑÂÎÅÉ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÈ È ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÌ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÀÌ ÝÒÈ ÈÇÄÅËÈß ÍÅ ÏÐÅÄÍÀÇÍÀ×ÅÍÛ ÄËß ÎÁÅÑÏÅ×ÅÍÈß ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ËÞÄÅÉ È ÍÅ ÄÎËÆÍÛ ÏÐÈÌÅÍßÒÜÑß ÄËß ÝÒÈÕ ÖÅËÅÉ
Â ÊÀ×ÅÑÒÂÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ ÇÀÙÈÒÛ. Äëÿ âûáîðà ïðîäóêòîâ êîìïàíèè OMRON, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ  ïðèìåíåíèÿ â ñèñòåìàõ çàùèòû è îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè,

ïðåäóñìîòðåíû îòäåëüíûå  êàòàëîãè.

Êîìïàíèÿ OMRON íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ñîîòâåòñòâèå êàêèì-ëèáî ñòàíäàðòàì, íîðìàòèâàì èëè ïðàâèëàì, êîòîðûå äåéñòâóþò â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ èçäåëèé
â ñîñòàâå îáîðóäîâàíèÿ çàêàç÷èêà èëè ïðè èñïîëüçîâàíèè èçäåëèé.

Ïî çàïðîñó çàêàç÷èêà êîìïàíèÿ OMRON ïðåäîñòàâëÿåò  ñîîòâåòñòâóþùèå ñåðòèôèêàòû, âûäàâàåìûå ñòîðîííèìè îðãàíèçàöèÿìè, â êîòîðûõ ïåðå÷èñëÿþòñÿ
îáåñïå÷èâàåìûå íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû è óêàçûâàþòñÿ îãðàíè÷åíèÿ íà ïðèìåíåíèå èçäåëèé. Ñàìà ïî ñåáå ýòà èíôîðìàöèÿ íå ÿâëÿåòñÿ äîñòàòî÷íîé äëÿ  ïîëíîãî
îïðåäåëåíèÿ ïðèãîäíîñòè èçäåëèé äëÿ ïðèìåíåíèÿ â êîíå÷íîé ñèñòåìå, ìàøèíå, îáîðóäîâàíèè èëè â äðóãèõ îáëàñòÿõ ïðèìåíåíèÿ.

Íèæå ïðèâåäåíû íåêîòîðûå ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ, òðåáóþùèå  îñîáîãî âíèìàíèÿ. Ýòîò ïåðå÷åíü íå ÿâëÿåòñÿ èñ÷åðïûâàþùèì ïåðå÷íåì âîçìîæíîãî ïðèìåíåíèÿ
èçäåëèé è íå ãàðàíòèðóåò ïðèãîäíîñòü èçäåëèé äëÿ öåëåé, â íåì ïåðå÷èñëåííûõ.
• Èñïîëüçîâàíèå âíå çäàíèé, èñïîëüçîâàíèå â óñëîâèÿõ âîçìîæíîãî õèìè÷åñêîãî çàãðÿçíåíèÿ èëè ýëåêòðè÷åñêèõ ïîìåõ, ëèáî ïðè óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè, íå îïèñàííûõ 

â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå.
• Ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ îáúåêòàìè ÿäåðíîé ýíåðãåòèêè, òåïëîâûå ñèñòåìû, æåëåçíîäîðîæíûå ñèñòåìû, àâèàöèÿ, ìåäèöèíñêîå îáîðóäîâàíèå, èãðîâûå àâòîìàòû 

è àòòðàêöèîíû, òðàíñïîðòíûå ñðåäñòâà, îáîðóäîâàíèå çàùèòû è ñèñòåìû, ýêñïëóàòàöèÿ êîòîðûõ ðåãóëèðóåòñÿ îòäåëüíûìè  ïðîìûøëåííûìè èëè ãîñóäàðñòâåííûìè 

íîðìàòèâàìè.
• Ñèñòåìû, ìàøèíû è îáîðóäîâàíèå, êîòîðûå ìîãóò ïðåäñòàâëÿòü  óãðîçó äëÿ æèçíè èëè èìóùåñòâà.

Âûÿñíèòå è ñîáëþäàéòå  âñå çàïðåòû, ïðèìåíèìûå ê èçäåëèÿì.

ÍÈ Â ÊÎÅÌ ÑËÓ×ÀÅ ÍÅ ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÈÇÄÅËÈÅ Â ÑÈÑÒÅÌÀÕ, ÏÐÅÄÑÒÀÂËßÞÙÈÕ ÑÅÐÜÅÇÍÓÞ ÓÃÐÎÇÓ ÄËß ÆÈÇÍÈ ÈËÈ ÈÌÓÙÅÑÒÂÀ, ÍÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂ
ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ÂÎ ÂÑÅÉ ÑÈÑÒÅÌÅ Â ÖÅËÎÌ, À ÒÀÊÆÅ ÍÅ ÓÁÅÄÈÂØÈÑÜ Â ÒÎÌ, ×ÒÎ ÈÇÄÅËÈß OMRON ÈÌÅÞÒ ÍÀÄËÅÆÀÙÈÅ ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ, ÍÀÄËÅÆÀÙÈÌ ÎÁÐÀÇÎÌ ÑÌÎÍÒÈÐÎÂÀÍÛ È ÈÑÏÎËÜÇÓÞÒÑß ÏÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ ÂÎ ÂÑÅÉ ÑÈÑÒÅÌÅ ÈËÈ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÈ.

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÎÍÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Ïðèâåäåííûå â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè ñëóæàò â êà÷åñòâå îðèåíòèðà äëÿ  ïîëüçîâàòåëåé ïðè îïðåäåëåíèè ïðèãîäíîñòè èçäåëèé  для

çàäà÷ ïîëüçîâàòåëåé è íå ÿâëÿþòñÿ ïðåäìåòîì ãàðàíòèéíîãî îáÿçàòåëüñòâà. Ýòè õàðàêòåðèñòèêè ìîãëè áûòü ïîëó÷åíû â ðåçóëüòàòå èñïûòàíèé, ïðîâåäåííûõ êîìïàíèåé
OMRON, è ïîëüçîâàòåëè äîëæíû ñîîòíîñèòü èõ ñ ôàêòè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè ðåàëèçóåìîé ñèñòåìû. Ôàêòè÷åñêèå ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè ÿâëÿþòñÿ
ïðåäìåòîì «Ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ» è «Îãðàíè÷åíèÿ îòâåòñòâåííîñòè» êîìïàíèè OMRON.

ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊ

Õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèÿ è äîïîëíèòåëüíûå  ïðèíàäëåæíîñòè ìîãóò áûòü èçìåíåíû â ëþáîå âðåìÿ ñ öåëüþ âíåñåíèÿ óëó÷øåíèé è ïî äðóãèì ïðè÷èíàì.

Ìû ïðàêòèêóåì èçìåíåíèå íîìåðà ìîäåëè â ñëó÷àå èçìåíåíèÿ ðàíåå çàÿâëåííûõ íîìèíàëüíûõ õàðàêòåðèñòèê èëè ñâîéñòâ, ëèáî â ñëó÷àå ñóùåñòâåííîãî èçìåíåíèÿ
êîíñòðóêöèè. Îäíàêî íåêîòîðûå õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèÿ ìîãóò áûòü èçìåíåíû áåç êàêîãî-ëèáî óâåäîìëåíèÿ. Â ñïîðíîì ñëó÷àå ïî âàøåìó çàïðîñó ìîäåëè ìîæåò áûòü
ïðèñâîåí ñïåöèàëüíûé íîìåð, èäåíòèôèöèðóþùèé  èëè îïðåäåëÿþùèé  êëþ÷åâûå õàðàêòåðèñòèêè, òðåáóåìûå äëÿ  âàøåé çàäà÷è.
Àêòóàëüíûå ñâåäåíèÿ î ôàêòè÷åñêèõ òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ ïðèîáðåòàåìîãî èçäåëèÿ ìîæíî ïîëó÷èòü ó ðåãèîíàëüíîãî ïðåäñòàâèòåëÿ êîìïàíèè Omron.

ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ È ÌÀÑÑÛ

Â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå ïðèâåäåíû íîìèíàëüíûå çíà÷åíèÿ ãàáàðèòîâ è ìàññ, è èõ íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü â êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè, äàæå åñëè ïðèâåäåíû
çíà÷åíèÿ äîïóñêîâ.

ÎØÈÁÊÈ È ÎÏÅ×ÀÒÊÈ

Èíôîðìàöèÿ, ñîäåðæàùàÿñÿ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, áûëà òùàòåëüíî  ïðîâåðåíà è, âåðîÿòíåå âñåãî, ÿâëÿåòñÿ òî÷íîé; òåì íå ìåíåå, êîìïàíèÿ OMRON íå íåñåò
îòâåòñòâåííîñòè çà äîïóùåííûå  òèïîãðàôñêèå è ðåäàêòîðñêèå îøèáêè è îïå÷àòêè.

ÏÐÎÃÐÀÌÌÈÐÓÅÌÛÅ ÈÇÄÅËÈß

Êîìïàíèÿ OMRON íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ïðîãðàììû ïîëüçîâàòåëÿ, ñîçäàâàåìûå äëÿ  ïðîãðàììèðóåìûõ èçäåëèé, à òàêæå çà êàêèå-ëèáî ïîñëåäñòâèÿ, âîçíèêøèå
в ðåçóëüòàòå èõ ïðèìåíåíèÿ.

ÀÂÒÎÐÑÊÈÅ ÏÐÀÂÀ È ÐÀÇÐÅØÅÍÈÅ  ÍÀ ÊÎÏÈÐÎÂÀÍÈÅ

Çàïðåùàåòñÿ êîïèðîâàíèå íàñòîÿùåãî äîêóìåíòà â òîðãîâûõ è ðåêëàìíûõ öåëÿõ áåç ñïåöèàëüíîãî ðàçðåøåíèÿ.

Íàñòîÿùèé äîêóìåíò îõðàíÿåòñÿ çàêîíîì î çàùèòå àâòîðñêèõ ïðàâ è ïðåäíàçíà÷åí èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ  èñïîëüçîâàíèÿ ñîâìåñòíî ñ îïèñàííûìè â íåì èçäåëèÿìè.
Ïðåæäå ÷åì êîïèðîâàòü èëè òèðàæèðîâàòü êàêèì-ëèáî îáðàçîì íàñòîÿùèé äîêóìåíò, ïîæàëóéñòà, ïîñòàâüòå â èçâåñòíîñòü êîìïàíèþ Omron. Â ñëó÷àå êîïèðîâàíèÿ èëè
ïåðåäà÷è íàñòîÿùåãî äîêóìåíòà äðóãîìó ëèöó äîêóìåíò äîëæåí êîïèðîâàòüñÿ èëè ïåðåäàâàòüñÿ öåëèêîì.



ВСЕ РАЗМЕРЫ УКАЗАНЫ В МИЛЛИМЕТРАХ 
Для преобразования миллиметров в дюймы следует умножить значение на 0,03937.  
Для преобразования граммов в унции следует умножить значение на 0,03527.

Кат. N№ N172-E2-03-X В целях улучшения продуктов их технические характеристики могут быть 
изменены без предварительного уведомления.

OMRON EUROPE B.V. 
Wegalaan 67-69,  
NL-2132 JD, Hoofddorp,   
The Netherlands 
Телефон: +31 23 568 13 00 

Факс: +31 23 568 13 88 
industrial.omron.eu  


